Oplossen zaagproblemen

Bandbreuk

Scheef zagen

Tandbreuk

Ruw opperviak

Snelle
tandslijtage

Trilling

Bandzaag slipt
op de wielen

MACHINE

Galelders en geleldearmen

Controleer en regel de geleiders regelmatig.
Controleer op shjfage en vernieuw zonodig-

Plaats de geleidearmen zo dicht mogelijk bij het werkstuk.

Gelesters zijn versbeten
Geleiders te ver wit elkaar

Geleiders te ver uit elkaar
Geleiders zijn versleten
Geleidearm zit los
Geleiders slecht afgesteld

Gelesders te ver uit elkaar
Gadeiders slecht afgesteld

Aandrijfeielen
Die wislen moeten in goede staat zijn en op een Wn liggen.

ersketen aandrijffwisl
Te klein

Gabnelk een dunner bisd

versleten

Spaanborstel
Controleer of de spaanborstel juist geplastst is en
regelmatig wordt verwisseld.

Spaanborsted
werkt nist-volle
spaanruimien

Spaanborstal
werkt nist

Bandspanning
Een juiste zaagspanning is een vereiste voor een rechie
zasganede. Gebrnuik een Bahco spanningsmater.

Te hoge bandspanning

Te lage bandspanning

Bandspanning te laag

Bandspanning te laag

Hoeling

Koelvoststof i3 vereist voor smering en koeling.
Controleer de concentratie met een refractometer. Gebruik
een kwalitatief gosde olie. Zorg ervoor dat de koelvioeistof
rijllik. maar onder lage druk, over de zasgsnede loopt.

Te weinig koeling

Verkeerde concentrabie
koetvioeistof

SBNIIGEGEGENS

Zaagsnelheld
D zasganelheid van oe bandzaag dient correct te worden
ingesteld — optimaal zagen

Zazganelheid 12 laag

Zaagsnelheid te laag

Zasgasnelheid te hoog

Matuerigke trilling -
‘ferhoog of verlaag
de zaagsnelhaid

Vioeding
De vosdingsdruk dient zodanig te worden ingesteld dat de
tanden optimaal zagen,

Te hoge voedingsdruk

Te hoge voedingsdruk

Te hoge
voedingsdruk

Te hoge
voedingsdnuk

Te hoge of te lage
voedingsdruk

Te hoge of te lage —
voedingsdnk

Te hoge
voedingadruk

BANDZAAG

Tandsteek

De keuze van de juiste tandsteek van de bandzaag is
minstens zo balangrijk als de keuze van de juiste snijznelheid

en voadingsdnuk. Zie het schema

Te kleine tandsteek

Te kizine tandsteck

Te keine
tandsteek, volie
spaanruimien

Te grove
tandsteek

Te kieine tandstesk

Tandvorm
leders tandvorm heeft ziin eigen toepassing.
\oor de keuze van de juiste tandvarm

Tandvarm
te zwak

Vierkeerde tandvorm

Inzagen
Een miewvwe bandzaag dient u woorzichtig in te zagen
om een lanoe levensduur van de bandzaag te v;'#.ngen

Band niet
goed ingelopen

Band niet
goed

Band niet
goed ingelopen

Levensduur
Geen enkele bandzaag gast onbeperkt mee. Let op slitage.

Viersieten band

‘ersketen band

Verslaten band

WERKSTUK

Opperviak

De staat van het opperviak van het werkstuk beinvioedt in
sterke mate de levensduur van de bandzaag.

15 het opperviak stecht, verlaag dan de snijsnelheid.

Schiffers, roest, zand

Vastklemmen

Zorg ervoor dat het werkstuk stevig vast zit.

Dit is vooral betangrik bi| het zagen van bundels.
Gebruik geen verbogen of beschadigde werkstukhken.

Werkstuk beweegt

Werkstuk nist
goed ingekdemd




EEN NIEUW BANDZAAGBLAD CORRECT INLOPEN ZAL DE LEVENSDUUR VAN HET BLAD Dunne of verpuiverde spanen: verhoog de
SPECTACULAIR VERGROTEN. voedingsdruk of verlaag de bandsnelheid:

INZAGEN VAN BI-METAL BANDZAGEN

Gebruik de correcte bandsnelheid woor het materiaal dat most
worden verzaagd

Verminder de wvoedingssnelheid/krachicontrole op de zaag
fot een zaagsnelheid van ongeweer 20% tot 50% van de
normale zaagsnelheid. Zachte staalsoorten vergen een grotere
vermindering van de zaagsnelheid dan materialen die moeilijker
bewerkbaar zijn.

Begin de eerste snede met een verminderde snelheid (A) en zorg
ervoor dat de tanden een spaan vormen. Zodra het blad volledig
in het werkstuk dringt, kan de spoedsnelheid lichtjes worden

verhoogd (B).

Drijf de voedingssnelheid/kracht over meerdere snijbewegingen
trapsgewijs op tot de normale zaagsnelheid wordt bereikt (150 tot
300 cm2) {C). Hoe zachter het materiaal, hoe groter de opperviakte
iz die moet verspaand worden alvorens de zaag ingelopen is.

Opmerking: Tijdens de inloopfase mag de bandsnelheid lichtjes
worden aangepast in geval van overdreven lawaai of vibraties.
Zodra het blad is ingelopen, moet de aanbevolen bandsnelheid
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