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Bohrmaschinen mit Getriebe
Seite 18 bis Seite 35

Bohrmaschinen mit Riemenantrieb
Seite 36 - Seite 55

Radial-Bohrmaschinen
Seite 52 - 53 und Seite 56 - Seite 59




OP T drill®y 556

Schwere Getriebebohrmaschine fiir den industriellen Einsatz.
Mit Kiihlmittel- und Gewindeschneideinrichtung, sowie automatischem Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Motorische Bohrtischhdhenverstellung

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur P Kithlmitteleinrichtung und externer Kithlmitteltank kann zur leichten und
P Elektronik 24V DC vollstandigen Entleerung entnommen werden

P Elektrischer Pinolenvorschub P Spénefilter nach Maschinenrichtlinie

»> Extrem stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme

» Bohrtiefenanschlag
P Massive Grundplatte mit parallel verlaufende T-Nuten, prazise

» Automatische Zahnradschmierung iiber Olpumpe
P Gewindeschneideinrichtung oberflachenbearbeitet
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert P Optionaler FuBschalter zum Umschalten zwischen Rechts- und Linkslauf
P GroB dimensionierte, hohenverstellbare Schutzscheibe mit sowie zum Gewindeschneiden

Sicherheitsschalter fiir grotmoglichen Schutz des Anwenders
P> Grof3 dimensionierter, massiver Bohrtisch, prdzise gearbeitet mit

parallel verlaufende T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne,

riickseitig stark verrippt, £ 90° seitlich kippbar
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Abb.: DH 55G
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

Model
Artikel Nr. 3034265 N
€ zzgl. Mwst 8.850,00

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

400V /3 Ph~50Hz

Motorleistung 2,2 /2,8kW
Motor-Kithlmittelpumpe 100 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @55 mm
Dauerbohrleistung Stahl (S235JR) @50 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M 42
Spindel

Pinolenhub 200 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 400 mm

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

3 Stufen: 0,1/ 0,15/ 0,2 mm/U

Spindeldrehzahlen 45 -2.000 min-!
Stufenanzahl 16 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 600 x 600 mm
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl 18 mm /160 mm /3
Traglast Bohrtisch 350 Kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/+90°
Abstand Spindel - Bohrtisch 130-750 mm
Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B 515 x 570 mm

T-Nutengrée / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen

18 mm /150 mm /2
max. 1.300 mm

Sdulendurchmesser @200 mm
Ldnge x Breite x Hohe 850 x 1.050 x 2.500 mm
Gewicht 850 kg

Transportzuschlag*

TPZ 1000 = € 125,00

zubensre | AikelNe ] €2zgl Mst |

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 120,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00
Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4-MK 2 3050665 12,60
Thermdrill MK 2 3060005 215,00
Fuf3schalter 3050032 105,00

fur Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf
> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

max. 1300

BSI 140 3000214 189,00 Maschinentisch Maschinenfuf3
BSI 200 3000220 255,00

BSI-Q 140 3000234 199,00 Lieferumfang

BSI-Q 200 3000240 265,00 > Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm

> Informationen zu den Schraubstocken auf Seite 69 > Morsekonus MK 4/B16

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251
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OPT i duill®; s06sm

Schwere Getriebebohrmaschine fiir den industriellen Einsatz.
Mit Kiihlmittel- und Gewindeschneideinrichtung, sowie automatischem Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung » Grof dimensionierter, massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet mit

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende parallel verlaufende T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne,
Getriebezahnrader riickseitig stark verrippt, + 90° seitlich kippbar

P Hohe Rundlaufgenauigkeit dank geharteter und geschliffener P Kithlmitteleinrichtung und externer Kiihlmitteltank kann zur leichten
Hauptspindel und vollstéandigen Entleerung entnommen werden

P> Zweistufiger Antriebsmotor P Spédnefilter nach Maschinenrichtlinie

P Rechts-/Linkslauf » Extrem stabile, dickwandige Gusssaule - Sdulendurchmesser 200 mm -

P Automatische Zahnradschmierung iiber Olpumpe flir hohe Kraftaufnahme

P Gewindeschneideinrichtung P Massive Grundplatte mit parallel verlaufende T-Nuten, prazise

P Hauptschalter und Motorschutzschalter oberfldchenbearbeitet

P Motorische Tischhdhenverstellung

» Im Bohrkopf integrierte Maschinenleuchte

P GroR dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit
Sicherheitsschalter fiir groStmoglichen Schutz des Anwenders

Integrierter Austreiber

> Spindelarretierung mit integriertem
Austreiber fiir einfachen
Werkzeugwechsel

Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann bei tiefen
Bohrungen oder Sacklochboh-
rungen jederzeit durch Betdtigung
des Tasters am Vorschubgriff geoff-
net oder geschlossen werden.

Abb.: B 50GSM
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modet | Bsocsm NN Abmessungen _______

Artikel Nr. 3034500

€ zzgl. Mwst 8.990,00
Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 2,4 [ 3,0 kW
Motor-Kiihlmittelpumpe 40 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @50 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @ 45 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235)R) M 42
Spindelaufnahme

Pinolenhub 230 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 375 mm

Autom. Pinolenvorschub 6 Stufen: 0,05 - 0,3 mm/U
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 54 -2.090 min-1
Stufenanzahl 18 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite 600 x 600 mm
T-Nutengrofie 18 mm, diagonal verlaufend
Traglast Bohrtisch 300 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/+90°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 800 mm 1
Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf® Lange x Breite 600 x 520 mm
T-Nutengrofe / Anzahl / Abstand 18 mm /2 /280 mm
Abstand Spindel - Maschinenfuf max. 1.300 mm
Abmessungen

Saulendurchmesser @200 mm

Lange x Breite x Hohe 985 x 775 x 2.460 mm -
Gesamtgewicht 950 kg

Transportzuschlag* TPZ 1000 = € 125,00
Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus MK 4/B16
> T-Nutensteine

2460
max. 800

max. 1300

zubensr | AikelNr | €2zgl Mst]

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 120,00
Niederhalter 18 mm/M 16 3352032 79,00 985
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
g Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00 -
Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4-MK 2 3050665 12,60 ! —
Thermdrill MK 2 3060005 215,00

865

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen® ab Seite 62

009

Maschinenschraubstécke Artikel-Nr. m

BSI 140 3000214 189,00 A4

BSI 200 3000220 255,00 610
BSI'Q 140 3000234 199'00 Maschinentisch Maschinenfuf3
BSI-Q 200 3000240 265,00

> Informationen zu den Schraubstécken auf Seite 69

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251
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OPT i drill®oy 456/ owasv

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung fiir den industriellen Einsatz.
DH 45V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Kithimitteleinrichtung und externer Kithlmitteltank kann zur leichten und
P Schmutz- und Wassserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur vollstandigen Entleerung entnommen werden
P Elektronik 24V DC P> Extrem stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme
P Bohrtiefenanschlag P Massive Grundplatte mit parallel verlaufende T-Nuten, prazise
P Automatische Zahnradschmierung iiber Olpumpe oberflachenbearbeitet
» Gewindeschneideinrichtung P Optionaler Fuischalter zum Umschalten zwischen Rechts-Linkslauf und
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert zum Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032) erhiltlich
» Hauptschalter
P GroB dimensionierte, hohenverstellbare Schutzscheibe mit OPTIdrill DH 45V
Sicherheitsschalter fiir groftmoglichen Schutz des Anwenders P> Elektrischer Pinolenvorschub
P GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet mit
parallel verlaufende T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne, OPTIdrill DH 45G
riickseitig stark verrippt, £ 90° seitlich kippbar » Mechanischer Pinolenvorschub

DH 45V

Siemens Umrichter
SINAMICS G110M

> Durch kompakte Bauform

&

. f. ‘ . .
Qf_l_iﬂ}_l | OPIMUM besonders EMV vertraglich
[ > Interne Sicherheitsfunktionen
|, OPTESS i QRTiESS * * %

I made in EU

* ek

Modernes Bedienkonzept

> Gut ablesbares Display fiir
die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzdhler

> Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

Abb.: DH 45G

Abb.: DH 45V
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell | DH 456 DH 45V+*

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe

Gewicht

Transportzuschlag*

3034255 3034262
5.250,00 8.190,00

400V /3 Ph~50Hz
2,2 kW
100 W

@ 40 mm
@35 mm
M 35

180 mm
MK 4
350 mm
3 Stufen: 0,1/ 0,15/ 0,2 mm/U

30 - 2.430 min-t
4 Stufen, elektronisch
regelbar

90 -1.520 min-!
8 Stufen

530 x 530 mm
18 mm /3 /125 mm
250 Kg
360°/+90°
100 - 740 mm

435 X 445 mm
18 mm /150 mm /2
max. 1.210 mm

@150 mm
880 x 595 X 2.445 mm
515 kg
TPZ 400 = € 60,00

i

zubehsr | aikelNr ]| €zzgl Mwst

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 120,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352018 115,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00
Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4-MK 2 3050665 12,60
Thermdrill MK 2 3060005 215,00

FuB3schalter 3050032 105,00
fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf '
> Mehr ab Seite 124

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BSI 140 3000214 189,00
BSI 200 3000220 255,00
BSI-Q 140 3000234 199,00
BSI-Q 200 3000240 265,00

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251
**Die Bohrmaschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

MIT UND OHNE [y
VARIO

max.1210

150

4L5
480

Maschinentisch Maschinenfuf

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus MK 4/B16

23




OPTi drill®y 356

Getriebebohrmaschine mit Gewindeschneideinrichtung.
DH 35V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schmutz- und Wasserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur P Kithlmitteleinrichtung mit Kihimittelbehélter in der Grundplatte

P> Elektronik 24V DC integriert

P Bohrtiefenanschlag P Spénefilter reinigt das Kiihlmittel von groben Bestandteilen

» Elektrischer Pinolenvorschub P Extrem stabile, dickwandige Gusssé&ule fiir hohe Kraftaufnahme

» Wartungsarmes, in geschlossenem Olbad laufendes Getriebe P Massive Grundplatte mit parallel verlaufende T-Nuten, prédzise

P Gewindeschneideinrichtung oberflachenbearbeitet

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert » Optionaler Fuischalter zum Umschalten zwischen Rechts-Linkslauf
P Hauptschalter und zum Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032) erhéltlich

» GroR dimensionierte, hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Sicherheitsschalter fiir groftmoglichen Schutz des Anwenders

P> Grof dimensionierter, massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet mit
diagonal verlaufende T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne,
riickseitig stark verrippt, + 90° seitlich kippbar

-—

=0T T -

Abb.: DH 35G
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KithImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht

Transportzuschlag*

zubehsr | AikelNr | €2zgl Mst ]

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 14 mm / M 12

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
@Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig
@Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
Reduzierhiilse MK 4-MK 3

Reduzierhiilse MK 4-MK 2

Thermdrill MK 2

FuBBschalter

fur Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BSI 140

BSI 200

BSI-Q 140

BSI-Q 200

> Informationen zu den Schraubstécken auf Seite 69

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251

3034250
4.290,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,5/2,2 kW
40W

@35 mm
@26 mm
M 24

125 mm
MK 4
285 mm
3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

75-2.000 min-!
8 Stufen

400 x 420 mm
14 mm, diagonal verlaufend
200 kg
360° /£ 90°
65-800 mm

420 x 395 mm
14 mm /150 mm /2
max. 1.217 mm

@115 mm
860 X 474 x 2.175 mm
350 kg
TPZ 400 = € 60,00

3352017 82,00

3352031 64,00

3201010 67,00

3201020 47,00

3201021 145,00
3050574 91,00

3050664 12,60

3050665 12,60

3060005 215,00
3050032

105,00

3000214 189,00
3000220 255,00
3000234 199,00
3000240 265,00

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

ki

2115

Maschinentisch

Maschinenfuf3

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus MK 4/B16

25




OPTi drill®; 406sp /5 s065m

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Integrierter Austreiber fiir einen leichten Werkzeugwechsel

P Automatische Zahnradschmierung iiber Olpumpe P Kiithlmitteleinrichtung und Spanefilter nach Maschinenrichtlinie

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehéartete und geschliffene P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat
Hauptspindel P Massive Grundplatte, gro dimensioniert, extrem stabil

P Gewindeschneideinrichtung

P Hauptschalter und Motorschutzschalter OPTIdrill B 40GSM

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit Millimeterskala P> Elektrischer Pinolenvorschub

P Maschinenleuchte im Bohrkopf Integriert

P> Prézise, grof? dimesionierter, gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal OPTIdrill B 40GSP
verlaufende T-Nuten mit umlaufende Kithlwasserrinne » Manueller Pinolenvorschub

Schaltschrank

> Ubersichtlicher Aufbau

> Grof3zligig dimensioniert

> Zertifizierte Schalter von ABB

» 24V AC

> Zertifizierte Bauteile von Siemens
oder Schneider

Pinolenvorschub
2 Geschwindigkeiten 0,1/0,2 mm/U

B 40GSM - elektrisch

P> Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann
bei tiefen Bohrungen oder
Sacklochbohrungen jederzeit
durch Betdtigung des Tasters
am Vorschubgriff gedffnet oder
geschlossen werden

L

Abb.: B 40GSM

Abb.: B 40GSP
‘ B 40GSP - manuell ‘
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modett B 40GSP

Artikel Nr. 3034403
€ zzgl. Mwst 4.590,00
(Model
Artikel Nr. 3034400
€ zzgl. Mwst 4.890,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Motor-KithImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235)R)
Spindelaufnahme

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-NutengrofBe

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch
Traglast Bohrtisch

Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-NutengréRe / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Gesamtgewicht
Transportzuschlag*

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Morsekonus MK 4/B16

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85 /1,5 kW
40 W

@35 mm
@30 mm
M 24

180 mm
MK 4
350 mm
2 Stufen: 0,1 / 0,2 mm/U

50 - 1.450 min-!
18 Stufen

560 x 560 mm
18 mm, diagonal verlaufend
+90°
max. 780 mm
250 kg

510 x 500 mm
18 mm /2 /150 mm
max. 1.320 mm

@150 mm
935 x 530 x 2.280 mm
500 kg
TPZ 500 = € 70,00

(zubehor | Atikelnr| €zzgl Mwst]

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 120,00
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031 64,00
Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1 - 16 mm 3050574 91,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62
| €2zl Mwst |
BSI 100 3000210 129,00
BSI 140 3000214 189,00
BSI-Q 100 3000230 135,00
BSI-Q 140 3000234 199,00

> Informationen zu den Schraubstécken auf Seite 69

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

GETRIEBE

max. 180

max. 1320

_sou

Maschinenfuf3
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OPTi drilt®,y 2565y /b1 3265v

Sdulenbohrmaschinen mit Siemens Inverter und Getriebe-Zahnradern aus Polyamid.
Mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung. Installation eines optionalen FuBBschalters moglich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Frequenzumrichter » Maschinenleuchte im Bohrkopf Integriert

P Bedienerfreundliche Folientastatur P Integrierter Austreiber fiir einen leichten Werkzeugwechsel

P> Digitale Drehzahlanzeige D> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal verlaufende T-Nuten mit

P Gewindeschneidfunktion umlaufende Kithlwasserrinne

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-Mitnehmer P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehéartete und geschliffene » Massive Grundplatte, gro3 dimensioniert und riickseitig stark verrippt
Hauptspindel P Optionaler FuSschalter zum Umschalten zwischen Rechts-Linkslauf und

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung zum Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032) erhiltlich

P> Getriebe mit PA6 Zahnriddern

P Grofer Drehzahlbereich OPTIdrill DH 32GSV

» Bedienerfreundliche Folientastatur » Automatischer Pinolenvorschub

P Schwere, massive Gussausfithrung P Kiihlmitteleinrichtung und Spanefilter nach Maschinenrichtlinie

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit » Drehmoment in der niedrigsten Getriebestufe bis zu 200 Nm

Sicherheitsschalter fiir grotmoglichen Schutz des Anwenders
P Bohrtiefenanschlag einstellbar mit Millimeterskala
P> Rechts-/Linkslauf
P Gewindeschneidfunktion

DH 32GSV

Automatischer Pinolenvorschub

> Aktivierung durch den Druck-
tasterim Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel.

THERMBRILL®
S n-_\

Information siehe Seite 70

Abb.: DH 28GSV mit
optionalem Bohrfutter

Abb.: DH 32GSV mit
optionalem Bohrfutter
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modell DH 28GSV DH 3265V

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B

T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf} L x B
T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe
Gesamtgewicht
Transportzuschlag*

400V /3 Ph ~50 Hz

14 mm /120 mm /2

3034235
3.650,00

3034245
4.480,00

400V /3 Ph ~50 Hz

1,5 kW 2,2 kW
- 40 W
@26 mm @30 mm
@23 mm @26 mm
M 16 x 2 mm M 16 x 2 mm
127 mm 125 mm
MK 3 MK 4
260 mm 285 mm
- 2 Stufen: 0,05 / 0,1 mm
45 -3.200 min-t 40 - 3.000 min-t

4 Stufen, elektronisch regelbar

376 X394 mm 400 x 420 mm
14 mm, diagonal 14 mm, diagonal
verlaufend verlaufend
150 kg 200 kg
360° 360°

max. 875 mm max. 820 mm

350 x 356 mm 420 x 395 mm
14 mm /150 mm /2

max. 1.285 mm max. 1.270 mm

@92 mm @115 mm
690 x 375 x 2.080 mm 820 x450x2.230 mm
175 kg 304 kg

TPZ 200 = € 45,00 TPZ 400 = € 60,00

> Morsekonus MK

zubehsr ] ArikelNr. | €2zgl Must

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig

@ Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig

@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Thermdrill MK 2
FuBBschalter

Funktionen: Gewindeschneiden, Umschalter Rechts-/Linkslauf
> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

GETRIEBE

MIT UND OHNE
VARIO

2080

max. 1285

max. 1270

Zubehér DH 28GSV Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst |

3352017 82,00 Direkt-Schnellspannbohrfutter 1-16 mm 3050573 87,00
3050608 32,00 Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30
3050610 35,00 Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3050663 8,90
3050623 35,00 Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003 189,00
3050626 43,00 Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00
3201010 67,00
3201020 47,00
3201021 145,00 | € zzg1. Mwst |
3060005 215,00 Direkt-Schnellspannbohrfutter 1-16 mm 3050574 91,00
3050032 105,00 Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50
s Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4-MK 2 3050665 12,60

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BMS 120
BSI 100
BSI 140
BSI-Q 100
BSI-Q 140

3000012 55,00
3000210 129,00
3000214 189,00
3000230 135,00
3000234 199,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251
Die Maschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
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OPRTidril drill® DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Getriebe-Zahnrdadern aus Polyamid.
Bei DH 32GS Installation eines optionalen FuRschalters moglich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und geschliffene P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal verlaufende T-Nuten mit
Hauptspindel umlaufende Kiihlwasserrinne

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitét

P> Getriebe mit PA6 Zahnrddern P Massive Grundplatte, gro? dimensioniert und riickseitig stark

P Grof3er Drehzahlbereich verrippt

P Schwere, massive Gussausfithrung

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit OPTIdrill DH 32GS
Sicherheitsschalter fiir groitmoglichen Schutz des Anwenders P Gewindeschneidfunktion

P Bohrtiefenanschlag einstellbar mit Millimeterskala P Automatischer Pinolenvorschub

P Rechts-/Linkslauf P> Kithlmitteleinrichtung und Spénefilter nach Maschinenrichtlinie

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert P Optionaler FuBschalter zum Umschalten zwischen Rechts-Linkslauf

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten Werkzeugwechsel und zum Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032) erhdltlich

DH 32GS

Automatischer Pinolenvorschub

> Aktivierung durch den Druck- e
tasterim Pinolenhebel. Der ¢ =
Vorschub erfolgt durch eine v L
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel.

| i

z
d

THERMBRILL®

FANPON™,

Information siehe Seite 70

Abb.: DH 26GT mit
optionalem Bohrfutter

Abb.: DH 32GS mit
optionalem Bohrfutter
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Technische Daten und Zubehor

[ Modet | DH 26GT | DH286s | DH 3265

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

3034220
1.980,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz

Motorleistung 1,1/ 1,5 kW
Motor-KithImittelpumpe

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @21 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)

Spindel

Pinolenhub 127 mm
Spindelaufnahme MK 3
Ausladung 235 mm
Automatischer Pinolenvorschub

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 75 -2.900 min-1
Stufenanzahl 8 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite 380 x 380 mm
T-NutengrofBe 14 mm, diagonal verlaufend
Traglast Bohrtisch 120 kg
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen

max. 450 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm /2
max. 610 mm

Sdulendurchmesser @92 mm
Lange x Breite x Hohe 610 x 380 x 1.430 mm
Gesamtgewicht

158 kg
Transportzuschlag* -

Lieferumfang

> Morsekonus MK

L zubebsr | ArtikelNr | €228l Mwst

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608 32,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610 35,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16 3050623 35,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16 3050626 43,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
g Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Thermdrill MK 2 3060005 215,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI 140 3000214 189,00
BSI-Q 100 3000230 135,00
BSI-Q 140 3000234 199,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

3034240
3.350,00

3034230
2.550,00

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50Hz

1,1 /1,5 kW 1,5/ 2,2 kW
40 W
@26 mm @30 mm
@23 mm @26 mm
M16 x 2 mm
127 mm 125 mm
MK 3 MK 4
260 mm 285 mm
2 Stufen: 0,05 mm / 0,1 mm
75-2.900 min-! 75-2.000 min-!
8 Stufen 8 Stufen
376 X 394 mm 400 x 420 mm
14 mm, diagonal verlaufend 14 mm, diagonal verlaufend
150 kg 200 kg
360° 360°

max. 875 mm max. 820 mm
350 x 356 mm

14 mm /120 mm /2
max. 1.285 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm /2
max. 1.270 mm

@92 mm @115 mm
640 x 376 x 2.080 mm 725 x 450 x 2.200 mm
175 kg 312 kg

TPZ 200 = € 45,00 TPZ 400 =€ 60,00

Zubehér DH 26GT / DH 28GS Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1-16 mm 3050573 87,00
Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3050663 8,90
Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003 189,00
Gewindeschneidfutter M3 - M12 3050705 189,00
Gewindeschneidfutter M8 - M20 3050706 249,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00

Zubehtr DH 32GS Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst]

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1-16 mm 3050574 91,00
Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50
Reduzierhiilse MK 4-MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4-MK 2 3050665 12,60
FuBschalter 3050032 105,00
Funktionen: . i

> Gewindeschneiden
> Umschalter Rechts-/Linkslauf

31




OPT drill®, socr

Saulen-Getriebebohrmaschine mit Kreuztisch.
Die vielseitige Maschine zum Frasen und Bohren

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P> Massive prazise oberflachenbearbeitete Grundplatte; durch
» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende Getriebezahnrider Wegschwenken desKreuztisches als Arbeitsfldche fiir besonders hohe
P GroBRer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-1 Werkstiicke verwendbar
P Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor P Rechts-/Linkslauf
P Grof dimensioniert, massiver Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet, P> Getriebekopf + 60° schwenkbar
iber 3 Handrdder verstellbar, mit eingearbeitete Langsmaf-Skala P Bohrtiefenanschlag
P> Einstellbare Endanschldge am Kreuztisch P Gewindeschneidfunktion

P Getriebekopf und Tisch konnen in der Hohe verstellt werden
P> Tischfiihrungen sind tiber nachstellbare Keilleisten préazise einstellbar

Abb.: DH 40CT
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model DH 40CT

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung, 2 stufig
Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolendurchmesser
Anzugsstange

Bohr-Fraskopf

Schwenkbereich
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Arbeitsflache Kreuztischlange x -breite
T-Nutengrofe / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrweg X-Achse manuell
Verfahrweg Y-Achse manuell
Verfahrweg Z-Schse manuell
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale*
Transportzuschlag*

zubebor | Adikelni ] €zzgl Mwst

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Niederhalter 14 mm/M 12
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Hohenverstellbarer Reitstock RST 1

Horizontaler Vertikaler Rundteiltisch RT 150

Universal-Kiihlmitteleinrichtung

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen® ab Seite 62

3034350
2.730,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@32 mm
@25 mm
@76 mm
@25 mm

M 16

120 mm
MK 4
280 mm
75 mm
M 16

+ 459
95 - 3.200 min-!
2 x 6 Stufen

730x 210 mm
14mm/3 /63 mm
50 kg
max. 600 mm
480 mm
180 mm
560 mm

495 x 375 mm
14 mm /230 mm /2
920-1.180 mm

@115 mm

1.060 x 745 x 2.090 mm

340 kg
TVP1=%€19,00
TPZ 400 = € 60,00

3352017 82,00
3352031 64,00
3354001 139,00
3356155 125,00
3356150 309,00
3352002 179,00

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BMS 120
BSI 100
BSI 140
BSI-Q 100
BSI-Q 140

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 251

3000012 55,00
3000210 129,00
3000214 189,00
3000230 135,00
3000234 199,00

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

GETRIEBE
R

S5

max. 2090

920-1180

Maschinentisch

Lieferumfang
> Zahnkranzbohrfutter1-13 mm /B 16
> T-Nutensteine

> Austreiber klein und grof3
> Reduzierhiilse MK 4 - MK 3
> Aufnahmedorn MK 4 / B16

> Bedienwerkzeug

Maschinenfuf
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OPTidril drill® DH 40G / DH 40GP

Universelle Sau

len-Getriebebohrmaschinen zum Frasen und Bohren mit 12 Geschwindigkeiten.

DH 40GP zusatzlich mit automatischem Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrader

P Zweistufiger Industrie-Elektromotor

P Gewindeschneidfunktion

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Hohe verstellt werden

» GroBer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-! durch 12 schaltbare
Geschwindigkeiten

P Grof dimensioniert, massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet mit
diagonal verlaufende T-Nuten und umlaufende Kithlwasserrinne;
Riickseitig stark verrippt und doppelt geklemmt

» Bohrtiefenanschlag

DH 40GP

Automatischer Pinolenvorschub

> Der Bohrtiefenanschlag ist im
Bereich von 0-90 mm einstellbar.
Der Vorschub wird nach dem
Erreichen der eingestellten
Bohrtiefe automatisch abgeschaltet
und durch die Federkraft der
Riickholfederin seine Ausgangslage
zuriickgedreht

34

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-Schalter fiir
groBtmoglichen Schutz des Anwenders

» Kupplung zum Umschalten von Handgrobvorschub in
Handfeinvorschub

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive prazise oberfldchenbearbeitete Grundplatte; durch
Wegschwenken des Bohrtisches als Arbeitsflache fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

OPTIdrill DH 40GP
» Automatischer Pinolenvorschub

Abb.: DH 40GP

Abb:DH 406G



(Modet | DH4oG DH 40GP

3

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr. 3034355 3034360
€ zzgl. Mwst 2.670,00 3.030,00
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 1,1/1,5kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @ 25 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M16
Spindel
Pinolenhub 120 mm
Pinolendurchmesser 75 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 280 mm

3 Stufen:

Automatischer Pinolenvorschub

0,1-0,26 mm/U

Bohrkopf drehbar / schwenkbar +45° / 360°
Bohrkopf Hohenverstellung 0-265mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 95 - 3.200 min-1
Getriebestufen 2 x 6 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 500 x 460 mm
T-NutengroBe 14 mm, diagonal verlaufend
Traglast Kreuztisch 50 kg

Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/+90°

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuff Lx B

max. 715 mm

650 x 450 mm

T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 14 mm /230 mm /2

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen

max. 1.180 mm

S&dulendurchmesser @ 115 mm

Lange x Breite x Hohe 595 x 700 x 2050 mm
Gewicht 320 kg 335 kg
Transportverpackungspauschale* TVP 1 =+%€ 19,00
Transportzuschlag* TPZ 400 = € 60,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3

Morsekonus MK 4/B16

BMS 120

BSI 140

BSI 200

BSI-Q 140

BSI-Q 200

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

3352017
3201010
3201020
3201021
3352002
3356663
3050574
3352094
3050664
3050661

3000012
3000214
3000220
3000234
3000240

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 251

zubensr | AikelNr ] €2zgl Must |

82,00
67,00
47,00
145,00
179,00
125,00
91,00
229,00
12,60
13,50

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

55,00
189,00
255,00
199,00
265,00

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

Abmessungen DH 40G

max. 1180

2050

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
> Morsekonus MK 4/B16

> Anzugstange M 16

> Adapter MK 4 - MK 3

> Bedienwerkzeug
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o pTi ﬂ®DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV

Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit stufenlosem, mechanischem Riemen-

getriebe von BERGES . Schnelle Verstellung der Drehzahl mittels Hebel

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Elektromotor

P Zwei Geschwindigkeitsstufen

P Rechts-/Linkslauf

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert

P Rundlaufgenauigkeit garantiert kleiner als 0,015 mm in der Bohrpinole
gemessen

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikroschalter fiir den
groBtmoglicher Schutz des Anwenders

» Im Bohrkopf integrierte Maschinenleuchte

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutter serienmagig

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal verlaufende T-Nuten, 360°
drehbar mit umlaufende Kiihlwasserrinne

Stufenloses mechanisches Getriebe

> Extrem zuverldssig durch
manuelle Drehzahlregelung

> Kraftvoller, ruhiger Lauf

> Langlebiger Breitrillenkeilriemen

> Drehzahlverdnderung auch
wahrend des Betriebes moglich

> Permanent optimaler
Wirkungsgrad des Motors

> DH 40BV- mit Vorgelege-Getriebe

Drehzahleinstellung
> Schnellere Verstellung der
Drehzahl mittels Hebel

THERMBRILL®
y £ ﬂ"—\

FNPON ™S

Information siehe Seite 70

Abb.: DH 24BV
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MADE IN GERMANY

VARIO-ANTRIEB

» Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, grof? dimensioniert riickseitig stark verrippt

» Grundplatte durch Wegschwenken des Bohrtisches als Arbeitsflache
fur besonders hohe Werkstiicke verwendbar

Ab DH 28BV
P Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten Austreiber
» Pinolenhebel aus Stahl

DH 40BV
P Digitaler Tiefenmesser
P Vorgelege-Getriebe ermdglicht ein weit hoheres Drehmoment

Abb.: DH 40BV




Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

N

(Modetl | DH 248V DH 28BV DH 40BV
Artikel Nr. 3020420 3020430 3020450
€ zzgl. Mwst 2.290,00 2.580,00 3.550,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B
T-Nutengrofie

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale*

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm

> Morsekonus MK
» T-Nutensteine

zubensr | AtikelNr. ] €2zg1 Mwst

400V /3 Ph~50Hz
0,85 /1,5 kW

@ 24 mm
@20 mm

85 mm
MK 2
165 mm

300 - 4.000 min-t
2-Stufenmotor, manuell

280 x 300 mm
14 mm, diagonal verlaufend
max. 515 mm

280 x 260 mm
14 mm /120 mm /2
360°
max. 681 mm

@80 mm
675 x 555 x1.025 mm
115 kg

400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

0,85/ 1,5 kW 1,5/ 2,2 kW
@28 mm @ 40 mm
@24 mm @32 mm
105 mm 160 mm

MK 3 MK 4
200 mm 285 mm

300 - 4.000 min-t
2-Stufenmotor, manuell

150 -2.000 min-1
2-Stufenmotor, manuell

340 x 360 mm
14 mm, diagonal verlaufend
max. 860 mm

420 x 400 mm
14 mm, diagonal verlaufend
max. 790 mm

320x320 mm 390 x 400 mm
14 mm/120mm /2 14 mm /150 mm / 2
360° 360°

max. 1.285 mm max. 1.275 mm

@92 mm @115 mm
755 x 550 x 1.745 mm 920 x 680 x 1.895 mm
152 kg 275 kg
TVP1=%€19,00 TVP1=%€19,00

Zubehor DH 24BV Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst

Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017 82,00 Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050571 89,00
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 64,00 Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm 3050572 79,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00 Spannzangenfutter-Satz MK 2/ ER 25 3352052 229,00
@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00 Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20
@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00 Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608 32,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610 35,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16 3050623 35,00 m
Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16 3050626 43,00 Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050573 87,00
Gewindeschneidfutter M3 - M12 3050705 189,00 Spannzangenfutter-Satz MK 3/ ER 32 3352093 219,00
Gewindeschneidfutter M8 - M20 3050706 249,00 Recdusiemits el ishiie 3050663 E-20
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00 Reduzierhiilse MK 3 - Mi 2 3350313 820
Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00 Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 189,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen“ ab Seite 62

Zubehdr DH 40BV Artikel-Nr. | €zzgl. Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00
BMS 120 3000012 55,00 Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32 3352094 229,00
BSI 100 3000210 129,00 Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3050664 12,60
BSI-Q 100 3000230 135,00 Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3350314 11,90
> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69 Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale siehe Seite 251 37




OIPTidril drill® B 24HV / B 28HV / B 34HV

Robuste Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit leistungsstarkem OPTIMUM
Brushless-Antrieb, Drehzahl elektronisch regelbar

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Leistungsstarker Brushless-Antrieb mit besonders ruhiger Lauf, sowie » Rechts-/Linkslauf

hohes Leistungsvermdgen mit anndhernd konstantes Drehmoment » Maschinenleuchte im Bohrkopf Integriert
iber den gesamten Drehzahlbereich P Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit diagonal verlaufenden
P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-Riemenscheiben in T-Nuten, 360° drehbar und umlaufende Kiithlwasserrinne
Verbindung mit gezahntem GATES Qualitdtskeilriemen » Dickwandige Gusssdule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat
P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-Mitnehmer P Massive Grundplatte, grof} dimensioniert und riickseitig stark verrippt
P Rundlaufgenauigkeit garantiert kleiner als 0,015 mm in der Bohrpinole
gemessen Ab B 28HV
P> Separater Not-Halt-Schlagschalter » Pinolenhebel aus Stahl
p> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert P Kithlmitteleinrichtung
P Hochwertiges OPTIMUM Schnellspannbohrfutter serienmafig P Spanefilter gemdR Maschinenrichtlinie
P GroB dimensionierte, hohenverstellbare Schutzscheibe mit P Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten Austreiber
Sicherheitsschalter fiir groftmoglichen Schutz des Anwenders
P Aus einem Stiick gegossener, langer und ergonomischer Aluminium- B 34HV THERMBPRILL®
Druckguss-Pinolenhebel (B 24HV mit Softgrip-Griffen) » Pinolenhub 160 mm !
P Bohrtiefenanschlag » Gewindeschneidfunktion
P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter » Digitaler Tiefenmesser

P Keilriemenspanneinrichtung

e ase

Information siehe Seite 70

B 34HV - Betriebsarten !

Betriebsart ,,auto* |

> Motor lauft selbststandig nach
Hebelbewegung an

> Stoppt wieder in der Ausgangsstellung

> Drucktaster Start und Stop muss nicht bei
wiederholenden Bohraufgaben betatigt
werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden

> Motor wird durch Bewegen des Griffs nach
unten aktiviert

> Wechseln der Drehrichtung erfolgt
durch Endschalter am einstellbaren
Bohrtiefenanschlag

Abb.: B 24HV
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Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

3

Modell | B 24HV B 28HV B 34HV
Artikel Nr. 3020245 3020285 3020335
€ zzgl. Mwst 2.650,00 3.130,00 3.650,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KiihImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B
T-Nutengrofie

Bohrtisch drehbar

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale*
Transportzuschlag*

zubehsr | AvikelNr._| €228l Must

Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Niederhalter 14 mm/M 12
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig

@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig

@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16

230V /1Ph~50Hz
1,5 kW

@ 24 mm
@20 mm

85 mm
MK 2
165 mm

100 - 5.950 min-1
4 Stufen
Drehzahl elektronisch regelbar

280 x 300 mm
14 mm, diagonal verlaufend
360°
max. 515 mm

280 x 260 mm
14 mm /120 mm /2
360°
max. 590 mm

@80 mm
665 x 434 x 998 mm
96 kg

3352017 82,00
3352031 64,00
3201010 67,00
3201020 47,00
3201021 145,00
3050608 32,00
3050610 35,00
3050623 35,00
3050626 43,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BMS 100
BMS 120
BSI 100
BSI 140
BSI-Q 100
BSI-Q 140

3000010 46,00
3000012 55,00
3000210 129,00
3000214 189,00
3000230 135,00
3000234 199,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

230V /1 Ph~50Hz 230V /1Ph~50Hz

1,5 kW 2,2 kW
40 W 40 W
@ 28 mm @ 34 mm
@ 24 mm @26 mm
M 16 x 2 mm
105 mm 160 mm
MK 3 MK 4
200 mm 285 mm
35 -5.600 min-! 40 - 5.000 min-!
12 Stufen 9 Stufen

Drehzahl elektronisch regelbar Drehzahl elektronisch regelbar

340 x 360 mm 420 x 400 mm
14 mm, diagonal verlaufend 14 mm, diagonal verlaufend
360° 360°

max. 860 mm max. 790 mm

320 x 320 mm 390 x 390 mm
14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm /2
360° 360°

max. 1.285 mm max. 1.275 mm

@92 mm @ 115 mm
701 x 474 x 1.755 mm 918 x 595 x1.930 mm
166 kg 275 kg
TVP1=%€19,00 TVP1=%€19,00

TPZ 200 = € 45,00 PZ300 =€ 50,00

Zubehor B 24HV Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm 3050572 79,00
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ ER 25 3352052 229,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Gewindeschneidfutter MK 2 3050702 189,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00

Zubehor B 28HV Artikel-Nr. | €zzgl. Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050573 87,00
Spannzangenfutter-Satz MK 3/ ER 32 3352093 219,00
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3050663 8,90
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3350313 8,50
Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 189,00
Gewindeschneidfutter MK 3 3050705 189,00

Zubehér B 34HV Artikel-Nr. | €zzgl Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32 3352094 229,00
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3350314 11,90
Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50
Gewindeschneidfutter MK 4 3050709 199,00

* Wichtige Informationen zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251
**Die Maschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
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OPTi drill®yy 16y

Robuste Tischbohrmaschine mit leistungsstarkem OPTIMUM Brushless-Antrieb.

Highlight der Maschine - die meniigesteuerte Bedienung der Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Brushless-Antrieb

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem GATES
Qualitdtskeilriemen

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

P Rundlaufgenauigkeit garantiert kleiner als 0,015 mm
in der Bohrpinole gemessen

P Bohrspindel mit Préazisionskugellager

P Folientastatur; Schmutz- und Wasserresistent,
leichtes reinigen

P Hochwertiges OPTIMUM Schnellspannbohrfutter
serienmaBig

Leistungsstarker Brushless-Antrieb
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermdgen
> Anndhernd konstantes
L Drehmoment iiber den

gesamten Drehzahlbereich

OLED-Display

> Bohren

> Gewindeschneiden

> Werkstiickstarke Auswahl

9 0 o

0000 000.00 3475
KRN mmmm

> Spindeldrehzahl
> Tiefenanzeige (Soll/Ist)

40

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar

P Umlaufende Kiihlwasserrinne um den Bohrtisch

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofRtmoglichen Schutz des Anwenders

P Bohrtiefenanschlag

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Keilriemenspanneinrichtung

P Massive Grundplatte, grof? dimensioniert, riickseitig
stark verrippt

THERMBRILL®
# H u .

NN

Information siehe Seite 70

Abb.: DH 18V



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Model DH 18V

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B
T-Nutengrofie

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht

3020220
1.990,00

230V /1Ph~50Hz
1,5 kW

@18 mm
@16 mm
M 10

65 mm
MK 2
132 mm

100 - 6.000 min-!
5 Stufen
Drehzahl elektronisch regelbar

230 X 245 mm
12 mm, diagonal verlaufend
360°
max. 370 mm

220 x 240 mm
12mm /80 mm/ 2
max. 485 mm

@60 mm
445 x 552 x 850 mm
64 kg

zubehsr | AtikelNr. | €228l Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 16 mm
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 13 mm
Morsekonus MK 2/B16

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig
Konusaustreiber MSP1
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig

Gewindeschneidfutter, 6 Einsatze, Grossen M3 - M12

Thermdrill MK 2

Maschinenunterbau

Informationen ,Maschinenunterbauten® auf Seite 133

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

3050571 89,00
3050572 79,00
3050659 5,20
3051002 189,00
3352016 70,00
3050636 25,00
3352002 179,00
3356663 125,00
3356660 53,00
3201010 67,00
3201020 47,00
3201021 145,00
3050702 189,00
3060005 215,00
3353000 165,00

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BMS 100
BMS 120
BSI 100
BSI-Q 100

3000010 46,00
3000012 55,00
3000210 129,00
3000230 135,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

max. 485

Maschinenfuf

Maschinentisch

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
> Morsekonus MK 2
> T-Nutensteine

Hinweis: Die Bohrmaschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 - Hinweis fiir den Betrieb mit Frequenzumrichter auf Seite 251 41




OPTidrill® 16H /B 24H / B 28H / B 34H

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Industrie-Elektromotor

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter Ab B 24H
P Stabile Gusssiule » Maschinenleuchte
P Bohrtiefenanschlag
P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit diagonal verlaufenden T-Nuten und umlaufender Ab B 24H/400V
Kithlwasserrinne P> Rechts-/Linkslauf
P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
P> Keilriemen-Schnellspanneinrichtung Ab B 28H
P Massive, gro dimensionierte Grundplatte mit T-Nuten, riickseitig stark verrippt P Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten
P Durch Wegschwenken des Bohrtisches, Grundplatte als Arbeitsfldache fiir besonders Austreiber
hohe Werkstiicke verwendbar P Pinolenhebel aus Stahl
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,015 mm in der Bohrpinole gemessen
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern B 34H
P Hochwertiges Optimum Schnellspannbohrfutter im Standardlieferumfang »> Digitaler Tiefenmesser
P GroB dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter P> Digitale Drehzahlanzeige

Riemenantrieb

> Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitédtskeilriemen

Abb.: B 16H Abb.: B 24H Abb.: B 28H Abb.: B 34H
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Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

3

(Modet | Bwh | Baun B 28H B 34H

Artikel Nr. (230 V) s

Artikel Nr. (400 V)
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

3020217
760,00

400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 550 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R) @13 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @11 mm
Spindel

Pinolenhub 65 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 130 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 450 - 3.500 min-!
Stufenanzahl 5 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 230 x 245 mm
T-Nutengrof3e diagonal verlaufend 12 mm
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen

max. 370 mm

200 x 240 mm
12mm/80mm /2
max. 495 mm

S&ulendurchmesser @60 mm
Lange x Breite x Hohe 549 x 300 x 848 mm
Gewicht 54 kg

Transportverpackungspauschale*

3020241
3020243 3020283 3020333
1.380,00 1.650,00 2.590,00

230 V/1 Ph - 400 V/3 Ph

400V /3 Ph~50Hz

400V /3 Ph ~50 Hz

850 W 850 W 1,5/2,2 kW
@ 24 mm @28 mm @34 mm
@20 mm @24 mm @26 mm
85 mm 105 mm 160 mm

MK 2 MK 3 MK 4
165 mm 200 mm 285 mm

350 - 4.000 min-!

120 - 4.000 min-1

145 - 4.800 min-1

7 Stufen 16 Stufen 2 x 9 Stufen
280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
14 mm 14 mm 14 mm
360° 360° 360°

max. 515 mm

280x260 mm
14 mm /120 mm /2
max. 590 mm

max. 860 mm

320 x320 mm

14 mm /120 mm /2

max. 1.285 mm

max. 790 mm

390x390 mm

14 mm /150 mm /2

max. 1.275 mm

@80 mm @92 mm @115 mm
665 X 434 X998 mm 698 X 449 x1.721 mm 918 x 585 x 1.895 mm
92 kg 166 kg 260 kg
TVP1=€19,00 TVP1=%€19,00

Transportzuschlag* -

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm (B 16H)

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm (ab B 24H)
> Morsekonus

> T-Nutensteine

zubehsr | ArtikelNr | €228l Mwst|

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen ab Seite 62

Maschinenschraubsticke Artikel-Nr. m

BMS 100 3000010 46,00
BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI 140 3000214 189,00
BSI-Q 100 3000230 135,00
BSI-Q 140 3000234 199,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 251

TPZ 200 = € 45,00

Zubehr B 16H / B 24H Artikel-Nr. | € 2zgl. Mwst |

TPZ 300 =€ 50,00

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK 2 1-16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK 2 1-13 mm 3050572 79,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016 70,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 25,00
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ ER 25 3352052 229,00
| €228l Mwst |
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK 3 3050573 87,00
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3050663 8,90
Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30
Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003 189,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00
Gewindeschneidfutter M3 - M12 3050705 189,00
Gewindeschneidfutter M8 - M20 3050706 249,00
Spannzangenfutter-Satz MK 3/ ER 32 3352093 219,00

Zubehir B 34H Artikel-Nr. | €2zgl. Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK 4 3050574 91,00
Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3050664 12,60
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00
Gewindeschneidfutter M3 - M12 3050709 199,00
Gewindeschneidfutter M8 - M20 3050710 259,00
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32 3352094 229,00
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OPTi drill® oy 1y

Tischbohrmaschine mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung.
Highlight der Maschine - die meniigesteuerte Bedienung der Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-Riemenscheiben

P Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit kleiner als 0,03 mm an der Bohrspindel
gemessen

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu reinigende Folientastatur mit
kontrastreichem OLED-Display

P> Blendfreie LED-Beleuchtung links und rechts im Bohrkopf integriert. Keine
storende Schatten

P Gewindeschneidmodus

P Sprachauswahl im Anzeigenfeld wahlweise DE-EN-FR-RU

OLED-Display f

> Spindeldrehzahl /

> Tiefenanzeige (Soll/Ist)

> Stiickzdhler {

> Gewdhltes Werkzeug und /
WerkzeuggroBe |

Beim Bohren und Gewinde-
schneiden stellt die Maschine
nach Angabe des Bohrdurch- )

' mEln

messers und des Materials,
selbsttdtig die optimale Dreh-
zahl fur das Werkzeug ein.
Zum Patent angemeldet

DE 10 2015 006 876 A1

LT
ty ——
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P> Digitaler Referenzpunkt

»> Digitaler Teilezdhler

» Akustisches Signal bei Erreichen der Bohrtiefe

P Reduzierte Drehzahl im Gewindeschneidmodus

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikroschalter fiir groBtmaoglichen
Schutz

P> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch mit parallel verlaufende T-Nuten, prazise
oberfldchenbearbeitet

P Bohrtisch wegschwenkbar

P Massive Grundplatte mit parallel verlaufende T-Nuten

- Siemens Umrichter
SINAMICS V20

OPTigi

DXI7v




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen ‘ﬁ{%
L \S)

(Model | DX 17V

Artikel Nr. 3020170

€ zzgl. Mwst 1.980,00
Elektrischer Anschluf3

Elektrischer Anschluf 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 1,0 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @13 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235)R) M8

Spindel

Pinolenhub 60 mm
Spindelaufnahme B 16
Ausladung 235 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 50 - 4.000 min-!
Stufenanzahl Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 290 x 290 mm
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl 10 mm / 100 mm / 2
Bohrtisch drehen 360°
Abstand Bohrfutter - Bohrtisch 98-315mm
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 290 x 280 mm

T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl
Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3
Abmessungen

14 mm /100 mm /2
max. 385 mm

S&dulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 425 x 475 x 980 mm
Gewicht 73 kg

I-

Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352015 65,00 o
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017 82,00 i
T-Nutenstein 10 mm / M 8 3353020 2,90
T-Nutenstein 14 mm / M 12 3353025 2,90
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00
Kiithlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00
Maschinenunterbau 3353000 165,00

Informationen »Maschinenunterbauten* auf Seite 133

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen“ ab Seite 62

Maschinenschraubsticke Artikel-Nr. m

BMS 85 3000008 37,00

BMS 100 3000010 46,00 Maschinentisch Maschinenfu

BMS 120 3000012 55,00

BSI 100 3000210 129,00

BSI-Q 100 3000230 135,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251

Die Bohrmaschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

> Schnellspannbohrfutter1 - 13 mm
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OPTidrill®yy 13/ px1sv

Tischbohrmaschinen mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-Riemenscheiben » Massive Grundplatte, grofs dimensioniert, riickseitig stark verrippt
P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert, Drehzahlregelung mittels » EMV-Filterklasse C2
Potentiometer

P Not-Halt-Schlagschalter DX 13V
P> Bohrspindel mit Prazisionskugellagern » Bohrkopf héhenverstellbar
P Hochwertiges OPTIMUM Schnellspannbohrfutter serienmaBig
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit kleiner als 0,03 mm an der Bohrspindel DX 15V
gemessen » Hohenverstellung des Bohrtisches tiber Zahnstange
P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikroschalter » MK - Aufnahme

P Schmutz- und wasserresistente Folientastatur, leicht zu reinigen
D> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit parallel verlaufende T-Nuten
P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitét

OPTig

DXISY

OPTisil_

ri
DXi3v

Abb.: DX 13V Abb.: DX 15V
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OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Model DX 13V DX 15V

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235/R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Bohrfutter - Bohrtisch
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl
Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht

3020150
1.090,00

3020155
1.250,00

230V /1 Ph~50Hz

0,85 kW
@13 mm @15 mm
@11 mm @12 mm
60 mm
B 16 MK 2
235 mm

100 - 3.000 min-!
elektronisch regelbar

290 x290 mm
10 mm / 100 mm / 2
360°
98 -375 mm
280 x 290 mm 290 x 280 mm
14 mm /100 mm /2
92 -297 mm 290 - 355 mm
@ 60 mm
325x 517 x 895 mm 425 x 475 x 980 mm
51 kg 66 kg

zubensr | Akl | €2zgl Mwst |

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
g Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
T-Nutenstein (einzeln) M 12 / 14 mm 3353025 2,90
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 64,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3352002 179,00
Kiithlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00
Maschinenunterbau 3353000 165,00
Informationen ,Maschinenunterbauten® auf Seite 133
| €225l Mwst |
Spiralbohrer HSS MK 2 3051002 189,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 13 mm 3050572 79,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20
T-Nutenstein (einzeln) M 8 / 10 mm 3353022 2,90
Spannwerkzeugsortiment SPW 8, 58-teilig 3352015 65,00
Gewindeschneidfutter, 6 Einsdtze, Grossen M3 - M12 3050702 189,00
Thermdrill MK 2 3060005 215,00
BMS 85 3000008 37,00
BMS 100 3000010 46,00
BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI-Q 100 3000230 135,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251
Die Bohrmaschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

Abmessungen DX 13V

Maschinentisch

Maschinenfuf

> Schnellspannbohrfutter1 - 13 mm

47




O pTi ﬂ@) D 17Pro Vario / D 23Pro Vario

Tischbohrmaschinen mit stufenlosem mechanischen Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Industriemotor

P Hohes Drehmoment in allen Drehzahlen

P> Digitale Drehzahlanzeige und Bohrtiefenanzeige im Geh&duse integriert

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Prazisions-Spindelbohrung

P> Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit kleiner als 0,02 mm in der Bohrpinole
gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P Bohrtiefenanschlag

P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-Druckguss-Pinolenhebel mit
Softgrip-Griffen

» Hochwertiges Schnellspannbohrfutter

Stufenloses mechanisches Getriebe

» Zuverldssig durch
manuelle Drehzahlregelung

> Drehzahlveranderung nur
wdhrend dem Lauf der Maschine

> Permanent optimaler
Wirkungsgrad des Motors

48

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit
Sicherheitsschalter

D> Prézise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufender Kiihlwasserrinne

» Hohenverstellung des Bohrtisches {iber Zahnstange

P Bohrtisch = 45° neigbar

P> Bohrtischtrdger extrem stabil und dickwandig

P Dickwandige Stahlsdule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat, 5-fach
verschraubt

P Massive Grundplatte, groB dimensioniert

P> Riickseitig stark verrippt

P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

D 23 Pro Vario
» Rechts-/Linkslauf

Abb.: D 23Pro Vario



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

_ D 17Pro Vario D 23Pro Vario Abmessungen D 17Pro Vario

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Maschinendaten
Elektrischer Anschluss

3003055
569,00

230V / 1Ph ~50 Hz

3003060
799,00

400V /3Ph ~50 Hz

Motorleistung 500 W 750 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @16 mm @ 25 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm @20 mm
Spindelaufnahme

Pinolenhub 65 mm 80 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 2
Ausladung 152 mm 180 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 800 - 2.500 min-1 650 - 2.500 min-1
Stufenanzahl 1 Stufe 1 Stufe
Drehzahl mechanisch regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 235x220 mm 280 X 245 mm
T-Nutengrofie 12 mm, diagonal 12 mm, diagonal
Bohrtisch seitlich kippen + 45° + 45°

Abstand Spindel - Bohrtisch

max. 325 mm

max. 425 mm

Maschinenfuf
Arbeitsflache Maschinenfufi L x B

Nutengrofie / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen

220 x 230 mm
15mm /2 /148 mm
max. 530 mm

240 x 250 mm
15mm /2 /170 mm
max. 610 mm

Sdulendurchmesser @ 60 mm @73 mm

Lange x Breite x Hohe 585 x 305 x 840 mm 680 x 350 x 1.015 mm

Gewicht 36,5 kg 75kg M-aschinentisch Maschinenfu
Abmessungen D 23Pro Vario

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus
> T-Nutensteine

zubensr | kel | €zzgl Mwst

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 13 mm 3050572 79,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016 70,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 25,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
g Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Thermdrill MK 2 3060005 215,00
> Mehr ,,Zubehbr fiir Bohrmaschinen“ ab Seite 62

| €225l Mwst |
BMS 85 3000008 37,00
BMS 100 3000010 46,00
BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI-Q 100 3000230 135,00

Maschinentisch

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69 Maschinenfu
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o 1 ®
OPTidnill™p 17p / D 23Pro / D 26Pro / D 33Pro

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Industriemotor P Grof dimensionierte, hhenverstellbare Schutzscheibe mit

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 Sicherheitsschalter

P> Digitale Bohrtiefenanzeige Im Gehduse integriert P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

P> Prédzisions-Spindelbohrung Ab D 23 Pro

P Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung P GATES Qualitdtsriemen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit kleiner als 0,02 mm in der
Bohrpinole gemessen Ab D 23 Pro / 400V

P Bohrspindel mit Préazisionskugellagern P Rechts-/Linkslauf

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutter

» Bohrtiefenanschlag D 33Pro

P Prizise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit diagonal verlaufenden » Massive, groB dimensionierte Grundplatte mit T-Nuten, riickseitig
T-Nuten und umlaufender Kiihlwasserrinne stark verrippt

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
P> Aus einem Stiick gegossener Aluminium-Druckguss-Pinolenhebel
mit Softgrip-Griffen

Riemenantrieb

> Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn
Mitnehmer

> Beste Krafttibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit
gezahntem GATES Qualitatskeilriemen
(@b D 23Pro)

Abb.: D 17Pro Abb.: D 23Pro

Abb.: D 26Pro Abb.: D 33Pro
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell D 17Pro D230 |

Artikel Nr. (230 V)
€ zzgl. Mwst
Artikel Nr. (400 V)
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B
T-NutengrofBe

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessungen

3003010
510,00

230V /1 Ph~50Hz
500 W

@16 mm
@12 mm

65 mm
MK 2
152 mm

680 - 2.700 min-!
5 Stufen

235 x220 mm
12 mm, diagonal
360° / + 90°
max. 325 mm

220 x 230 mm
16 mm /148 mm/ 2
max. 530 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3

Pro D33P0 |

3003015

709,00 - -
3003020 3003030 3003040
719,00 799,00 1.099,00

230 V/1 Ph o. 400 V/3 Ph

400V /3 Ph ~50 Hz

400V /3 Ph ~50 Hz

750 W 750 W 1,1 kW
@25 mm @ 25 mm @30 mm
@20 mm @20 mm @ 25 mm
80 mm 85 mm 120 mm

MK 2 MK 3 MK 4
180 mm 210 mm 254 mm

200 - 2.440 min-1

200 - 2.440 min-!

120 - 1.810 min-!

12 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
280 x 245 mm 330 x 290 mm 475 X 425 mm
12 mm, diagonal 14 mm, diagonal 14 mm, diagonal
360° / +90° 360° / +90° 360° / +90°

max. 425 mm

240 x 250 mm

16 mm /170 mm /2

max. 618 mm

@73 mm

615 x 330 x 1.015 mm

max. 720 mm

385 x 260 mm

16 mm /170 mm /2

max. 1.230 mm

@80 mm

670 x 355 x 1.640 mm

max. 695 mm

410 x 325 mm
16 mm / 250 mm / 2
max. 1.180 mm

@92 mm
755 x 440 x 1.705 mm

Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 565 x 275 x 840 mm
Gewicht 41,5 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Morsekonus
> T-Nutensteine

zubensr | AtikelNr. ] €2zgl Mwst

Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 64,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
@ spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608 32,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610 35,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16 3050623 35,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16 3050626 43,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

| €228l Mwst
BMS 85 3000008 37,00
BMS 100 3000010 46,00
BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI-Q 100 3000230 135,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

58 kg / 63,5 kg 85 kg 137 kg

Zubehr D 17Pro / D 23Pro Artikel-Nr. | €zzgl. mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm 3050572 79,00
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ ER 25 3352052 229,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Gewindeschneidfutter MK 2 3050702 189,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352016 70,00

Zubehor D 26Pro Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050573 87,00
Spannzangenfutter-Satz MK 3/ ER 32 3352093 219,00
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2 3050663 8,90

Morsekonus MK 3/B16 3050660 8,30

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 189,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 25,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017 82,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352018 115,00

Zubehir D 33Pro Artikel-Nr. | € zzgl Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm 3050574 91,00
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32 3352094 229,00
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3050664 12,60
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3350314 11,90
Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50
Konusaustreiber MSP2 3050637 29,90
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017 82,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352018 115,00
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OPTidril®g6r/ress

Leichte Radialbohrmaschinen mit grof3er Ausladung
flir Holz, Kunststoff, Aluminium

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-Riemenscheiben in »> Stahlsdule fiir hohe Laufruhe und Stabilitat
Verbindung mit gezahntem GATES Qualitdtskeilriemen P Massiv und grof3 dimensionierte Bodenplatte mit Nuten fiir
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Bohrspindel besser als 0,03 mm T-Nutensteine, riickseitig stark verrippt
in der Bohrpinole gemessen P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter mit Schutzart IP 54
P Hohenverstellbar Bohrfutterschutz mit Mikroschalter fiir P> Separater Not-Halt-Schlagschalter
groftmoglichen Schutz des Anwenders P Bohrtiefenanschlag
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern » OPTIMUM Zahnkranzbohrfutter im Standardlieferumfang
P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter P> Optimales Preis-Leistungsverhdltnis

P> Prizise gearbeiteter Bohrtisch mit Befestigungslocher fiir vergroerte P Wertbestdndig
Bohrtischauflage

> Ausladung durch Verschieben des
Bohrkopfes variabel

> Der Bohrkopfist + 45° neigbar

Bohrtisch

> Prdzise gearbeitet

> Diagonal verlaufende T-Nuten
> Umlaufende Kithlwasserrinne
> Bohrtisch ist + 45° neigbar Abb.: RB 6T

Abb.: RB 85
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Modet | reer | RBss |

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B
Nutengrofie

Bohrtisch neigbar

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf} L x B
NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessungen

3009161
410,00

3009181
479,00

230V /1 Ph ~50 Hz
750 W

@16 mm
@12 mm

80 mm

MK 2

115 - 430 mm

390 - 3.000 min-t
5 Stufen

225 x 230 mm

262 x 262 mm

14 mm, diagonal

max. 380 mm

430 x 260 mm
14 mm /130 mm /2
max. 550 mm

Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 820 x 335 x 930 mm
Gewicht 47 kg
Lieferumfang

> Zahnkranzbohrfutter 1 - 16 mm B 16
> Morsekonus MK 2/B16

* 45°

max. 740 mm

600 x 350 mm
14 mm /220 mm /2
max. 1.250 mm

@70 mm
820 x 395 x 1.640 mm
60 kg

zubensr | Adikelnr_] €zzgl Mwst |

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 16 mm 3050571 89,00
Direkt-Schnellspannbohrfutter MK2 / 1 - 13 mm 3050572 79,00
Morsekonus MK 2/B16 3050659 5,20
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 189,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 25,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 67,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020 47,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 145,00
> Mehr ,,Zubehdor fiir Bohrmaschinen“ ab Seite 62
| €2zgl Mwst |

MSO 125 3000125 38,00
BMS 120 3000012 55,00
BSI 100 3000210 129,00
BSI-Q 100 3000230 135,00

> Informationen zu den Schraubstdcken auf Seite 69

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen RB 6T

1640

max. 1758
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OIPTidril drill® B13/B14/B16/B20/B25/B 32

Preiswerte Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prizise gearbeiteter Bohrtisch, + 45° neigbar
P Massive, grof3 dimensionierte Bodenplatte mit Nuten, riickseitig stark verrippt

» Millionenfach bew&hrte Qualitét

AbB 14

P> T-Nutensteine fiir Schraubstockbefestigung

Ab B 20

D> Prézise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit diagonal verlaufenden T-Nuten und

umlaufender Kithlwasserrinne

AbB20/400V
P Rechts-/Linkslauf

Abb.: B 13

 modet | 813 | 8w | B | B2 |

Abb.: B 14

Abb.:B 16

Abb.: B 20

Artikel Nr. 3008131 3008141 3008161 3008201 3008203
€ zzgl. Mwst 175,00 235,00 349,00 449,00 499,00
Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph~50Hz 230V /1Ph~50Hz 230V /1Ph~50Hz 230V /1Ph 400V /3 Ph
Motorleistung 300 W 350 W 450 W 0,55 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @13 mm @14 mm @16 mm @20 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm @12 mm @15 mm @18 mm

Spindel

Pinolenhub 50 mm 50 mm 65 mm 80 mm
Ausladung 104 mm 104 mm 125 mm 170 mm
Spindelaufnahme fest/B16 fest/B16 MK 2 MK 2
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 520 - 2.620 min-1 520-2.620 min-1 660 - 2.500 min-1 210 - 2.220 min-1
Stufenanzahl 5 Stufen 5 Stufen 5 Stufen 12 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 160 x 160 mm 160 x 160 mm 200 x 200 mm 275 x 275 mm
T-NutengroBe (Nutenbreite) 14 mm, diagonal 14 mm, diagonal 14 mm, diagonal 14 mm, diagonal
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / % 45° 360° / £ 45° 360° /  45° 360° /  45°

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe

Gewicht

54

max. 240 mm

135x 175 mm
max. 325 mm

46 mm

420x220x580 mm

18 kg

max. 330 mm

140 x 180 mm
max. 440 mm

46 mm

420x230x 700 mm

20 kg

max. 390 mm

160x 170 mm
max. 525 mm

60 mm

510 x 270 x 820 mm

34 kg

max. 465 mm

205 x200 mm
max. 645 mm

70 mm

600 x 350 x 990 mm

51 kg



Abb.: B 25

 Modet | 82> | 83 |

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleitung Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Ausladung

Spindelaufnahme

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-NutengrofBe

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf} L x B
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessungen
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe

Gewicht

3008253
559,00

400V /3 Ph ~50 Hz

0,55 kW

@20 mm
@18 mm

80 mm
170 mm
MK 3

210 - 2.220 min-!
12 Stufen

275 x 275 mm
14 mm, diagonal
360° / £ 45°
max. 760 mm

235 x 220 mm
max. 1.210 mm

@70 mm

690 x 390 x 1.570 mm

57 kg

Abb.: B 32

3008323
919,00

400V /3 Ph~50 Hz

1,1 kW

@32 mm
@28 mm

125 mm
225 mm
MK 4

140 - 2.020 min-!
9 Stufen

360 x 360 mm
14 mm, diagonal
360° / £ 45°
max. 600 mm

260 x 270 mm
max. 1.170 mm

@92 mm

790 x 400 x 1.730 mm

137 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

> Geschliffener Vielzahn-Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben in
Verbindung mit gezahntem GATES
Qualitdtskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

A

> Garantierte Rundlaufgenauigkeit
besserals 0,03 mm in der Bohrpinole
gemessen

> Bohrspindel mit Prazisionskugellager

> OPTIMUM Schnellspannbohrfutter
im Standardlieferumfang (B13 mit
Zahnkranzbohrfutter)

> Bedienungsfreundlicher Schalter
nach IP 54
> Separater Not-Halt-Schlagschalter

Lieferumfang

B13

> Zahnkranzbohrfutter 1,5 - 13 mm
B 14

> Schnellspannbohrfutter1 - 13 mm
> T-Nutensteine

B16 /B 20

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus MK 2/B16

> T-Nutensteine

B 25

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Morsekonus MK 3/B16

> T-Nutensteine

B 32

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Morsekonus MK 4/B16

> T-Nutensteine
> ,Zubehor fiir Bohrmaschinen“ ab Seite 62
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s g4un®
OPTlﬂ RD4/RD5 /RD 6

Prazise arbeitende, massive Radialbohrmaschinen in Top Qualitat
Ideal fiir den variablen Einsatz in der Einzelteil- und Serienfertigung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich wie z. B. Bohren, Reiben,
Gewindeschneiden

P Elektrisch gebremster Motor

P> Bedienelemente in 24 V Gleichstrom Elektronik

P Schwerer, massiver, hochwertiger Qualitdtsguss

P Weite Ausladung durch horizontal verstellbaren Maschinenkopf

» Ubersichtlich angeordnete Bedientafel

P> Leichtgangige Schwenk- und Verfahrachsen

P Aufwindig gearbeitete Sdulenschwenkung mit optimierter Klemmung
fur hochste Stabilitat mit minimaler Klemmversatz

P Belastbare, verwindungssteife Konstruktion des Auslegers

P Hohenverstellung des Auslegers erfolgt tiber kraftvollen motorischen
Antrieb und Hubspindel

» Im Olbad laufendes Getriebe des Bohrkopfes

P Ausleger-Fiihrungsbahnen gehirtet und prazisionsgeschliffen

P> Getriebezahnrdder aus Chrom-Nickel-Stahl, gehdrtet und
prazisionsgeschliffen, dadurch gerduscharmer und gleichmagiger
Lauf

Kompletter iibersichtlicher
DC Schaltschrank

Ausziehbare Schaltstange
> Normgerecht nach DIN 12717

56

P Bohrkopf und S&ule kdnnen gemeinsam oder separat geklemmt bzw.
gelost werden

» Rechts-Linkslauf

P Massiver, exakter Bohrtisch, grof3 dimensioniert

P Gehérteter und geschliffener Aufspanntisch mit parallel verlaufenden
T-Nuten

P Maschinenleuchte

» Uberlastschutz

P Dickwandige Gusssdule sorgt fiir hohe Laufruhe und Stabilitat

P LED Lampe

P Kiihlmitteleinrichtung mit Kiihlmitteltank im Maschinenfuf}

RD4/RD5
P Alle Achsen werden manuell geklemmt

RD 6
P> Sdule wird hydraulisch geklemmt

[opTiMuM’

OPRTigL

L]

Abb.: RD 5 mit
optionalem Zubehor




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten und Zubehor

 modet | w4 | w5 | _____R6

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

3049040
13.500,00

400V /3 Ph ~50 Hz

3049050
17.900,00

400V /3 Ph ~50 Hz

3049070
32.500,00

400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 3 kW 4 kW 6,5 kW
Antriebsleistung Spindelmotor 1,5 kW 2,25 kW 4 kW
Antriebsleistung Hubmotor Auslegerarm 0,75 kW 0,75 kW 1,5 kW
Antrieb hydraulische Klemmung - - 0,75 kW
Motor KithImittelpumpe 90 W 90 W 90 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @32mm @ 42 mm @50 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm @ 40 mm @ 45 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)

Spindel

Pinolenhub 220 mm 230 mm 270 mm
Spindelaufnahme MK 4 MK 4 MK 5

Automatischer Pinolenvorschub

3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

3 Stufen: 0,06 - 0,2 mm/U

Auslegerarm

Drehwinkel +180° +180° +180°
Verfahrweg Bohrkopf (horizontal) 530 mm 820 mm 1.250 mm
Hubweg des Armes (vertikal) 580 mm 570 mm 680 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 73 -1.247 min-1 37 -1.253 min-1 44 -1.206 min-1
Stufenanzahl 6 12 12
Bohrtisch

Grofle Standfuff Lx B

1.260 x 700 mm

1.608 x 745 mm

2.550 x 970 mm

Arbeitsflache Standfu Lx B x H 828 x 522 mm 1.147 x 589 mm 1.800 x 830 mm
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 19mm /171 mm /3 19mm /171 mm /3 14 mm /180 mm / 4
Abstand Spindel - Standfuf} 260-1.060 mm 470-1.270 mm 465 -1.420 mm
Abstand Spindel - Saule 220-750 mm 280 -1.100 mm 350-1.600 mm

Aufspanntisch
Arbeitsflache Aufspanntisch L x B
T-NutengroBe / Anzahl / Abstand

600 x 445 x 380 mm
19 mm /100 mm/ 3

635 x 520 x 415 mm
19mm /121 mm/3

630 x 500 x 500 mm
22mm /150 mm/ 3

Abstand Spindel - Aufspanntisch 0-675mm 50-850 mm 0-910 mm
Abmessungen

Sdulendurchmesser 210 mm 260 mm 320 mm

Lange x Breite x Hohe (max.) 1.260x 700 x 2.180 mm 1.725 x 745 x 2.550 mm 2.670x1.120 x 2.760 mm
Gewicht 1.120 kg 1.800 kg 3.200 kg

Transportzuschlag*

TPZ2000 = € 220,00

TPZ2000 = € 220,00

TPZ4000 = € 370,00

Prézisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608 32,00
Prézisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610 35,00
Prédzisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16 3050623 35,00
Prézisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16 3050626 43,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

Zubehtr RD 4 / RD 5 Artikel-Nr. | €zzgl. Mwst |

Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1-16 mm 3050574 91,00

Reduzierhiilse MK 4 - MK 3 3050664 12,60

Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003 189,00

Morsekonus MK 4/B16 3050661 13,50

Niederhalter 18 mm/M 16 3352032 79,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 120,00

zubensros T e | €l st |
Morsekonus MK 5/B16 3050675 12,90
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00 > Aufspanntisch

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 251 57




OPTidrl drill® RD 3

Prdzise arbeitende Radialbohrmaschine mit serienmdfligem Unterbau und Aufspanntisch.
Geeignet fiir die Bearbeitung von sperrigen Gegenstanden

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich P GroBer Drehzahlbereich von 155 - 2.250 min-! durch zweistufigen
P> Leistungsstarker Qualitatsmotor Motor

P Elektrisch gebremster Motor P> Massiver, exakter Bohrtisch, grof3 dimensioniert und prazise

P> Weite Ausladung durch horizontal verstellbaren Maschinenkopf oberflachenbearbeitet mit parallel verlaufenden T-Nuten

P Mechanische Kopf-, Sdulen- und Armklemmung P Dickwandige Stahlsdule (@ 115 mm) sorgt fiir hohe Laufruhe und
P Massiver Grauguss sorgt fiir Stabilitédt, Laufruhe und Prézision Stabilitat

P> Spindel mit Prazisionskegelrollenlagern
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,015 mm in der
Bohrpinole gemessen

Kompletter DC Schaltschrank

DPTigl

ELES

Bedienelemente mit
24 V DC Elektrik

Ausziehbare Schaltstange
> Normgerecht nach DIN 12717

Abbildung mit
optionalem Bohrfutter
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 modet | R3 |

2

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
Nutzbare Werkstiick - Aufspannflache
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Traglast Bohrtisch

Abstand Spindel - Bohrtisch
Aufspanntisch

Lange x Breite x Hohe
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Aufspanntisch
Abmessungen
Sdulendurchmesser

3049030
4.500,00

400V /3 Ph~50 Hz
0,55/ 1,1 kW

@28 mm
@ 24 mm
M12

130 mm
MK 3
160 - 530 mm

155-2.250 min-1
2 x 5 Stufen

780 x 520 mm
500 x 550 mm
16 mm /100 mm /3
200 kg
170 - 630 mm

280 x230x200 mm
16 mm /98 mm /2

max. 430 mm

@115 mm

870 x 645 x 1.550 mm (Unterbau 2.150

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale*
Transportzuschlag*

mm)
288 kg
TVP1 =% 19,00
TPZ 300 = € 50,00

zubeber ] AikelNr ] €zzgl Mwst

Direkt-Schnellspannbohrfutter MK 3 / 1 - 16 mm
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm; B16
Reduzierhiilse MK 3 - MK 2

Morsekonus MK 3/B16

Verlangerungshiilse MK 3 - MK 4

Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig
Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Gewindeschneidfutter MK 3 mit 6 Einsdtzen
Spannzangenfutter-Satz MK 3/ ER 32 - M12

> Mehr ,,Zubehor fiir Bohrmaschinen* ab Seite 62

3050573 87,00
3050608 32,00
3050610 35,00
3050623 35,00
3050626 43,00
3050663 8,90

3050660 8,30

3050668 26,00
3051003 189,00
3201010 67,00
3201020 47,00
3201021 145,00
3352018 115,00
3352002 179,00
3050705 189,00
3352093 219,00

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr. m

BSI 140
BSI 200
BSI-Q 140
BSI-Q 200

> Informationen zu den Schraubstécken auf Seite 69

3000214 189,00
3000220 255,00
3000234 199,00
3000240 265,00

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

1550

230

> Maschinenunterbau
> Aufspanntisch
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Kompatibilitdtsiibersicht Zubehor fiir Bohrmaschinen

Bohrmaschinen mit Riemen Bohrmaschinen mit Getriebe Radialbohrmschinen
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Spannzangen-
P 8 MK 4/ER32 3352094 o 00
futter
MK 2 3050702 ° [ (o]
MK 3 3050705 o (@) () [
Gewinde-
X MK 4 3050709 [ (0] [
schneidfutter
MK 3 3050706 ° (@) [ o
MK 4 3050710 o (o] L
GewindeschneidfutterB 16 3342042 o 00 [ I ) [ I ] e o ([ ] e o

1-8mm 3050608 (@ © @ © © @ @ © © 0 0 O 0 0 0 00 0 0 0 0000000 0000 00 0 00

Prézision- 1-10mm 3050610 @ @ @ © @ © © @ © © © O 6 © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 000 0 00 0 0 O 0 0 0
Schnellspann-
bohrfutterB16 1-13mm 3050623 |@ @ @ @ @ © @ © © @ © 06 ¢ 6 0 0 06 0 0 0 06 0 0 0 0 00 0 0 00 0 0 0 0 0

1-16mm 3050626 © 0000000000000 0000000000000000GO0O0SO0
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. MK 2 3050572 e 060060 o e 00060 () e OO0 000000 0DO0DO0DOe e 0OO0OO
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spannbohrfutter 5 3050573 o) 0O 0O ©e0 0000000000 e00
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SPW 8 3352015 [ BN

SPW 10 3352016 [ N} [ ) [ ]
Spannwerkzeus oo 335017 @ @ @ @ @ @ o0 oe00e 00000000000 o ee O
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SPW 14 3352018 [ ) [ I )

SPW 16 3352019 o 00 (o]

10 mm/M8 3353020 [ I ]
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3353022 [ N} [ [ ]

10
TNutenstein - t4mm/M . s e @0 @ @ @ e ©e0060 00000000000 o o)
(einzeln) 12

temmM 302 ° ° °

14

18 mm/M

1 3353028 e 00 e O
) MK 2 3051002 00O (o)Ne} e 0O e 00 0O0OO0O0O0O0O0O0OOO 00O
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HSS M3 3051003 e 0 e 0 (o) ©00000000000 e0O0
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

25-teilig 3201010 | @ © @ © © © 6 © © 0 © 0 0 0 0 0 0 0 06 0 0 0 00 06000 000 0 0 0 00

Bohrmaschinen mit Riemen Bohrmaschinen mit Getriebe Radialbohrmschinen
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Spiralbohrer-
P 51-teilig 3200020 @ © @ @ @ © @ © © 0 O 0 0 0 0 0 06 06 06 0 0 0 0 0 000 06 06000 0 0 0 0

Satz

41-teilig 3201021 | @ @ @ @ @ © O O O 0 0 0 0 0 0 00 06 0 06 06 0 0 0 000 0 000 0 0 0 00
Kegelsenker-Satz 3200050 [ @ © @ © © © @ © 0 @ 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0600 00000 000 0 0 0 0 0
Flachsenker-Satz 3201051 o 00 [ BN J ® 06060600 0606 0 06 0 0 0 000 0 0 00 o 0 0
Blechschélbohrer-Satz 3201055 [ o 0 0 0 ®© 0 06060606000 0 0 0 0 o 00
Stufenbohrer-Satz 3201056 [ BN J o 06 00 o 0 0606 0 0 000 0 0 00 o 00

Gewindereparatur-Sorti-
P 32020000 @ @ @ @ @ © @ 6 O 0 O 0 0 0 0 0 06 0 0 0 0 06 0 0 0600 0 0000 0 0 0 0

ment
MK3-MK2 3050663 [ ] [ ] [ ] [} [ BN} o
Reduzierhiilse = MK4-MK3 3050664 ([ ] (] ([ ] ( ] ([ ] e 06 00 ([ ]
MK4-MK2 3050665 [ ] (] [ ] [ ] [} [ BN BN BN ) (]
MK3-MK2 3350313 (] [} [} [} [ I} [}
Reduzierhilse
MK4-MK3 3350314 [ ([ ] [ [ [ N BN [ N ] [ [ ]
MK 2 3050659 [ ) o o (N ] ([ ] (] o [ BN ]
Morsekonus
MK 3 3050660 [ ] [ [ J [ [ BN ] [
B16
MK 4 3050661 (] [ ] (] o [} e 6 06 00O o
Morsekonus MK'5 3050675 )
. MK2-MK3 3050667 ® L]
Verlangerungs-
hiilse
MK3-MK4 3050668 [} (] [} (]
MSP 1 3050636 ® 06 06 06 0 O ([ ] [ ] e 0 o
Konus-
austreiber
MSP 2 3050637 [} [ ] [ ] [} o 0
14 mm 3352031 [ @ @ @ @ O O [ I o 00 0 0606 06 06 06 00 000 0 o o
Niederhalter
18 mm 3352032 o 00 o
Aufnahmedorn
N MK 4/M16 3350304 [ N J
fiir Bohrfutter
Thermdrill MK 2 3060005 o 0 0 © (] o [ I} e 06 00
Maschinenunterbau 3353000 O O O O (o)Ne] (@] o000
@ Empfohlen OBedingtempfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhangig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubeharteilen dennoch sinnvoll sein.
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Aufspannplatte mit 720 mm Anschlagschiene, ideal fiir jeden Bohrtisch

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Einfach und schnell an Maschinentischen von Bohr- P> Die Tischverldngerung wird an den seitlichen ﬁ
oder Frasmaschinen zu montieren Befestigungsschienen eingehdngt und erweitert die s Q
» Spannelemente und Anschlagmodule lassen sich Aufspannplatte nach links, rechts odervorne : "5"' >

frei positionieren und werkzeuglos klemmen

MADE IN GERMANY

>

3

Adapterplatte
mit Spanner waagrecht

(Zubehor |
Artikel Nr. 5190015
€ zzgl. Mwst 479,00

Abmessungen (L x B x H) 450 x 400 x 50 mm .
Anschlagschiene 720 mm Lieferumfang Maschinenschraubstock Anwendungsbeispiel:

Gesamtgewicht 8,9 kg » Aufspannplatte geklemmt Anschlagschiene

TTEHT] L i =
111k 118 g
Aufspannplatte fiir Bohrmaschinen Anschlagschiene 720 mm Maschinenschraubstock Anschlag- und
Art.-Nr. 5198110 Art.-Nr. 5198121 Art.-Nr. 5198135 Art.-Nr. 5198150
€279,- 209,00 € 279,00 € 25,90 €

Positionswinkel Adapterplatte rund mit Spanner Adapterplatte rund mit Spanner .
inkl. 1 Klemmelement waagerecht Ldnge 180 mm senkrecht Ldnge 180 mm Verbindungssteg
Art.-Nr. 5198151 Art.-Nr. 5198161 Art.-Nr. 5198163 Art.-Nr. 5850126
55,90 € 69,90 € 72,90 € 20,60 €

Befestigungsschiene
Ldnge 430 mm vorne

Befestigungsschiene

Tischverldangerung
1.100x 172 mm

Lange 330 mm links und rechts
Art.-Nr. 5850103
142,55 € 13,75 € 14,95 €

Art.-Nr. 5850112

Art.-Nr. 5850104

Preise € zzgl. Mwst.
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spannzangenfutter-Satz Gewindeschneidfutter mit 6 Schnellwechseleinsdtzen

MK 2/ ER 25 - M10 3352052 229,00 Hinweis: Die Grosse des Vierkants richtet sich nach den Schaft-

> Spannzangenfutter durchmesser des Handgewindebohrers (1SO-Standard)

> 15 Spannzangen; Groen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN ISO 15488 MK 2; Grossen M3 - M12 3050702 189,00

> Hakenschliissel MK 3; Grossen M3 - M12 3050705 189,00

> Aluminium-Koffer MK 4; Grossen M3 - M12 3050709 199,00

MK 2/ ER 32 - M10 3352053 259,00 M3, M4, M5, M6-8, M10, M12 5

> Spannzangenfutter MK 3; Grossen M8 - M20 3050706 249,00 E

> 18 Spannzangen; GréRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488 MK 4; Grossen M8 - M20 3050710 259,00 S

» Hakenschliissel M8, M10, M12, M14, M16, M18-M20 g

> Aluminium-Koffer j:o-
(]

MK 3/ ER 32 - M12 3352093 219,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; Gréf3en @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel

> Aluminium-Koffer

MK 4/ ER 32 - M16 3352094 229,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel

> Aluminium-Koffer

OPTIMUM Prézisions-Schnellspannbohrfutter
Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

1-8mm; B16 3050608 32,00
1-10 mm; B16 3050610 35,00
1-13 mm; B16 3050623 35,00
1-16 mm; B16 3050626 43,00

Gewindeschneidfutter M5 - M12 3352042 429,00

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der

Vorschubrichtung -
> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar OPTIMUM Direkt-Schnellspannbohrfutter

> Mit Aufnahme B16 MK 2 1 -16 mm; bis 6.000 min- 3050571 89,00
Lieferumfang: MK 2 1 - 13 mm; bis 8.000 min-1 3050572 79,00
> 2 Stiick flexible Spannzangen MK31-16 mm; bis 6.000 min-1 3050573 87,00

MK 4 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050574 91,00

> 2 Stiick Gabelschliissel
> Inbusschliissel

Preise € zzgl. Mwst.
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Spannwerkzeugsortiment SPW

> Metrische Gewinde

> 58-teilig: 24 Stiick Anzugsbolzen, 6 Stiick T-Nutensteine, 6 Stiick
Muttern, 4 Stiick Verldngerungsmuttern, 6 Stiick Spannstempel,
12 Stiick Spannblocke

SPW 8 3352015 65,00
> T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8

SPW 10 3352016 70,00
> T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10

SPW 12 3352017 82,00
> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M 12

SPW 14 3352018 115,00
> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14

SPW 16 3352019 120,00

> T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M 16

T-Nutenstein (einzeln)

10 mm; Anzugsgewinde M 8 3353020 2,90
12 mm; Anzugsgewinde M 10 3353022 2,90
14 mm; Anzugsgewinde M 12 3353025 2,90
15,7 mm; Anzugsgewinde M 12 3353024 2,90
16 mm; Anzugsgewinde M 14 3353026 2,90
18 mm; Anzugsgewinde M 16 3353028 2,90

Spiralbohrer HSS mit Morsekonus
> 9-teilig; 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
> Hohe Standzeit

> Gute Spanabfuhr
> Rechtsschneidend
MK 2

MK 3

3051002
3051003

189,00
189,00

Preise € zzgl. Mwst.
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Spiralbohrer-Satz

> Nach DIN 338 HSS-CO 5%

» Vierflachige 135°-Kreuzanschliff ermoglicht eine ausgezeichnete
Selbst-Zentrierung

> Verbesserte Werkzeugstandzeit durch Legierungsbestandteile
> Hohe Geschwindigkeits-/ Vorschubeigenschaften

> Starke Kernkonstruktion optimiert die strukturelle Festigkeit des
Bohrers und minimiert das Risiko eines Bohrerbruchs

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

25-teilig 3201010 67,00
> 1-13 mm

51-teilig 3201020 47,00
> 1-6 mm (0,1 mm steigend)

41-teilig 3201021 145,00

> 6-10 mm (0,1 mm steigend)

Abb. Spiralbohrersatz
41-teilig

NEU

Kegelsenker-Satz

> Nach Norm DIN 335C

> 6-teilig: 6/8/10/11,5/15/19 mm

> Hochwertige Kegelsenker. Es werden Grate gut gebrochen und
entfernt, ohne dass Kratzer entstehen

> Kompatibel mit gangigen Akkuschraubern und Bohrmaschinen
inklusive Standbohrmaschinen

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

y 88 LY

s M R4 048343




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Flachsenker-Satz 3201051 69,00 Gewindereparatur-Sortiment 3202010 96,00

> Nach Norm 373 > 5 Stiick Spiralbohrer (5,2 mm/6, 3mm/8,3 mm/10,4 mm/12,4 mm)

> 6-teilig: fiir Schrauben M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 mm » 5 Stilick Gewindebohrer (M5 / M6 / M8 / M10 / M12)

s HSS > 5 Stiick Eindreher fiir Gewindeeinsétze
7aof KerG > 5 Stiick Zapfenbrecher

> ZapfensenkerGr. 6,5x3,2mm /8 x 4,3 mm /10x 5,3 mm / » 100 Stiick Gewindeeinsatze: je 25 Stiick M5x0,8 mm / Mé6x1,0 /
11x 6,4 mm/15x8,54 mm /18 x 10,5 mm M8x1,25 / M10x1,5

> Glitegrad fein flir Senkung von Schrauben und Muttern nach DIN 74 » 10 Stiick Gewindeeinsitze M12x1,75 mm

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette » Zur Reparatur defekter Gewinde

> Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scherfestigkeit
> Praktische OPTIMUM Metallkassette
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Blechschdlbohrer-Satz 3201055 49,00

> 3-teilig: 3-14mm /8-20mm /16 - 30,5 mm
> Mit scharfer Bohrspitze, kein Anbohren nétig

> Konisch ansteigende Schneiden und radial hinterschliffener
Umfang fiir schdlenden Schnitt

> Grat- und rattermarkenfreies Bohren

> Verwendung: Stahlblech 0,1 - 2 mm, Edelstahl (V2A) 0,1 -1 mm,
NE-Metalle 0,1 -5 mm, Kunststoffe bis 10 mm

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

Bohr- und Gewindeschneid-Satz m

> Durchgangsbohrung
> 15-teilig
» 7 Stiick Gewindebohrer: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
m » 7 Stiick Spiralbohrer DIN 338; 32,5 mm / @3,3 mm / @4,2 mm /
> 3-teilig: 4-12mm /12-20 mm / 20-30 mm @5,0 mm / 36,8 mm / 38,5 mm / 10,2 mm
> Bohren und Entgraten zylindrischer Locher in Material bis 4 bzw.
6 mm Stérke.
> Drei-Spannflachenschaft

> Windeisen DIN 1814 GroBe 1Y
> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

> Bohrstufen steigend um 1 mm
> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

— PP T P

;‘;’t:r‘fnf_ 7 Stiick
10,2 mm M3-M12

Preise € zzgl. Mwst.
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Reduzierhiilse

MK 3 - MK 2 3050663 8,90
MK 4 - MK 3 3050664 12,60
MK 4 - MK 2 3050665 12,60

MK 2 /B16 3050659 5,20
MK 3 /B16 3050660 8,30
MK 4 / B16 3050661 13,50
MK5 - B16 3050675 12,90
MK 6 - B16 3050676 25,00

Verldangerungshiilsen

MK 2 - MK 3 3050667 18,00
MK 3 - MK 4 3050668 26,00

Konusaustreiber
MSP 1 fiir MK 1 bis MK 3
MSP 2 fiir MK 4 bis MK 6

3050636 25,00
3050637 29,90

%-

Preise € zzgl. Mwst.
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Aufnahmedorn fiir Bohrfutter

Kegel auBen MK 3 / M12 / B16 3350303 8,90
Kegel auen MK 4 / M16 / B16 3350304 12,90

Reduzierhiilse

MK3-MK2 /M12 3350313 8,50
MK 4 - MK 3 / M16 3350314 11,90

Niederhalter 2-er-Satz

> Klemmhohe einstellbar

> Messing-Platte unter Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschadigung

Tischnut 14 mm/M 12 3352031 64,00
> LxBxH:115x 42 x39 mm

> Hohenverstellung: 0 - 89 mm

Tischnut 18 mm/M 16 3352032 79,00

> LxBxH:133x50x49 mm
> Hohenverstellung: 0 - 101 mm

@m_ 3530030 | 95,00 ]

10 Liter Kanister
« Zum Anmischen von Emulsionen
Bohr- und Kiihlemulsion

Hochdruckfest und mineraldlhaltig, fiir lange Werkzeug-
Standzeiten und saubere Oberflachen

Mit Wasser emulgierbar, mikrobenresistent und hautvertraglich

Mehr KithImittelzubehor finden Sie ab Seite 244



Kreuztische KT

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Kiihlmittelrinne

P Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar

P Handréder rechts, vorne und links - bei Modell
KT 120 nur rechts und vorne

P> Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
Technische Daten KT 120 KT 179 KT 180 KT 210
A (FuBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (FuBlange) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (Tischldnge) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (T-NutengroRe) 10 mm 12mm 12 mm 14 mm

Lénge x Breite x Hohe

506 x 400 x 140 mm

748 x 483 x 155 mm

948 x 483 x 155 mm

1.060 x 538 x 185 mm

Einteilung Gewicht 22 kg 40 kg 52 kg 84 kg
Verfahrwege
X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
°
KT 120 3356595 529,00 B
KT 179 3356596 699,00 )
KT 180 3356591 869,00
KT 210 3356600 919,00

Preise € zzgl. Mwst.

Arbeitsplatzmatten fiir den Trocken- und Feuchtbereich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

» Brandhemmend

P> Aus Polyurethan auf Polyetherbasis

P Oberflache: genoppt

P> Unterseite: genoppt, fiir maximalen
Stehkomfort und Rutschfestigkeit

P 5 Jahre Garantie

MADE IN GERMANY

. Arbeitsplatzmatte Arbeitsplatzmatte Arbeitsplatzmatte Arbeitsplatzmatte
Technische Daten
1.840 x 640 mm 1.840 x 940 mm 3.040 x 640 mm 3.040 x 940 mm
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Artikel-Nr. 6800000 6800005 6800001 6800006
€ zzgl. Mwst 169,00 255,00 305,00 429,00
Stdrke 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Farbe anthrazit anthrazit anthrazit anthrazit

-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
1.840 x 640 mm
6 kg

-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
1.840 x 940 mm
9 kg

Temperaturbestadndigkeit
Brandklasse

Abmessung

Gewicht

-35°C bis +95°C

B1 nach DIN 4102

3.040 x 640 mm
10,5 kg

-35°C bis +95°C

B1 nach DIN 4102

3.040 x 940 mm
15 kg
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Kompatibilitdtsiibersicht Schraubstdcke fiir Bohrmaschinen

Schraubstocke
Bohrmaschinen mit Riemen Bohrmaschinen mit Getriebe Radialbohrmschinen
5| g o
3 I w W W ) I w5 22
3 3 > ® ¥ o o oo & : o 8 5% 5w ]
e wwwwwwsisgsfffgggg::::=2;=Sﬂgggg:§=ﬂbw
Zubehbrartikel Bohren SR 8N RE9 S8 e ee s 83288 g8 s gl
PI I ST NNWS< << < Z2TZTZT Q=0T zz=zol " 1
s © & 0| & N @ £ 0w s @
5 AL 22 2288
2= @ ] </ <
23 <
MSO 75 3000075 | @ © @ @
MSO0 100 3000000 O O © @ @
Schraubstock
MS0 125 3000125 Oe oo o0
MS0 150 3000150 OO0 e
BMS 85 3000008 [ @ © @ @€ O O @ OOO o 0o o
Schraubstock BMS 100 300000 OO @ @O0 606 OO0 06060606 06 06 06 0600 O O (e)Ne}
BMS 120 300002 OO © @ @6 6 06060 0 0 0 e 06060 00O [ N BN BN BN ] [ N ]
BSI 100 3000200 OO © © © 60006006006 000060606 06 OOO0O0O0O0OD0OD0OE0O0
Schraubstock BSI 140 3000214 OO0 e 00000 00O QOO O o 06060600606 00 000 00
BSI 200 3000220 (@] (0] (0] (@) 0606 06 00 00 o 0 o0
BSI-Q100 3000230 [ O O © @ @ © © @ @ @ @ @ 0 @6 0 0 0 06 06 0 0 ¢ OOOOODODODO e 0o
Schraubstock BSI-Q140 3000234 OO0 000000 O0O0O0O0O0O0O0O0OD0O0OOO e 0606006 06 0 00 [ )
BSI-Q 200 3000240 (0] (0] (0] (0] ® 0606060 0 00 [ AN BN ]
@ Empfohlen OBedingtempfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhangig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubehérteilen dennoch sinnvoll sein.
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Maschinenschraubstocke

Maschinenschraubstocke MSO mit Prismen Maschinenschraubstocke BMS mit Prismen

> Leichtgdngig > Robuste Ausfiihrung mit Prismenbacken

> Spindel mit gerolltem Trapezgewinde > Leichtgadngig

> Viele Montagemoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher > Exakte Backenfiihrung

MSO 75 3000075 27,00 > Spindel mit gerolltem Trapezgewinde

MSO 100 3000100 31,00 > Viele Montagemoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher

MSO 125 3000125 38,00 BMS 85 3000008 37,00

MSO 150 3000150 42,00 BMS 100 3000010 46,00
] BMS 120 3000012 55,00

BMS 150 3000015 90,00
BMS 200 3000020 118,00
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Tech. Daten A C D B IF L B H kg

MSO 75 mm 28 55 75 12,5 55 270 130 52 2,3 = [z
MSO 100 mm 28 90 100 12,5 74 350 165 55 3,2 Tech. Daten A C D E F L B H kg
MS0 125 mm 30 110 125 12,5 80 400 182 65 4,5 BMS85 mm 27 70 85 11 109 260 130 60 3,2
MSO 150 mm 35 130 150 14,5 110 455 208 67 6,2 BMS 100 mm 30 90 100 12,5 125 280 150 66 4,6

BMS 120 mm 35 110 120 12,5 146 330 170 70 5,6
BMS 150 mm 45 130 150 12,5 180 375 200 78 7,6

BMS 200 mm 60 160 200 12,5 210 445 252 95 16

MSO 100

BMS 85

Maschinenschraubstocke BSI Maschinenschraubstocke BSI-Q

> Bohrmaschinenschraubstocke in Industriequalitat > Bohrmaschinenschraubstdcke in Industriequalitat

> Auswechselbare Prismenbacken

> Lange Fithrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
> Prismenbacken prazisionsgeschliffen

> Viele Montagemdglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher
> Hochwertiger Grauguss

> Geschabte Fiihrungsflachen

BSI 100 3000210 129,00
BSI 140 3000214 189,00
BSI 200 3000220 255,00

1C

é !L 4 ﬁE”' l
F N
Tech. Daten A C D B F G L B H

BSI100 mm 35 110 100 12 216 40 max. 460 170 74
BSI140 mm 45 150 140 14 290 50 max.610 230 93

BSI200 mm 58 200 200 16 406 64 max.788 290 118

BSI 140

Preise € zzgl. Mwst.

8,7
18

37

> Schnellspannung mittels Schnellverschluss

> Auswechselbare Prismenbacken
> Lange Fiihrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
> Prismenbacken prazisionsgeschliffen
> Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher

> Hochwertiger Grauguss .

BSI-Q 100
BSI-Q 140
BSI-Q 200
A =
gl
: ]

BN B P/

Tech. Daten A C D
BSI-Q 100 mm 30 105 100
BSI-Q 140 mm 40 155 140
BSI-Q 200 mm 55 220 200

Geschabte Fiihrungsflachen

3000230
3000234
3000240

135,00
199,00
265,00

12 | max.335 150

14  max. 415 200

16 | max.525 275

H kg
95 5,5
100 10,7
125 20,2
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| [: Die Losung bei wackeligen Nietmuttern Sichere Schraubverbindung

THERMBRILL® |

Verbindungstechnik - Made in Germany

Das Thermdrill ®-Verfahren

MADE IN
GERMANY

Beim Thermbohren wird durch Reibungshitze aus dem vorhandenen Material spanlos @ Kostenersparnis
eine verdrehsichere Buchse geformt und dann ein Gewinde eingebracht.

 Fiir Alu, Messing, Kupfer, Stahl, VA ab 1,0 mm Wandstérke @ Zeitgewinn
¢ Einsetzbar auf Frisen, CNC-Anlagen und Standbohrmaschinen
@ Hochste Sicherheit

www.thermdrill.de

Thermobohrer Gewindeformer Grundausriistung

u ; FORM u | CuT

Fiir Buchsen Fiir Buchsen

mit Kragen *. ohneKragen mit TiN

l l I Beschichtung

o und Schmiernuten
Toleranz 6HX £
Form C e B |

e Geeignet fiir Aluminium, Buntmetall, Stahl und Edelstahl e Herkommliche Werkzeugauf- Enthélt alles, um sofort mit dem
e Hergestellt aus Vollhartmetall mit speziellem Polygonschliff nahmen verwendbar THERMDRILL arbeiten zu kénnen
GroBe g i Art-Nr  €zzglMwst | waiia  ArtoNr  €2z8LMwst Groe Art-Nr.  €zzglMwst Art-Nr.  €zzgl.Mwst
ki 1, 060104 2,0 060164
Mg o S eeos 53,00 e, 68,00 M&x0,7 3060184 28,00 MK2 3060005 215,00
kurz 2,0 3060105 3,0 3060165 Inhalt:
M5 e 30 Py VrYe 56,00 5 VP 88,00 M5x0,8 3060185 28,00 » THERMDRILL Paste 100 g
kurz 2,0 3060106 3,0 3060166 » Gewindeformdl 100 ml
M6 575 35 3060126 62,00 50 3060146 99,00 M6x1,0 3060186 30,00 » Gabelschliissel
kurz 2,5 3060108 4,0 3060168 » Hakenschliissel
ms lang 4,0 3060128 75,00 6,0 3060148 114,00 M8x1,25 3060188 32,00 » Werkzeughalter mit Kithlring MK 3
kurz 2,5 3060110 4,0 3060170 » Koffer
m10 lang 4,5 3060130 92,00 6,5 3060150 130,00 M10x1,25 3060190 36,00 » Reduzierhiilse MK 3-MK 2
kurz 2,5 3060112 4,0 3060172 » Spannzangen (@ 6/8/10/12 mm)
M12 B 45 3060132 101,00 65 3060152 139,00 M12x1,25 3060192 48,00
Weitere Gewindegréfien verfiigbar (auch in metrisch-fein und Rohrgewinde)
Tool-Set = Thermobohrer + Gewindeformer THERMDRILL Paste Gewindeformal
Typ Fo RM Typ CUT Gebinde  Art.-Nr. € zzgl.Mwst Gebinde  Art-Nr.  €zzgl.Mwst
GriBe i IM'Q:'S%I'] Art-Nr.  €zzglMwst m%gr:iél.] Art-Nr.  €zzglMwst zum FlieBbohren, inklusive Pinsel inklusive Pinsel
starke [mm] starke [mm
P , 06002 2,0 0600 1kg 3060090 48,00 1 Liter 3060092 37,00
M4 launr; ;i 2020033 81,00 4,0 20200:2 96,00 , ’
kurz 2,0 3060025 3,0 3060045
M5 lang 3,0 3060035 84,00 4,5 3060055 116,00
kurz 2,0 3060026 3,0 3060046 R
mé lang 3,5 3060036 92,00 5,0 3060056 129,00 - —_— Hochleistungs-
kurz 2,5 3060028 4,0 3060048 Ol besonders
Mg lang 4,0 3060038 107,00 6,0 3060058 146,00 o geeignet zum
kurz 2,5 3060030 4,0 3060050 = —_.| _.-ZumSchutzdes _-Gewindeformen
M10 lang 4,5 3060040 128,00 6,5 3060060 166,00 — =27 Thermobohrers in Aluminium,
kurz 2,5 3060032 4,0 3060052 A &1 vor (ibermadfigem Kupfer, Messing,
M12 lang 4,5 3060042 149,00 6,5 3060062 187,00 hi) Verschlei3. Stahl, Edelstahl.
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Kernbohrer und die Kernbohrtechnik

Kernbohren ist ein auferordentlich wirtschaftliches Verfahren; denn es ist schneller,
leiser und préaziser als Spiralbohren.

Die Kernbohrtechnik fiir vielseitige Anwendung wie z. B. Bohren in Stahltragern, Bohren
von magnetischen, mehrlagigen Materialien oder versetzten Abbohrungen.




OPTidrill®u cov / om ssv

Magnet-Kernbohrmaschine mit stufenlos einstellbarer Drehzahl, wenn es auf Lieferbar ab
Zuverldssigkeit, Prazision und wirtschaftliches Arbeiten ankommt November 2018

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Sichere Schalteranordnung P Hochwertige Konstruktion
P Alle Rahmen aus Magnesiumdruckguss, geringes Gewicht. P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe
»> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief P Interne Selbstschmierungsfunktion damit wird eine ldngere
montierte Pinolenhalterung Lebensdauer des Getriebes gewdhrleistet.
P Gerat ist geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die
Baustelle

P Hohe Magnethaltekraft
P Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an
die Spitze des Kernbohrers geleitet

Motor

> leistungsstarker Motor
mit hohen Drehmoment
und geringer Wartung

Fiihrungen
> Sichere Fiihrungen fir
Stabilitat und Prazision

Kiihlmitteltank
> Abnehmbarer KithImitteltank
> externe Befestigung

> Durchdacht und praktisch

Handgriffe

> Ergonomische
robuste Griffe zum
,ausbalancierten*
Halten / Befestigen der
Maschine.

> Robuste Handkurbel

Spindelaufnahme
> MKAufnahme
> Weldon-Schaft

Drehzahleinstellung
> stufenlos einstellbar

Abb. DM 98V

"/ > Schnellspann-
i 1 bohrfutter
inklusive

Abb. DM 60V
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Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ Modell | DM 60V DM 98V

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

3071160
779,00

230V /1 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,89 kW
Bohrleistung

Kernbohren Bohrer-@ max. @ 60 mm
Kernbohren Bohrertiefe max. 50 mm
Spiralbohren Bohrer-@ max. @23 mm
Aufnahmen

Bohreraufnahme Weldon 3/4%
Spindelaufnahme MK 2

Werkzeugschaft Weldonschaft @ 19 mm

Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 202 x 103 mm

Magnetische Anzugskraft 16 KN

Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 9 = 4710 il
stufenlos

Abmessungen

Lange x Breite x Hohe 240 x 330 x 450 - 650 mm

Gewicht 18,3 kg

> Transportkoffer

> MK Aufnahme

> Kiihlmitteltank

> Sicherheitskette

> Schnellspannbohrfutter
> Werkzeug

Kernbohrerset HSS-TiAlIN 30
Fiinf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer

6-teilig

e Zum Ausprobieren inklusive einem 18mm-Kernbohrer in unserer hdchsten
Qualitdtsstufe mit TiAIN Beschichtung fiir hohe Standzeiten und hervorragende

Schneideigenschaften

Transportkoffer
OPTIMUM > Filrbequemen Transport
und optimalem Schutz

e Setim praktischen Kunststoff-Koffer

Kernbohrerset HSS-TiAIN 30 3072010 99,00
> Funf HSS-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 20, 22 mm

> Ein TiAIN-Kernbohrer @ 18 mm, Lidnge 25 mm

> Ein Auswerferstift

Kernbohrerset TiAIN 30
Kernbohrer mit harter und glatter TiAIN Beschichtung
6-teilig

¢ TiAIN Beschichtung fiir hohe Standzeiten und hervorragende Schneideigenschaften

e Setim praktischen Kunststoff-Koffer
Kernbohrerset TiAIN 30 3072020 125,00
> Sechs TiAIN-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm

> Ein Auswerferstift

Die Magnetbohrmaschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C1

3071198
1.059,00

230V /1 Ph ~50Hz
2,18 kW

@ 98 mm
75 mm
@28 mm

Weldon 3/4%
MK 3
Weldonschaft @ 19 mm

202 x103 mm
17 KN

100 - 380 min-!
stufenlos

240 x 330 X 450 - 650 mm
18,5 kg
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Magnet-Kernbohrmaschine mit Dauermagnet iiberzeugt mit einer
beeindruckenden Bohrleistung

Lieferbar ab
November 2018

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Permantenmagnet - Stromunabhé&ngig und dadurch 100% sicher

P> Magnetfufl mit hoher Haltekraft erméglicht Arbeiten an
senkrechten Flachen und iiber Kopf

P Sichere Schalteranordnung

P> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief montierte

Pinolenhalterung

P Gerdt ist geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die

Baustelle

» Hochwertige Konstruktion

P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe

P Interne Selbstschmierungsfunktion, damit wird eine langere
Lebensdauer des Getriebes gewdhrleistet.

P Externer Kiihlmittelbehélter fiir leicht dosierbare Innenkiihlung des
Kernbohrers

P> Tragegriff fiir bequemes Tragen und Heben

»> Sanftanlauf schont den Motor und verldngert die Lebenszeit
P Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die

Spitze des Kernbohrers geleitet

]
.

@ msgateeh

Permanent-Magnet
> Stromunabhdngig und
dadurch 100% sicher

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohrleistung

Kernbohren Bohrer-@ max.
Kernbohren Bohrertiefe max
Spiralbohren Bohrer-@ max.
Aufnahmen
Spindelaufnahme
Bohreraufnahme
Werkzeugschaft
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen
Magnetische Anzugskraft
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe
Gewicht
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Kiihlmitteltank

> Abnehmbarer Kithlmitteltank
> Externe Befestigung

> Durchdacht und praktisch

Abb. DM 50PM

3071550
1.080,00

230V /1 Ph~50Hz
1,75 kW

@ 50 mm
50 mm
@13 mm

Schalteranordnung
> Ubersichtliches Bedienelement

Weldon 3/4“
fest

Weldonschaft @ 19 mm
Metallkoffer

> Firoptimalen Schutz

165 x 83 mm
16,5 KN
Lieferumfang | zubehsr — JArtikel-nr | €2zl Mwst |
750 min-1 > Metallkoffer Kernbohrerset HSS-TIAIN 30 3072010 99,00
> KithImitteltank > Flinf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer
220 x 250 x 380 - 530 mm > Sicherungsgurt Kernbohrerset TiAIN 30 3072020 125,00

11,7 kg > Werkzeug > Sechs TiAIN-Kernbohrer
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MASCHINEN - GERMANY

OPTidoil® e Lieferbar ab

November 2018

Leistungsstarke Multifunktions-Magnet-Kernbohrmaschine mit Gewindeschneidfunktion
flir den professionellen Einsatz in Industrie und Handwerk.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

»> Sichere Schalteranordnung P Hohe Magnethaltekraft

» Olgetriebe fiir eine lange Lebensdauer P Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die

P Dual Schwalbenschwanzfiihrungen Spitze des Kernbohrers geleitet

P Drehrichtungswechsel durch eine elektronische Drucktaste » Hochwertige Konstruktion

P> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief montierte P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe
Pinolenhalterung P> Sichere und zuverldssige Funktion

P> Gerédt ist geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die » MK Aufnahme
Baustelle

Multifunktion

> Gewindebohren

V]

> Senkkopfbohren

Abb. DM36VT

[ Modell | DM 36VT

Artikel Nr. 3071236 > Spiralbohren
€ zzgl. Mwst 779,00
> Schnellspann-

Technische Daten bohrfutter
Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz inklusive
Motorleistung 1,55 kW
Bohrleistung
Kernbohren Bohrer-@ max. @36 mm
Kernbohren Bohrertiefe max. 35 mm
Spiralbohren Bohrer-@ max. @18 mm
Gewindebohren Bohrer-@ max. M15
Aufnahmen > Kernlochbohren
Spindelaufnahme fest . ;
Bohreraufnahme MK 2
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm
Magnetische Anzugskraft 14,2 KN
Drehzahlen Lieferumfan .

R P01 > Transportkoffer
Drehzahl ohne Last ey ;ﬁ%:ﬁgmm » Kithlmitteltank
Abmessungen > Sicherungsgurt
Lénge x Breite x Hohe 220 x 250 x 380 - 530 mm > Werkzeug .
Gewicht 12 kg > Schnellspannbohrfutter P Sl s

Die Magnetbohrmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C1
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OPTidril™ pmss/omso/ om 35pF Lieferbar ab

November 2018

Hochwertige Magnet-Kernbohrmaschinen bieten allerhdchste Funktionalitat.
DM 35PF mit automatischem Pinolenvorschub mit Riicklauf

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

p> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief P Interne Selbstschmierungsfunktion dadurch wird eine
montierte Pinolenhalterung langere Lebensdauer des Getriebes gewdhrleistet.

P> Die Geréte sind geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal P Der Magnetfuss verfiigt iber ein verschleiffestes Design,
fur die Baustelle um die Lebensdauer der Magnetbasis und dadurch die

P Hohe Magnethaltekraft maximale magnetische Haltekraft zu verlangern

» Uberladeschutz
P Sanftanlauf schont den Motor und verldngert die Lebenszeit DM 35PF

P Automatische Innenschmierung, das Kithlmittel wird direkt » Pinolenvorschub

an die Spitze des Kernbohrers geleitet P Automatischer Riicklauf in die Ausgangsposition
P Hochwertige Konstruktion » Schnellspannbohrfutter im Standardlieferumfang
P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige

Handgriffe

Motor

> Leistungsstarker Motor
mit hohem Drehmoment
und geringer Wartung

Kiihlmitteltank
> Abnehmbarer Kiihlmitteltank
> Externe Befestigung

> Durchdacht und praktisch Abb. DM 50

Fithrungen
> Sichere Fithrungen fur
Stabilitdt und Prdzision

OP TIMUM

Gehduse
> Kompakt und robust

Thil

Handgriffe

> Ergonomische
robuste Griffe zum
»ausbalancierten®
Halten / Befestigen der
Maschine.

> Robuste Handkurbel

Nur DM 35PF

> Pinolenvorschub

> Kontrollierter Riicklauf in
die Ausgangsposition

Abb. DM 35PF Nur DM 35PF

> Schnellspannbohrfutter
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Technische Daten und Zubehor

Artikel Nr. 3071035 3071050 3071435
€ zzgl. Mwst 489,00 529,00 1.059,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz 230V /1 Ph~50Hz 230V /1 Ph ~50Hz
Motorleistung 1,6 kW 1,75 kW 1,6 kW
Bohrleistung

Kernbohren Bohrer-@ max. @ 35 mm @ 50 mm @38 mm
Kernbohren Bohrtiefe max. 35 mm 50 mm 35 mm
Spiralbohren Bohrer-@ max. @13 mm @13 mm -
Aufnahmen

Spindelaufnahme fest fest fest
Bohreraufnahme Weldon 3/4¢ Weldon 3/4¢ Weldon 3/4¢
Werkzeugschaft Weldonschaft @ 19 mm Weldonschaft @ 19 mm Weldonschaft @ 19 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 166 x 80 mm 166 x 80 mm
Magnetische Anzugskraft 13,8 KN 14,5 KN 16 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 900 min-t 750 min-1 900 min-t
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe 255 x 280 x 410 - 470 mm 250 x 220 x 300 - 470 mm 220 x 250 x 380 - 530 mm
Gewicht 10,5 kg 10,6 kg 14 kg

Lieferumfang
> Kithlmitteltank
> Sicherungsgurt
> Werkzeug

> DM 35 PF
Schnellspannbohrfutter

Transportkoffer (DM 35/DM 50)
Metallbox (DM 35PF)
> Firoptimalen Schutz

Kernbohrerset HSS-TiAIN 30
Fiinf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer
6-teilig

e Zum Ausprobieren inklusive einem 18mm-Kernbohrer in unserer hchsten
Qualitdtsstufe mit TIAIN Beschichtung fiir hohe Standzeiten und hervorragende
Schneideigenschaften

e Setim praktischen Kunststoff-Koffer
Kernbohrerset HSS-TIAIN 30 3072010 99,00
> Fuinf HSS-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 20, 22 mm
> Ein TiAIN-Kernbohrer @ 18 mm, Ldnge 25 mm
> Ein Auswerferstift

Kernbohrerset TiAIN 30
Kernbohrer mit harter und glatter TiAIN Beschichtung
6-teilig

® TiAIN Beschichtung fiir hohe Standzeiten und hervorragende Schneideigenschaften
e Setim praktischen Kunststoff-Koffer

Kernbohrerset TiAIN 30 3072020 125,00
> Sechs TiAIN-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm
> Ein Auswerferstift
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Hochwertige Magnet-Kernbohrmaschinen mit stufenloser
Drehzahlregelung bieten allerhdchste Funktionalitat

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Hohe Leistung bei kleiner GroBe und geringem Gewicht

P> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief montierte Pinolenhalterung

P> Gerdt ist geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die Baustelle

P Automatische Innenschmierung: Kithlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers
geleitet

P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe

P> Sichere und zuverldssige Funktion

P> Interne Selbstschmierungsfunktion, damit wird eine langere Lebensdauer des Getriebes
gewdbhrleistet.

P Hohe Magnethaltekraft

P Magnetfuss verfiigt tiber ein verschleiffestes Design, um die Lebensdauer der
Magnetbasis und dadurch die maximale magnetische Haltekraft zu verldngern

Lieferumfang

> Transportkoffer
> Bedienwerkzeug
> Sicherungsgurt

> Schnellspannbohrfutter Abb. DM 50V
| Modell | DM 35V DM50V

Artikel Nr. 3071135 3071150

€ zzgl. Mwst 549,00 599,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz 230V /1Ph~50Hz
Motorleistung 1,55 kW 1,7 kW
Bohrleistung

Kernbohren Bohrer-@ max. @ 35 mm @ 50 mm
Kernbohren Bohrtiefe max. 35 mm 50 mm
Spiralbohren Bohrer-@ max. @13 mm @13 mm
Aufnahmen

Spindelaufnahme fest fest
Bohreraufnahme Weldon 3/4“ Weldon 3/4“
Werkzeugschaft Weldonschaft @ 19 mm Weldonschaft @ 19 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 166 x 80 mm
Magnetische Anzugskraft 14,8 KN 15,6 KN

Lieferbar ab
November 2018

Motor

> Leistungsstarker Motor mit
hohem Drehmoment und
geringer Wartung

Fiihrungen
> Sichere Fiihrungen fir
Stabilitat und Prazision

Bedienfeld

> Verwechslungfreie und
ergonomische Anordnung der
Schalter

Handgriffe

> Ergonomische robuste Griffe
zum ,ausbalancierten® Halten
/ Befestigen der Maschine.

> Robuste Handkurbel

Schnellspannbohrutter
> Fiir schnellen
Werkzeugwechsel

rehzahlen : . | zubehor | Avtikel-nr. | €228l Mwst
100 - 800 min-! 100 - 670 min-!

Drehzahl ohne Last

Kernbohrerset HSS-TiAIN 30 3072010 99,00

stufenlos stufenlos
Abmessungen > Flinf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer
Linge x Breite x Hohe 255x 280 x 410- 470 mm 250 x 220 x 300 - 470 mm Kernbohrerset TiAIN 30 3072020 125,00
Gewicht 10,8 kg 11 kg > Sechs TiAIN-Kernbohrer

Die Magnetbohrmaschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C1
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Die Magnetbohrmaschine fiir Arbeiten unter eingeschrankten Platzverhidltnissen.
Uberzeugt durch kompakte und clevere Bauweise

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Das Stirnradgetriebe ist fiir den Dauereinsatz konzipiert

P Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

P Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

P Ergonomische Einhandbedienung durch tibersichtlich
angebrachte Bedienelemente

Lieferbar ab

» SerienmaBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf- November 2018
Anwendungen

OPTIMUM

aPTig.

Umsteckgriff

> ist wahlweise auf der linken
oder rechten Maschinenseite
montierbar

Abb. DM 38VF

Magnethaltekraft
> Starker Magnet mit 14,5 KN
Haltekraft

[ Modell | DM 38VF

Artikel Nr. 3071338
€ zzgl. Mwst 589,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph~50Hz

Motorleistung 1,65 kW

Bohrleistung Kompakt

Kernbohren Bohrer-@ max. @38 mm > Maschine wiegt 8,8 kg
Kernbohren Bohrtiefe max. 35 mm > Praktische Abmafe, nur
Aufnahmen 250x350x240 mm
Spindelaufnahme fest

Bohreraufnahme Weldon 3/4%

Werkzeugschaft Weldonschaft @ 19 mm

Magnetfuss > Transportkoffer

Magnetfussabmessungen 156 x 80 mm > Werkzeug

Magnetische Anzugskraft 14,5 KN

Drhzahlen [ zubehor | et | €2zt must]
Drehzahl ohne Last 660 min-1 Kernbohrerset HSS-TiAIN 30 3072010 99,00
Abmessungen > Fuinf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer

Linge x Breite x Hohe 250 x 350 X 240 mm Kernbohrerset TiAIN 30 3072020 125,00
Gewicht 8,8 kg > Sechs TiAIN-Kernbohrer

79




OPTidil®

| Modell

Leistung Antriebsmotor
Aufnahmeleistung
Bohrerdurchmesser

Kernbohrer maximal

Spiralbohrer maximal
Magnet

magnetische Anzugskraft
Abmessung
Maschinengewicht
Spindeldrehzahl
Spindelaufnahme
Bohreraufnahme

Werkzeugschaft

Vario-Antrieb
Autom. Pinolenvorschub
Schnellspannfutter

Modell

Leistung Antriebsmotor
Aufnahmeleistung
Bohrerdurchmesser
Kernbohrer maximal
Bohrtiefe / Kernbohren max.
Spiralbohrer maximal
Gewindebohren maximal
Magnet

magnetische Anzugskraft
Abmessung
Maschinengewicht
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl
Spindelaufnahme
Bohreraufnahme

Werkzeugschaft

Vario-Antrieb
Gewindeschneiden
Dauermagnet
Schnellspannfutter

80

Bohrtiefe / Kernbohren max.

DM 35

DM 35V

DM 50

DM 50V

DM 35PF

1,6 kW

@35mm

35 mm
@13 mm

13,8 KN
166 x 80 mm
10,5 kg
900 min-t
fest

Weldon 3/4
Weldonschaft
@19 mm

DM 36VT

1,55 kW

@35 mm

35 mm
@13 mm

14,8 KN
166 x 80 mm
10,8 kg
100 - 800 min't
fest
Weldon 3/4“
Weldonschaft
@19 mm
[ ]

DM 38VF

1,75 kW

@50 mm

50 mm
@13 mm

14,5 KN
166 x 80 mm
10,6 kg
750 min-1
fest
Weldon 3/4“

Weldonschaft
@19 mm

DM 50PM

1,7 kW

@50 mm

50 mm
@13 mm

15,6 KN
166 x 80 mm
11 kg
100 - 670 min-t
fest
Weldon 3/4
Weldonschaft
@19 mm
([ ]

DM 60V

1,6 kW

@38 mm

35 mm

16 KN
166 x 80 mm
14 kg
900 min-!
fest
Weldon 3/4

Weldonschaft
@19 mm

DM 98V

1,55 kW

@36 mm
35 mm

@18 mm
M15

14,2 KN
166 x 80 mm
12 kg
100-340/640 min-1
stufenlos
fest
MK2

1,65 kW

@38 mm

35 mm

14,5 KN
156 x 80 mm
8,8 kg
660 min-1

fest
Weldon 3/4
Weldonschaft
@19 mm

1,75 kW

@50 mm
50 mm
@13 mm

16,5 KN
165x83 mm
11,7 kg
750 min-1

fest
Weldon 3/4
Weldonschaft
@19 mm

1,89 kW

@ 60 mm
50 mm
@23 mm

16 KN
202x103 mm
18,3 kg
100 - 470 min-!
stufenlos
MK?2
Weldon 3/4%
Weldonschaft
@19 mm
(]

2,18 kW

@98 mm
75 mm
@28 mm

17 KN
202x103 mm
18,5 kg
100 - 340 min-!
stufenlos
MK3
Weldon 3/4%
Weldonschaft
@19 mm
[
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OPTimil mill® MZZ/MZ4

Werkzeugfrasmaschinen mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige
DP 700 von NEWALL TOP QUALITAT

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Vielseitiger Anwendungsbereich P Kithimitteleinrichtung
» Hervorragende Dampfungseigenschaften und Stabilitdt des » Schwenkbares Bedienpanel zentral und iibersichtlich
Maschinengestell » Grof dimensionierte Handrdder mit Skala
P Alle Fihrungen gehdrtet und prézisionsgeschliffen und durch Keilleisten » Maschinenlampe
nachstellbar » Ruhiger Lauf
» Schwalbenschwanzfiihrung in der X- und Y-Achse
P Automatischer Vorschub in X-, Y- und Z-Achse, stufenlos einstellbar MZ 2:
» Kugelumlaufspindel in allen Achsen » Manuelle Zentralschmierung
P Zentral und tibersichtlich angeordnetes Bedienpanel mit integrierter
digitaler Positions- und Drehzahlanzeige MZ 4:
» Massiver Kreuztisch, gros dimensioniert und prazise P Automatische Zentralschmierung

oberflachenbearbeitet mit 5 T-Nuten

Kreuztischumhausung

» Standardmafig bei der Auslieferung
an der Maschine montiert

> Schutz vor Spanen und Kiihlmittel

> Klappbar, dadurch optimal
zugdnglicher Arbeitsraum

Abb.: MZ4 J 1 I
Schaltschrank i ’ J @
> Extern
> Grof3 dimensioniert
> 24V Elektrik

OPTi Bedienpanel

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale Positions-
anzeige DP 700

Abb.: MZ 4 Bild
zeigt Maschine
ohne Umhausung

82 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten und Zubehor

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Motor Eilgang/Vorschub

Motor KiihImittelpumpe
Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindelantrieb
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Spindelaufnahme

Vertikal

Pinolenhub

Anzugsstange

Ausladung

Vertikaler Drehbereich

Abstand Vertikalspindel - Kreuztisch
Vertikal Kreuztischlénge x -breite
Traglast max.

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Horizontal

Abstand Horizontalspindel - Kreuztisch

Horizontal Kreuztischlange x -breite
Traglast max.

T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Verfahrweg mit Vorschub

X-Achse (Kreuztisch)

Y-Achse (Fraskopf)

Z-Achse (Kreuztisch)
Antriebsdrehzahl Vorschub / Eilgang
Vorschubgeschwindigkeit
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

G RATAN e

3346220 3346240
30.500,00 36.800,00

400V /3 Ph ~50 Hz

4 kW 5,4 kW

2,2 kW 3,75 kW
0,375 kW 0,75 kW

95 W
@30 mm @32 mm
@26 mm @28 mm
@ 100 mm @ 100 mm
@ 25 mm @ 25 mm
50-1.890 min-1 30-2.250 min-!

12 Stufen 18 Stufen

ISO 40 DIN 2080

120 mm
M16
max. 100 mm max. 185 mm
+90°
75-410 mm 130-530 mm
830 x 250 mm 1.200 x 250 mm
385 kg 500 kg
14 mm /63 mm /2 14 mm /63 mm/3
70 - 400 mm 130-530 mm
750 x 320 mm 900 x 500 mm
385 kg 500 kg

14mm/63mm/5 14mm/63mm/7

manuell 600 mm / automatisch 560 mm
manuell 480 mm / automatisch 440 mm

manuell 400 mm / automatisch 360 mm
manuell 200 mm / automatisch 160 mm
manuell 385 mm / automatisch 345 mm
50 - 450 min-1/ 800 min-!
10 - 600 mm/min

manuell 365 mm / automatisch 325 mm
50 - 450 min-1/ 700 min-t
10 - 600 mm/min

1.239x1.168 x 1.900 mm 1.610x 1.825 x 1.885 mm
1.180 kg 1.450 kg
TVP 5 = € 100,00 TVP 6 = € 200,00
TPZ 1500 = € 175,00

Winkeltisch 3346221 6.500,00 Lieferumfang

Tischldange x -breite /Traglast max.
T-Nutengréie / Anzahl / Abstand
Abmessungen / Gewicht

Spannzangenfutter ISO 40/ER32

Hydraulische Spannvorrichtung BT 40 Nurab Werk
Druckluft Werkzeugwechsler Nur ab Werk bestellbar
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

> Mehr Zubehor fiir Frismaschinen ab Seite 124

375 x 660 mm / 150 kg > 4 x Aufnahmedorn ISO 40 mit Gegenlager o e
12mm /8 /45 mm 16 mm Aussendurchmesser

o T
895 x 433 x354 mm / 140kg 22 mm Aussendurchmesser
27 mm Aussendurchmesser o T
32 mm Aussendurchmesser
> Adapter 15040 - MK3 = RS-
> Aufnahme MK2 -
> Aufnahme MK1
i i ) > Bedienwerkzeug
| € zzg MwSt |
3352056 329,00
3346226 4.390,00 | €22g1 MwSt. |
3346225 1.399,00 MVSP 150 x 200 3530104 1.535,00
3352017 82,00 MVSP 150 x 300 3530108 1.690,00

> Infos zu den Schraubstocken ab Seite 118

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frdsmaschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C3 83
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OPTinl® s

Multifunktionelle Bohr-Frismaschine mit Werkzeugspannsystem fiir den professionellen Einsatz.
Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 2000

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss » Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,01 mm
» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende in der Pinole gemessen
Getriebezahnrader P Kiihlmitteleinrichtung
P> 20 schaltbare Geschwindigkeiten durch zweistufigen Motor in P Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit Millimeterskala, frontseitig
Verbindung mit 5 Riemenstufen und Vorgelege ablesbar
P> Stabile, rechteckige Fiihrungsbahnen derY- und Z-Achse » LED Maschinenlampe
P Massiver Kreuztisch, gro dimensioniert und prézise » Spanewanne
oberflachenbearbeitet P Siemens Elektrik
P> Alle Achsen in der Fiihrung durch Keilleisten nachstellbar P> Rechts-/Linkslauf zum Gewindeschneiden

» Abnehmbare Kreuztischumhausung zum Schutz vor Spanen und
Kiihlflissigkeiten

Druckluft-Werkzeugspannsystem

> Kurze Wechselzeiten

> Geringes Gewicht durch optimierte
Struktur

> Prézise Fiihrung durch optimierte
Geometrie

> Geringster Luftverbrauch

Horizontale Frésposition

> mit Gegenhalter und Aufnahme
fuir Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

Vertikale Frasposition

> z.B. zum Frdsen von
Keilleisten entlang der
X-Achse

Abb.: MT 8 mit horizontaler und
vertikaler Frasposition

84 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen



Technische Daten und Zubehor

Modetl | mrs |

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikalspindel
Antriebsmotor Horizontalspindel
Motor Kiihlmittelpumpe
Anschlusswert fiir Druckluft
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrdsergrofe max.
Vertikalspindel

Pinolenhub

Pinolenvorschub
Spindelaufnahme
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigung des Fraskopfes
Horizontalspindel
Spindelaufnahme
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Abstand-Spindel - Tisch
Kreuztischldnge x -breite
Tischvorschub (9 Stufen)
T-NutengroBe / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch max.
X-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub

Y-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub
Schwenkbereich Y-Ausleger
Z-Achse

Verfahrweg

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe
Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

3336088
25.700,00

400V /3 Ph ~50 Hz
7,2 kW
5,5 kW
4 kW
90 W
mind. 6 bar

@30 mm
@21 mm
@ 80 mm
@ 25 mm

140 mm
3 Stufen: 0,086 - 0,142 mm
ISO 40 DIN 2080
60 -4.660 min-!
20 Stufen
* 45°

I1SO 50 DIN 2080
58-1.800 min-1
12 Stufen

155 - 610 mm
1.320 x 360 mm
15-370 mm/min

18 mm /3 /80 mm
350 kg

manuell 980 mm / automatisch 900 mm
15 - 370 mm/min

manuell 300 mm / automatisch 220 mm
15-370 mm/min
+30°

manuell 450 mm / automatisch 370 mm

2.220x2.060 x 2.550 mm
2.500 kg
TVP 5 =+€100,00
TPZ 3000 =€ 320,00

zubensr ] ArikelNr | €zzgl Mwst

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1SO 40
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 50

Prdzisions-Maschinenschuh SEU1 (4 st. nstigt)

siehe Seite 130

Niederhalter 2-er-Satz 18 mm/M 16
Morsekonus ISO50 B18 DIN2080
Aufnahme fiir Messerkopf SK 50
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16

Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf SO 50

3352017 82,00
3352056 329,00
3352065 289,00
3352985 115,00
3352032 79,00
3352067 59,00
3352066 69,00
3352070 35,00
3350216 309,00
3352128 1.180,00
3352129 1.229,00

> Mehr Zubehor Frismaschinen ab Seite 124

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN -

:
3
-

GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter@1-16 mm / B18

> Adapter 7:24 1SO 50 - MK 3
> Adapter 7:241SO 50 - MK 2

> Aufnahmedorn Bohrfutter 7:24 1SO 40 / B18

> Je 1 St. Frdsspindel Horizontalfrdsen @27 mm / @32 mm

> Fraserspannfutter Satz @ 4 mm - @ 16 mm

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubstécke Artikel-Nr. m

FMS 200 3354200
HMS 150 3355150
FMSN 150 3354130
VMQ 150 3354183
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
ZAS 50 3354170
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118

415,00
609,00
359,00
235,00
239,00
309,00
135,00
499,00
819,00

1.570,00
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*

MT 230S

OPTimi®

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten.

die Universalfrase mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrader

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

P Alle Fiihrungen gehartet und durch Keilleisten nachstellbar

P> Zentralschmierung

P GroB dimensionierte Handrdder mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Kiihimitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Stabile, rechteckige Fiihrungsbahnen in der Y-Achse

» Tischvorschub X-, Y- und Z-Achse automatisch

OPTi Bedienpanel

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale Positionsanzeige
> Drehbar um die eigene Achse

2 il v
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———
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P Digitale Positionsanzeige DPA 21

P Vorschubsystem mittels Servomotor in festen Stufen regelbar

P Entkoppelte Handrader

P Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, préazise
oberflachenbearbeitet mit nachstellbare Keilleisten und einstellbare
Endanschldge

» Horizontale Frasposition

P Gegenhalter Horizontalfrdsen griffbereit an der Riickseite der
Maschine angebracht

P Fraskopf mit zwei Drehachsen, dadurch schwenk- und drehbar in jedem

rdumlichen Winkel
Horizontale Frasposition
L --

P> Fiir Arbeiten in horizontaler Frasposition mit
Gegenhalter und Aufnahme fiir Scheibenfraser
P> Verstellbares Gleitlager

Abb.: MT 230S

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

»
Cvodel | MT 2305

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Antriebsmotor Horizontal
Leistung der Kithlmittelpumpe
Frésleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Spindelaufnahme

Vertikal

Anzugsstange
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Abstand Spindel - Kreuztisch
Abstand Spindel - Saule
Neigung des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Tischlénge x -breite

Traglast Kreuztisch max.

T-NutengroBe / Anzahl / Abstand

Kreuztisch drehbar
X-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe
Gesamtgewicht

Transportverpackungspauschale**

Transportzuschlag**

zubensr | AdikelNr ] €2zl Mwst |

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig

Spannzangenfutter-Satz ISO 50/ER32
Prazisions-Maschinenschuh SEU1

(4 St. notigt) siehe Seite 130

Niederhalter 2-er-Satz 18 mm/M 16
Morsekonus ISO50 B18 DIN2080
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf SO 50

> Mehr ab Seite 124

3344125
22.900,00

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
4 kW
5,5 kW
90 Watt

@160 mm
@ 25 mm

ISO 50 DIN 2080

M24
60 - 1.750 min-1
12 Stufen
190 - 590 mm
260-910 mm
360°

20-420 mm
60 -1.800 min-!
12 Stufen

1.600 x 360 mm
400 kg
18 mm /3 /80 mm
35°

manuell 1.300 mm / automatisch 1.220 mm
30 - 750 mm/min.
1.200 mm/min

manuell 300 mm / automatisch 220 mm
20 - 500 mm/min.
800 mm/min

manuell 400 mm / automatisch 320 mm
15-375 mm/min.
600 mm/min

2.520x 2.160 x 2.030 mm
2.800 kg
TVP 5 =€ 100,00
TPZ 3000 = € 320,00

3354001 139,00
3352017 82,00
3352065 289,00
3352985 115,00
3352032 79,00
3352067 59,00
3352129 1.229,00

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

raAsTNDE

218C

2105

Lieferumfang

> Frésspindel Horizontalfrdsen 1ISO 50 @ 32 mm
> Frasspindel Horizontalfrdsen I1SO 50 @ 27 mm
> Aufnahme fiir Messerkopf 1SO 50 @ 40 mm

> Adapter ISO 50 (7:24) /| MK4

> Spannzangenfutter ISO 50 @ 4 - @ 16 mm

> Zugstange horizontal und vertikal M24

> Spannzangen @ 4 - @ 26 mm

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

FMS 200 3354200 415,00
HMS 125 3355127 599,00
MV3-75 3354175 239,00
MV3-125 3354178 309,00
ZAS 50 3354170 135,00
DAS 100 3355500 499,00
HCV 105 3536210 819,00
HCV 125 3536214 1.570,00

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frdsmaschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2
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*

OPTinil®yra0

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten -

die Universalfrase mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

P Vertikale und horizontale Frésposition

P Robuster Maschinenaufbau

P Fraskopf schwenk- und drehbarin jedem raumlichen Winkel

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrader

P> Fraskopf mit zwei Drehachsen, schwenk- und drehbar in jedem
raumlichen Winkel

P Gegenhalter fiir Horizontalfrasen durch Anbringung an Riickseite stets
griffbereit

P> Alle Fiihrungen gehartet und durch Keilleisten nachstellbar

P> Zentralschmierung

P Gro dimensionierte entkoppelte Handrader mit Skala

OPTi Bedienpanel
> Integriertes Schaltpult

4 & Q\, OFTIMUM
. T

Horizontale Frasposition

> mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfréaser

> Verstellbares Gleitlager

Vertikale Frasposition

> z.B. zum Frdsen von
Keilleisten entlang der
X-Achse

P LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Stabile, rechteckige Fiihrungsbahnen in der Y- und Z-Achse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umherfliegende Spane und Teile, fiir grétmoglichen Schutz des
Anwenders

» Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, préazise
oberflachenbearbeitet mit T-Nuten

P Tischvorschub X-, Y- und Z-Achse

P> Digitale Positionsanzeige DPA 2000

P Vorschubmotor mit festen Stufen

> Integrierte digitale Positionsanzeige
> Drehbar um die eigene Achse

Abb.: MT 200

88 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

| Modetl | MT 200

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Horizontal und Vertikal
Leistung Vorschubmotor

Motor Kiihimittelpumpe
Frasleistung

Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.

Spindel

Spindelaufnahme Horizontal und Vertikal
Vertikal

Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Abstand Spindel - Saule
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigung des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Kreuztisch drehbar

X-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe
Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

[ zubensr | ArikelN | €zzgl Mwst]

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 2-er-Satz 14 mm/M 12
Prazisions-Maschinenschuh SEU1

(4 St. notigt) siehe Seite 130

Morsekonus 1ISO50 B18 DIN2080

> Mehr ab Seite 124

3336120
23.500,00

400V /3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
4 kW
1,1 kW
90 Watt

@ 100 mm
@20 mm

1SO 50 DIN 2080

M24
250 - 670 mm
250-750 mm
60 -1.750 min-!
12 Stufen
360°

0-420 mm
58 -1.800 min-!
12 Stufen

1.650 x 360 mm
450 kg
14 mm /95 mm /3
350

manuell 1.290 mm /
automatisch 1.210 mm

22 -380 mm/min.
8 Stufen
1.290 mm/min.

manuell 280 mm / automatisch 200 mm
20 - 380 mm/min.
8 Stufen
200 mm/min

manuell 400 mm / automatisch 320 mm
7 -127 mm/min.
8 Stufen
342 mm/min.

1.920x2.350x2.200 mm
2.220 kg
TVP 5 =€ 100,00
TPZ 3000 = € 320,00

3354001 139,00
3352017 82,00
3352031 64,00
3352985 115,00
3352067 59,00

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

raAsTNDE

2160

T 200
100

700

Lieferumfang

> Frésspindel Horizontalfrdsen 1ISO 50 @ 22 mm
> Frésspindel Horizontalfrdsen ISO 50 @ 27 mm
> Aufnahme fiir Messerkopf 1SO 50 @ 32 mm

> Spannzangenfutter ISO 50 @ 4 - @ 26 mm

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

FMS 200 3354200 415,00
HMS 125 3355127 599,00
MV3-75 3354175 239,00
MV3-125 3354178 309,00
ZAS 50 3354170 135,00
DAS 100 3355500 499,00
HCV 105 3536210 819,00
HCV 125 3536214 1.570,00

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118
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OPTimil mill® MT 1305

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten.
Die Universalfrdse fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

P> Vertikale und horizontale Frésposition

P Robuster Maschinenaufbau

P Fraskopf schwenk- und drehbarin jedem rdumlichen Winkel

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrader

P> Alle Fihrungen gehdrtet und durch Keilleisten nachstellbar

P Zentralschmierung

P Grof dimensionierte entkoppelte Handréder mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

OPTi Bedienpanel
> Integriertes Schaltpult

» Einfache Bedienung der Schaltelemente

P> Stabile, rechteckige Fiihrungsbahnen in der Y- und Z-Achse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umbherfliegende Spéne und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

» Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, prazise
oberfldchenbearbeitet mit T-Nuten

P Digitale Positionsanzeige DPA 21

P Vorschubsystem mittels Servomotor in festen Stufen regelbar

P Tischvorschub X-, Y- und Z-Achse

> Integrierte digitale Positionsanzeige DPA 21

> Drehbar um die eigene Achse

CRFTLAANIN

BEEEEHEH
P L.l\JEHﬂﬂ

Horizontale Frasposition

> mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

Vertikale Frasposition

> z.B. zum Frdsen von
Keilleisten entlang der
X-Achse

90 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen

Abb.: MT 130S




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Model | MT 1305

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Leistung Vorschubmotor
Motor KithImittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Vertikal

Spindelaufnahme
Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Ausladung

Neigung des Fraskopfes
Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengroBe/ Abstand / Anzahl
X-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Eilgang

Y-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub

Eilgang

Z-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub

Eilgang

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe
Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

3344110
14.500,00

400V /3 Ph ~50 Hz
6 kW
3 kW
3 kW
60 Watt

@ 100 mm
@100 mm

ISO 40 DIN 2080
M16
196 - 646 mm
45 -1.660 min-1
11 Stufen
150 - 550 mm
360°

1.270 x 300 mm
200 kg
14 mm /80 mm/3

manuell 720 mm / automatisch 650 mm

30 - 830 mm/min
1.335 mm/min

manuell 300 mm / automatisc
30 - 830 mm/min
1.335 mm/min

manuell 400 mm / automatisc
23 - 625 mm/min
1.335 mm/min

h 220 mm

h 320 mm

1.760 x 1.550 x 1.700 mm

1.450 kg
TVP 3 = € 59,00

TPZ 1500 =€ 175,00

zubensr | ArikelNr ] €zzgl Mwst |

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 2-er-Satz 14 mm/M 12
Schaftfraser-Satz HSS, 12-teilig

Schaftfraser-Satz HSS, 20-teilig
Prazisions-Maschinenschuh SEU1

(4 St. nétigt) siehe Seite 130

Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO40

3354001
3356150
3356200
3356365
3354165
3352017
3352031
3352250
3352255

3352985

3352070
3352056

> Mehr Zubehor fiir Frismaschinen ab Seite 124

139,00
309,00
469,00
749,00
1.020,00
82,00
64,00
69,00
130,00

115,00

35,00
329,00

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frasmaschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

@A SHAS CE| NEW,
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> ISO 40 Kegelschaft mit Gegenlager fiir

Horizontalfrasen
> Frdsdorn @ 32 mm
> Bedienwerkzeug

Lieferumfang

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst

HMS 125
FMS 150
FMSN 150
VMQ 150
MV3-75
MV3-125
DAS 100
HCV 105

3355127
3354150
3354130
3354183
3354175
3354178
3355500
3536210

599,00
235,00
359,00
235,00
239,00
309,00
499,00
819,00

> Infos zu den Schraubstdcken ab Seite 118
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OPTimil mill® MT 100

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten.
Die Universalfrdse fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

P> Vertikale und horizontale Frésposition

P Robuster Maschinenaufbau

P Fraskopf schwenk- und drehbarin jedem rdumlichen Winkel

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrader

P> Alle Fihrungen gehdrtet und durch Keilleisten nachstellbar

P Zentralschmierung

P Grof dimensionierte entkoppelte Handréder mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

OPTi Bedienpanel
> Integriertes Schaltpult

Horizontale Frasposition

> mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

Vertikale Frasposition

> z.B. zum Frdsen von
Keilleisten entlang der
X-Achse

92 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen

» Einfache Bedienung der Schaltelemente

P> Stabile, rechteckige Fiihrungsbahnen in der Y- und Z-Achse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umbherfliegende Spéne und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

» Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, prazise
oberfldchenbearbeitet mit T-Nuten

P Digitale Positionsanzeige DPA 2000

» Vorschubmotor mit festen Stufen

P Tischvorschub X-und Y-Achse

P Z-Achse mit elektrischer Tischhohenverstellung

> Integrierte digitale Positionsanzeige
> Drehbar um die eigene Achse

Abb.: MT 100



Technische Daten, Zubehor un

(Modell | MT 100

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Leistung Vorschubmotor X-Y-Achse
Leistung Vorschubmotor Z-Achse
Motor Kithimittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.

Vertikal

Spindelaufnahme

Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigung des Fraskopfes
Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengroRe/ Abstand / Anzahl
X-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub manuell

Y-Achse

Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Z-Achse

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

d Abmessungen

3336110
14.300,00

400V /3 Ph ~50 Hz
3,36 kW
2,2 kW
370 Watt
750 Watt
40 Watt

@ 85 mm
@20 mm

1SO 40 DIN 2080
M16
90-520 mm
45 -1.600 min-t
11 Stufen
360°

1.120 x 260 mm
350 kg
14 mm/63mm/3

manuell 600 mm /automatisch 480 mm
24 - 402 mm/min

manuell 270 mm/ automatisch 215 mm
24 - 402 mm/min

manuell 380 mm
402 mm/min

1.540x1.355 x 1.650 mm
1.300 kg
TVP 3 =€ 59,00
TPZ 1500 = € 175,00

zubehsr | Anikelnr | €2zl Mwst |

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Universal Teilkopf TA 125

Schaftfraser-Satz HSS, 12-teilig
Schaftfraser-Satz HSS, 20-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Niederhalter 2-er-Satz 14 mm/M 12

Prazisions-Maschinenschuh SEU1
(4 St. notigt) siehe Seite 130

Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO40
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf [SO40
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

3354001 139,00
3356150 309,00
3356200 469,00
3356365 749,00
3354165 1.020,00
3356125 475,00
3352250 69,00
3352255 130,00
3352017 82,00
3352031 64,00
3352985 115,00
3352070 35,00
3352056 329,00
3352128 1.180,00
3350216 309,00

> Mehr Zubehor fiir Frismaschinen ab Seite 124

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251
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1540

L 1020 ‘

1550

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 32 mm
> Frdsdorn @ 32 mm
> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubsticke | Artikel-Nr. m

HMS 125 3355127 599,00
FMS 150 3354150 235,00
FMSN 150 3354130 359,00
VMQ 150 3354183 235,00
MV3-75 3354175 239,00
MV3-125 3354178 309,00
DAS 100 3355500 499,00
HCV 105 3536210 819,00

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118
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OPTimil mill ® MF2V/MF4V

Multifunktionelle Bohr-Fraismaschinen fiir den professionellen Einsatz. Elektronisch stufenlos regelbarer
Antrieb mit Frequenzumrichter ,made in EU” und digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 21

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem Meehanite-Guss P Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, préazise
P> Bohr-Fraskopf neigbar + 45° oberflachenbearbeitet mit T-Nuten
P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, kleiner als 0,01 mm
in der Pinole gemessen MF 2V:
P Automatischer Pinolenvorschub P Y-Achse mit nachstellbarer Schwalbenschwanzfiihrung
P Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit Millimeterskala, frontseitig
ablesbar MF 4V:
P> Rechts-/Linkslauf zum Gewindeschneiden P Y-Achse mit Flachfiihrung
P> X- und Z-Achse mit nachstellbarer Schwalbenschwanzfiihrung P GroBer Verfahrweg Y-Achse von 400 mm
P Kiihlmitteleinrichtung P Motorische Tischhohenverstellung (Z-Achse)

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umherfliegende Spdne und Teile, fiir groRtmoglichen Schutz des
Anwenders

OPTi Bedienpanel

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 21
mit Drehzahlanzeige

Siemens Umrichter

SINAMICS G110M

> Durch kompakte Bauform besonders
EMV vertrdglich

> Interne Sicherheitsfunktionen

**
* *
* *

EF made in EU

Optionales Werkzeugspannsystem

(Artikel Nr.: 3352394) OPTIMUM

Abb.: MF 4V

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modell | MF 2V MF 4V

Artikel Nr. 3336030 3336050
€ zzgl. Mwst 13.990,00 17.690,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 2,2 kW 4 kW
Antriebsmotor 1,5 kW 3 kW
Motor KithImittelpumpe 100 Watt
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 24 mm @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @28 mm
Messerkopfgrofie max. @76 mm @100 mm
Schaftfrasergrofie max. @18 mm @20 mm
Spindel
Pinolenhub 127 mm
Spindelaufnahme 1SO 40 DIN 2080
Ausladung 213-533 mm 200 - 680 mm
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen 10 - 5.100 min-1 9 -6.750 min-1
Getriebestufen DL il
elektronisch regelbar elektronisch regelbar !
Neigbereich Spindelkopf + 45°
Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U
Kreuztisch
Kreuztischlange x -breite 1.245 x 230 mm 1.370 x 254 mm
Traglast Kreuztisch max. 230 kg 275 kg
T-Nutengréie / Abstand / Anzahl 16 mm/63mm/3 ‘f,
Abstand Spindel-Kreuztisch 57 - 463 mm 40 - 446 mm ‘t'
Verfahrwege =
X-Achse manuell 800 mm / manuell 930 mm / b
automatisch 730 mm automatisch 850 mm
Y-Achse manuell 305 mm manuell 400 mm
manuell 406 mm
Z-Achse manuell 406 mm automatisch 350 m/m
Abmessungen
Ldnge x Breite x Hohe 1.400x 1.450x2.150 mm  1.500 x 1.450 x 2.200 mm ;
Gewicht 950 kg 1.150 kg
Transportverpackungspauschale** TVP 2 =€39,00 TVP 2 =£€39,00
Transportzuschlag** TPZ 1000 = € 125,00 TPZ 1500 = € 175,00

ArtikelNr._| € 22gl Mwst [ ieferumfang

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001 139,00 > Spanewanne
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 309,00 > Bedienwerkzeug
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 469,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 749,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 1.020,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352018 115,00 m
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 69,00 ZAS 50 3354170 135,00
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 130,00 HMS 125 3355127 599,00
Zr;a‘tzzi;gzjmjssecizi?;onschuh SEU1 3352985 115,00 FMS 125 3354125 205,00
Nivellierteller SE 85 (Es werden 4 St. benétigt) 3352982 55,00 e A SEOEl e
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16 3352070 35,00 EMSNI125 EeeL =
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1SO40 3352056 329,00 FMSN 150 3354130 359,00
Kopier- und Planmesserkopf 1SO 40 DIN 2080 3350216 309,00 VMQ 125 3354182 175,00
Prizision Ausdreh-Ausbohrkopf 1S040 3352128 1.180,00 vmQ 150 3354183 235,00
Universal Tischvorschub V250 3352025 515,00 MV3-75 3354175 239,00
Montage Tischvorschub V250 9000489 149,00 Mv3-125 3354178 309,00
Werkzeugspannsystem SO 40 3352394 839,00 DAS 100 3355500 499,00
(Bestellung ohne Montage: Es kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.) HCV 105 3536210 819,00
> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124 > Infos zu den Schraubstocken ab Seite 118

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frdsmaschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2 95



OPTimi®

MF 2-B / MF 4-B

Multifunktionelle Bohr-Fraismaschinen mit mechanisch stufenlos regelbarem Antrieb

flir den professionellen Einsatz

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Massive Ausfiithrung aus hochwertigem Meehanite-Guss

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, kleiner als 0,01 mm

in der Pinole gemessen
P Stufenlose Geschwindigkeitsregelung
P Rechts-/Linkslauf zum Gewindeschneiden
P X- und Z-Achse mit nachstellbarer 55° Schwalbenschwanzfiihrung
P> Y-Achse mit Flachfiihrung
P> Bohr-Fraskopf neigbar + 45°
P Kiihlmitteleinrichtung
p Rechts- und Linkslauf
P Automatischer Pinolenvorschub, 3-stufig 0,04 - 0,15 mm/U
P Motorischer Vorschub in der X- Y- und Z-Achse
»> Prazisions-Mikrovorschub
»> Frasspindel mit Prazisionslager

96

» Mechanische Spindelbremse

» Bohrtiefenskala und -anschlag

» Kreuztisch mit T-Nuten und Kithlmittelrinne

» Zentralschmierung

» Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umherfliegende Spane und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

» Massiver und gro3 dimensionierter Kreuztisch, prazise
oberflachenbearbeitet mit T-Nuten

MF 4-B:

P Traglast Kreuztisch 300 kg

» GroBer Verfahrweg: X - / Y- / Z-Achse
740 mm / 330 mm / 320 mm

Bedienpanel

— > Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale Positions-
anzeige DPA 2000 mit
Drehzahlanzeige

Abb.: MF 4-B

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

3348330
9.900,00

3348340
10.900,00

400V /3 Ph~50Hz

Gesamt-Anschlusswert 3 kW

Antriebsmotor 2,2 kW

Motor Kiihlmittelpumpe 90 W
Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm
Messerkopfgrofie max. @76 mm
Schaftfrasergrofe max. @25 mm

Spindel

Pinolendurchmesser 86 mm

Pinolenhub 127 mm
Spindelaufnahme I1SO 40 DIN 2080
Ausladung 15 - 415 mm 0-420 mm
Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 60 - 4.200 min-1
Getriebestufen 2 Stufen, mechanisch stufenlos regelbar
Fraskopf Verfahrweg 312 mm 470 mm
Schwenkbereich Spindelkopf o

Horizontal i

Neigbereich Spindelkopf Vertikal + 45°

Automatischer Pinolenvorschub
Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel-Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

230 x 1.246 mm
200 kg

manuell 690 mm /
automatisch 610 mm

manuell 310 mm /
automatisch 230 mm

manuell 390 mm /
automatisch 310 mm

3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U

254 x1.370 mm
300 kg

16 mm /63 mm/ 3

405 mm

manuell 820 mm /
automatisch 740 mm

manuell 410 mm /
automatisch 330 mm

manuell 400 mm /
automatisch 320 mm

2.000x1.600x2.010mm  2.400 x 2.160 x 2.300 mm
1.000 kg
TVP 2 = € 39,00
TPZ 1000 = € 125,00

1.260 kg
TVP 2 =€ 39,00
TPZ 1500 = € 175,00

zubehsr ] ArikelNr | €228l Must

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig

Prazisions-Maschinenschuh SEU1
(4 St. notigt) siehe Seite 130

Nivellierteller SE 85 (Es werden 4 St. benétigt)
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1SO40
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf 1ISO40

> Mehr Zubehor fiir Frismaschinen ab Seite 124

3354001 139,00
3356150 309,00
3356200 469,00
3356365 749,00
3354165 1.020,00
3352018 115,00
3352250 69,00

3352255 130,00
3352985 115,00
3352982 55,00

3352070 35,00

3352056 329,00
3350216 309,00
3352128 1.180,00

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

1
:
3
£

5;}_‘
15-415/0-420 _._1

230/754

2010/2300

| 1600/2160

200042600

1266/1370

Lieferumfang

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

ZAS 50 3354170
HMS 125 3355127
FMS 125 3354125
FMS 150 3354150
FMSN 125 3354120
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
VMQ 150 3354183
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210

135,00
599,00
205,00
235,00
325,00
359,00
175,00
235,00
239,00
309,00
499,00
819,00

> Infos zu den Schraubstdcken ab Seite 118




*

OPTimnil® e

Universalfrasmaschine fiir horizontale und vertikale Frasarbeiten.
Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 21

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Fraskopf neigbar + 90° P> Kiihimitteleinrichtung

» Spindelkopftrager nach vorne und hinten verfahrbar » Automatischer Pinolenvorschub

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
vibrationsabsorbierendem Grauguss umbherfliegende Spane und Teile, fiir groftmoglichen Schutz des

P Gegenhalter fiir Horizontalfrasen durch Anbringung an Riickseite stets Anwenders
griffbereit P Massiver und grof dimensionierter Kreuztisch, prézise

P Pinolenvorschub iiber den Pinolenhebel oder mit dem Feinvorschub- oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und nachstellbare Keilleisten,
Handrad schwenkbar £ 450

P X-Achse verfihrt wahlweise mit dem Handrad oder iiber die
Tischvorschubeinrichtung

CHTIMUM

Horizontale Frasposition |
Fiir Arbeiten in horizontaler
Frisposition mit Gegenhalter |
und Aufnahme fiir
Scheibenfraser

~

Digitale Positionsanzeige DPA 21 2 ‘ : ;

» Ubersichtlich angeordnete 20009
Tastatur

> Blendfreies Display

> Auflésung 5 pm —

> Genauigkeit £ 0,003 mm
> Durch Gummidichtlippe
vor Staub, Spanen und
Spritzwasser geschiitzt

Abb.: MT 60
98 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

=
(Modetl |
Artikel Nr. 3336090
€ zzgl. Mwst 11.400,00
l\l"1W\ W
Technische Daten ErTiin
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz J
Gesamt-Anschlusswert 5 kW | S )

i . . i
Antriebsmotor Horizontal und Vertikal 2,2 kW L
Motor KithImittelpumpe 40 W ©
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @30 mm =
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @ 25 mm
MesserkopfgroBe max. @100 mm !
Schaftfrasergrofie max. @25 mm | ﬁ &
Spindel :
Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080 74_
Vertikal - ] |
Pinolenhub 120 mm "'—}-“
Abstand Spindel - Kreuztisch 60 - 420 mm - -
Pinolendurchmesser @90 mm
Anzugsstange M16
Spindeldrehzahlen 90 - 2.000 min-1
Getriebestufen 8 Stufen
Ausladung 200 - 550 mm
Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,08 / 0,25 / 1 mm/U /

Horizontal

Ausladung 35-370 mm

Spindeldrehzahlen 40 -1.300 min'1 —

Getriebestufen 9 Stufen Bl :
Kreuztisch — E | ‘
Kreuztischldnge x -breite 1.270 x 280 mm

Traglast Kreuztisch max. 150 kg il

T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 14 mm/50mm /4

Verfahrwege i

X-Achse manuell / automatisch 750 mm / 680 mm

Y-Achse manuell 230 mm J
Z-Achse manuell 360 mm _M
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe 1.580 x 1.450 x 2.100 mm

Gewicht 1.300 kg

Transportverpackungspauschale** TVP 2 =€39,00

Transportzuschlag** TPZ 1000 = € 125,00 "
Lieferumfang
MOPRVR EPPINRY ) Loirkenhonrutierd s 16 mn /ois

> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO40 / B18

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001 139,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 309,00 @ e T
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 469,00 ’ Adnapte.r i /. e =
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 749,00 ’ Fr?ssp!ndel Hor!zontalfr?sen 22 il
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 1.020,00 ’ Fr?sspmdel ADFALTETEE () A7 i
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00 ¢ Fraserspannfutter(?) Eowds m.rn

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 69,00 > Anzugsstange vertikal und horizontal

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 130,00 > Bedienwerkzeug

Wsrlfs.tﬁck-StUtze.WPS-A 3354264 36,00 m
Prézisions-Maschinenschuh SEU1 3352985 115,00 FMS 125 3354125 205,00
Nivellierteller SE 85 (Es werden 4 St. benétigt) 3352982 55,00 FMSN 125 3354120 325,00
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter 1SO 40 / M16 / B16 3352070 35,00 VMQ 100 3354181 155,00
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1IS040 3352056 329,00 Mv3-75 3354175 239,00
Niederhalter 2-er-Satz 3352031 64,00 Mv3-125 3354178 309,00
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216 309,00 DAS 100 3355500 499,00
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf [S040 3352128 1.180,00 ZAS 50 3354170 135,00
> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124 > Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251
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*

OPTimil®ys

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschine fiir horizontale und vertikale Frasarbeiten
mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 2000

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Ausfiihrung aus hochwertigem P Spindelkopftrager nach links und rechts um 90° schwenkbar
vibrationsabsorbierenden Grauguss » Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten Getrieberddern
P Halogen-Maschinenlampe mit gebiindeltem Strahl P> Links- Rechtslauf
P Pinolenvorschub tiber den Pinolenhebel oder mit dem Feinvorschub- P Kiithlmitteleinrichtung
Handrad P> Exakter Kreuztisch, grof} dimensioniert und prazise
P Gegenhalter fiir Horizontalfrasen durch Anbringung an Riickseite stets oberflachenbearbeitet
griffbereit P Kreuztisch ldsst sich 45° beidseitig drehen

P Automatische Endabschaltung der X-Achse
P> X-Achse verfahrt wahlweise mit dem Handrad oder iiber die
Tischvorschubeinrichtung

Horizontale Frésposition

> Fiir Arbeiten in horizontaler T
Frasposition mit Gegenhalter und
Aufnahme fiir Scheibenfraser

Bedienpanel
> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

Kreuztischumhausung
> Aufklappbar
> Abnehmbar
> Schwenkbar

Abb.: OPTImill MT 50

100 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modett | MT 50

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Antriebsmotor Horizontal
Motor Kihlmittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
SchaftfrasergroBe max.
Spindel

Spindelaufnahme

Vertikal

Pinolenhub
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Ausladung

Horizontal
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Ausladung

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengroe / Anzahl
Kreuztisch drehbar
Verfahrwege

X-Achse

Tischvorschub X-Achse (8 Stufen)
Y-Achse manuell

Z-Achse manuell
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe
Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

3336005
9.150,00

400V /3 Ph ~50 Hz
4,5 kW
1,1 /2,2 kW
1,5 kW
40 W

@30 mm
@ 25 mm
@100 mm
@ 25 mm

1SO 40 DIN 2080

120 mm
115 -1.750 min-1
8 Stufen
240 - 650 mm

60 -1.350 min-!
9 Stufen
0-185 mm

1.000 x 240 mm
160 kg
14 mm/ 4
+ 45°

manuell 580 mm / automatisch 500 mm
24 -720 mm/min
200 mm
340 mm

2.270x1.500 x 2.080 mm
820 kg
TVP 2 =€ 39,00
TPZ 1000 = € 125,00

zubehsr | Anikelr | €zzgl Mwst

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Werkstiick-Stiitze WPS-4

Prazisions-Maschinenschuh SEU1
(4 St. notigt) siehe Seite 130

Nivellierteller SE 85 (Es werden 4 St. benstigt)
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1S040
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf 1ISO40
Niederhalter 2-er-Satz

> Mehr ab Seite 124

3354001 139,00
3356150 309,00
3356200 469,00
3356365 749,00
3354165 1.020,00
3352017 82,00
3352250 69,00
3352255 130,00
3354264 36,00
3352985 115,00
3352982 55,00
3352070 35,00
3352056 329,00
3350216 309,00
3352128 1.180,00
3352031 64,00

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

@A SHAS CE| NEW,

G RATAN e

i

> Zahnkranzbohrfutter1 - 16 mm /B 18

> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO40 / B18

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 22 mm /@ 27 mm
> Reduzierhiilse ISO 40-MK 3 / I1SO 40-MK 2

> Anzugsstange vertikal und horizontal

> T-Nutensteine

> Austreiber

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

FMS 125 3354125 205,00
FMSN 125 3354120 325,00
VMQ 100 3354181 155,00
MvV3-75 3354175 239,00
MV3-125 3354178 309,00
DAS 100 3355500 499,00
ZAS 50 3354170 135,00

> Infos zu den Schraubstdcken ab Seite 118
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OPTimil mill® MT 50E

Universelle Bohr-Frasmaschine

mit automatischem Tischvorschub in der X- und Y-Achse

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vibrationsabsorbierende Gussausfiihrung

P> Bedienungsfreundliches Bedienpanel

P LED Lampe

P Fraskopf schwenkbar um 45° jeweils nach links und rechts

P> Automatischer Vorschub der X-und Y-Achse mit
Geschwindigkeitsverstellung

P Automatische und einstellbare Endabschaltung der X-Achse

P Mechanische Pinolenzustellung zum Bohren tiber Pinolenhebel

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten Getrieberddern

P Rechts-/Linkslauf

P Kupplung zum Umschalten von Hand-Grobvorschub in Hand-
Feinvorschub

OPTIMUM

SHTAa - £
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» Grofle Ausladung des Y-Achsen Spindelkopftrager von 250 - 650 mm

P Exakter Kreuztisch, gro3 dimensioniert und prazise
oberflachenbearbeitet mit nachstellbaren Keilleisten

» Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umherfliegende Spane und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

» Massiver und gro dimensionierter Kreuztisch mit
Schwalbenschwanzfiihrungen, prazise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten und nachstellbare Keilleisten, schwenkbar = 45

» Kithlmitteleinrichtung

Abb.: MT 50E

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Model | MT 506

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor

Motor KithImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Spindelaufnahme
Pinolenhub

Anzugsstange

Abstand Spindel-Kreuztisch
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebe- / Motorstufen
Neigung Fraskopf
Ausladung

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengréBe / Anzahl
Schwenkbereich
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse manuell
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale**

Transportzuschlag**

zubehsr | kel | €zzgl Mwst |

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Werkstiick-Stiitze WPS-4

Prazisions-Maschinenschuh SEU1
(4 St. notigt) siehe Seite 130

Nivellierteller SE 85 (Es werden 4 St. benbtigt)
Aufnahmedorn fiir Bohrfutter ISO 40/B16
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1ISO40
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf [SO40
Niederhalter 2-er-Satz

3336010
6.460,00

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85 /1,5 kW
40 W

@30 mm
@25 mm
@ 63 mm
@25 mm

SK40 DIN 69871
120 mm
M 16
60-360 mm

115-1.750 min-!
4 Stufen / 2 Stufen
* 45°
250- 650 mm

1.000 x 240 mm
150 kg
14 mm/ 4
* 45°

manuell 580 mm / automatisch 500 mm
manuell 230 mm / automatisch 150 mm
400 mm

1.360x1.150 x 2.080 mm

760 kg
TVP 2 =€ 39,00

TPZ 1000 = € 125,00

3354001 139,00
3356150 309,00
3356200 469,00
3356365 749,00
3354165 1.020,00
3352017 82,00
3352250 69,00
3352255 130,00
3354264 36,00
3352985 115,00
3352982 55,00
3352070 35,00
3352056 329,00
3350216 309,00
3352128 1.180,00
3352031 64,00

> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

1120

raAsTNDE

F R4 EAAS LI WEW

1380

Lieferumfang

> Zahnkranzbohrfutter3-16 mm / B 18
> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO40 / B18

> T-Nutensteine
> Austreiber

> Reduzierhiilse ISO40- MK 3/MK 3-MK 2

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubsticke | Artikel-Nr. m

FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

205,00
325,00
155,00
239,00
499,00
135,00

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118
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OPTimi®

MB 4P / MB 4PV

Universelle Bohr-Frasmaschinen mit digitaler Positionsanzeige DRO 5
und Maschinenunterbau aus Guss. MB 4PV mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrdder

P Rechts-/Linkslauf

P Automatischer Pinolenvorschub mit manuellem Feinvorschub

P Motorische Positionierung der Z-Achse

P> Motorischer Tischvorschub der X-Achse

P> Kiihlmitteleinrichtung

» Maschinenlampe

P Getriebekopf + 60° schwenkbar

P Nachstellbare Keilleisten

P Massive Schwalbenschwanzfiihrung der Sdule, handgeschabt, fiir
hochste Stabilitdat und groRtmogliche Prazision

P Hohenverstellbare, grof dimensioniert Schutzscheibe mit
Mikroschalter

» Bohrtiefenanschlag

= GETILIM
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P> Digitale Positionsanzeige DRO 5

P Bohren / Gewindeschneidfunktion

P Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, préazise
oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und nachstellbare Keilleisten

P Massiver Maschinenunterbau aus Guss mit Spanerinne

MB 4P:

P Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor

P> Grof3er Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-1 durch 12 schaltbare
Geschwindigkeiten

MB 4PV:

P> Einstufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

» GroBer Drehzahlbereich von 60 - 2.760 min-! durch 2 stufenlos
regelbare Geschwindigkeiten

Abb.: MB 4PV

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modet | mBs | _ MBuPvi

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Motor KithImittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Anzugsstange
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Neigbereich

Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Kreuztischlange x -breite
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Automatischer Pinolenvorschub
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse manuell

Z-Achse manuell

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe

Gewicht
Transportverpackungspauschale**
Transportzuschlag**

Lieferumfang

> Maschinenunterbau

> Morsekonus MK 3/B16
> Adapter MK 3 - MK 4

> Anzugsstange M 16

> Bedienwerkzeug

| zubeher ] Adikelhr ] €zzgl Mwst |

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165

Hohenverstellbarer Reitstock RST 1
Hohenverstellbarer Reitstock RST 2

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Kopier-und Planmesser MK 4

Vibrationsdampfer SE1 (Es werden 4 St. bendtigt)

Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4
Aufnahmedorn Bohrfutter MK4
Spannzangenfutter MK 4/M16
Gewindeschneidfutter M3 - M12
Gewindeschneidfutter M8 - M20

3338460
5.790,00

3338465
6.690,00

400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph ~50Hz

1,1 /1,5 kw 1,5 kw
100 W
@32 mm @ 24 mm
@28 mm @20 mm
@ 63 mm @ 63 mm
@28 mm @26 mm
120 mm
MK 4
75 mm
258 mm
M 16
95 - 3.200 min-1 60 - 2.760 min-1
2 Stufen,
R elektronisch regelbar
+ 45° + 45°
420 mm
800 x 240 mm

14 mm /80 mm/3
0,1/0,18 /0,26 mm/U

manuell 560 mm / automatisch 480 mm
195 mm
350 mm

1.600 x 930 x 2.110 mm
495 kg
TVP1=%€19,00
TPZ 500 = € 70,00

3354001 139,00
3356150 309,00
3356365 749,00
3356155 125,00
3356157 115,00
3352017 82,00
3352250 69,00
3352255 130,00
3350214 315,00
3381012 27,00
3352084 319,00
3350304 12,90
3352094 229,00
3050705 189,00
3050706 249,00

> Mehr ,,Zubehér fiir Frismaschinen“ ab Seite 128

OPTIMUM’

MASCHINEN -

max. 1600

GERMANY

F R4 EAAS LI WEW

raAsTNDE

ma. 2110

930

240

14

-

80O

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. | € zzgl. Mwst

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
HMS 100 3355100
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MvV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

150,00
205,00
579,00
325,00
155,00
239,00
499,00
135,00

> Infos zu den Schraubstdcken ab Seite 118

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und -pauschale und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
***Die Frasmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
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OPTimil mill ® MH 50G / MH 50V

Universelle Prazisions-Bohr-Frismaschinen mit Schaltgetriebe und elektrischer Z-Achsenverstellung.
MH 50V mit elektronisch regelbarem Antrieb.
Bedieneinheit mit schmutz- und wasserresistenter Folientastatur

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen
P Bedienpanel mit bedienerfreundlicher, schmutz- und wasserresistenter P Schwere, stabile und massive Saule aus hochwertigem Grauguss, mit

Folientastatur geschliffener und geschabter Schwalbenschwanzfiihrung fiir hohe
P Gut ablesbares digitales Display Stabilitdt und Prdzision
P> Leicht ablesbare Pinolenanzeige im Fraskopf » Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus Edelstahl
P> Bohrtiefenanschlag » Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, prazise
P Rechts-/Linkslauf oberflachenbearbeitet mit T-Nuten
P Gewindeschneidmodus » Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau sorgt fiir Stabilitdt
» Drehdrucktaster im Bedienpanel zum Einstellen von Bohrtiefe
wahlweise in mm oder inch und Nullpunkt MH 50G:
» Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,015 » Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor
mm in der Pinole gemessen
» Getriebekopf = 30° neigbar MH 50V:
» Elektrische Fraskopfhohenverstellung P 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar

P Handfeinvorschub

P Nachstellbare Keilleisten

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
umherfliegende Spane und Teile, fir groitmoglichen Schutz des
Anwenders

Energiekette
> Schonende Leitungsfiihrung

Mechanisches

Schnellwechsel-Spannsystem

> Fraskopf ist mit einer Spannzange
fuir den Anzugsbolzen BT40x45°
ausgerustet

> Zum Wechsel - nur mit der
mechanischen Sicherung des
Schnellspannsystem entriegeln —~—
und den Pinolenhebel nach oben —
driicken "

Abb.: MH 50V

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[Modett | mHs06____| __ mHsov-

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Neigbereich

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
T-Nutengrofie / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrwege

X-Achse manuell

Y-Achse manuell

Z-Achse

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe max.
Gewicht

Transportzuschlag**

Lzubensr | Adikelnr | €zzgl Mst |

Halter Messerkopf @ 27 mm
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
Weldon Halter @ 6 mm

Weldon Halter @ 8 mm

Weldon Halter @ 10 mm

Weldon Halter @ 12 mm

Weldon Halter @ 16 mm

Weldon Halter @ 20 mm

Adapter BT 40 - MK 3
Spannzangenhalter ER 32

Spannzangenhalterschliissel ER 32

Spannzangen-Satz ER 32
Hoheneinstellgerdt

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Konus Wischer
Anzugsbolzen 40 x 45° M16
Anzugsbolzen DIN2080 M16
Universal Tischvorschub V99
Montagesatz V99 - X-Achse

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig
Stahlunterbau (informationen auf Seite 133)
Nivellierteller SE 55 (Es werden 4 St. bendtigt)
Vibrationsdd@mpfer Maschinenfufl SE1 (4 st. bentigt)

3338180
5.550,00

3338185
5.990,00

400V / 3 Ph ~50 Hz
1,5/ 2,2 kW 2,2 kW

@38 mm
@32 mm
@80 mm
@32 mm

115 mm
BT 40
80 mm
260 mm

50 - 3.260 min~!

6 Stufen
elektronisch regelbar

+30°

225 - 3.260 min-1

2 x 6 Stufen

850 mm x 240 mm
18 mm /3 /80 mm
175 kg
545 mm

520 mm
260 mm
manuell 465 mm / automatisch 385 mm

1.210 x 1.020 x 1.645 mm
525 kg
TPZ 600 = € 85,00

3353336 49,00
3536303 270,00
3353340 48,00
3353341 48,00
3353342 48,00
3353343 48,00
3353344 49,00
3353345 49,00
3353335 48,00
3353334 50,00
3353307 13,50
3441122 199,00
3536290 129,00
3536193 65,00
3353331 9,90
3353332 4,90
3536179 10,90
3352022 449,00
3352036 59,00
3352019 120,00
3353015 679,00
3352981 33,00
3381012 27,00

> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 251
***Die Frasmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

0-545

1210

max. 1645

760

w020

> Bedienwerkzeug

| zubehsr ] ArtikelNr. | €2zgl. Mwst |

Startersatz BT 40 3353284 1.490,00
> Halter Messerkopf @ 27 mm

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm

> 2 Stlick Weldon @ 6 mm und 20 mm

> je 1 Stlick Weldon @8 /10/12 /16 mm
> Adapter BT 40 - MK 3

> 3 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

> 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

FMS 125 3354125 205,00
FMSN 125 3354120 325,00
VMQ 100 3354181 155,00
MV3-75 3354175 239,00
DAS 100 3355500 499,00
ZAS 50 3354170 135,00

> Infos zu den Schraubstdcken ab Seite 118
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OPTimil mill ® MH 35G / MH 35V

Universelle Prazisions-Bohr-Fraismaschinen mit Schaltgetriebe. MH 35V mit elektronisch regelbarem
Antrieb. Bedieneinheit mit schmutz- und wasserresistenter Folientastatur

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Bedienpanel mit bedienerfreundlicher, schmutz- und wasserresistenter P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
Folientastatur umherfliegende Spane und Teile, fiir groitmoglichen Schutz des
P Gut ablesbares digitales Display Anwenders
P Leicht ablesbare Pinolenanzeige im Fraskopf P Massiver und grofl dimensionierter Kreuztisch, préazise
P Bohrtiefenanschlag oberflachenbearbeitet mit T-Nuten
P Gewindeschneidmodus P Schwere, stabile und massive Saule aus hochwertigem Grauguss, mit
P Rechts-/Linkslauf geschliffener und geschabter Schwalbenschwanzfiihrung fiir hohe
P Drehdrucktaster im Bedienpanel zum Einstellen von Bohrtiefe wahlweise Stabilitdt und Prazision
in mm oder inch und Nullpunkt P Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau sorgt fiir Stabilitat
P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,015 mm
in der Pinole gemessen MH 35G:
P Getriebekopf + 30° neigbar P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor
P Handfeinvorschub
» Nachstellbare Keilleisten MH 35V:
» Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus Edelstahl P 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar

:
R

Energiekette
> Schonende Leitungsfiihrung

Mechanisches

Schnellwechsel-Spannsystem

> Fraskopf ist mit einer Spannzange
fuir den Anzugsbolzen BT30x45°
ausgerustet

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

OFTI|"~'|UM

> Tiefenauswahl frei einstellbar
iber das digitale Display

> Im Gewindeschneidmodus
schaltet die Maschine
automatisch von rechts auf
links um.

Abb.: MH 35V

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen

108




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modett ] mu3se | mH3sve

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofle max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Neigbereich

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen

Lange x Breite x Hohe

Gewicht

Transportzuschlag**

3338165
3.960,00

3338170
4.390,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1 /1,5 kW 1,5 kW

@32 mm
@28 mm
@80 mm
@ 28 mm

90 mm
BT 30
68 mm
215 mm
220 - 3.100 min-1 50 - 3.260 min-1
6 Stufen
elektronisch regelbar
+30°

2 x 6 Stufen

750 mm x 210 mm
12mm /63 mm/3
max. 170 kg
440 mm

450 mm
200 mm
460 mm

850 x 1.030 x 1.340 mm
316 kg
TPZ 400 = € 60,00

Lzubersr | Adikeln ] €zzgl Mwst

Halter Messerkopf @ 22 mm
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
Weldon Halter @ 6 mm

Weldon Halter @ 8 mm

Weldon Halter @ 10 mm

Weldon Halter @ 12 mm

Weldon Halter @ 16 mm

Weldon Halter @ 20 mm

Adapter BT 30 - MK 2
Spannzangenhalter ER 32

Spannzangenhalterschliissel ER 32

Spannzangen-Satz ER 32
Hoheneinstellgerdt

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Konus Wischer
Anzugsbolzen 40 x 45° M12
Anzugsbolzen DIN2080 M12
Universal Tischvorschub V99
Montagesatz V99 - X-Achse

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig
Stahlunterbau (nformationen auf Seite 133)

Nivellierteller SE 55 (Es werden 4 St. benétigt)
Vibrationsddmpfer Maschinenfuf3 SE1 (4 st. benstigt)

3353306 44,00
3536303 270,00
3353310 41,00
3353311 41,00
3353312 41,00
3353313 41,00
3353314 44,00
3353315 44,00
3353305 41,00
3353304 44,00
3353307 13,50
3441122 199,00
3536290 129,00
3536193 65,00
3353301 8,90
3353302 4,50
3536177 9,90
3352022 449,00
3352035 49,00
3352016 70,00
3353014 419,00
3352981 33,00
3381012 27,00

> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124

** Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
***Die Frasmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

max. 1340

215

205

850

Lieferumfang

> Bedienwerkzeug

Maschinenschraubsticke | Artikel-Nr. m

FMS 125 3354125 205,00
VMQ 100 3354181 155,00
Mv3-75 3354175 239,00
DAS 100 3355500 499,00
ZAS 50 3354170 135,00

M Artikel-Nr. | €zzgl. Mwst

Startersatz BT 30 3353282 1.390,00
> Halter Messerkopf @ 22 mm

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm

> 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm

> je 1 Stiick Weldon 38 /10 /12 / 16 mm
> Adapter BT 30 - MK 2

> 3 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

> 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer
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OPTimi®

MB 4

Universelle Prazisions-Bohr-Fraismaschine mit zweistufigen Antriebsmotor mit Schaltgetriebe

flir optimale Kraftiibertragung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

P Bedienungsfreundliches Bedienpanel mit Not-Halt-Schlagschalter

P Gewindeschneidfunktion

P Hohenverstellbare und grof3 dimensioniert Schutzscheibe

P Manueller Pinolenvorschub mit Feinvorschub

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
Getriebezahnrdader

P Bohrtiefenanschlag

Betriebsart ,,Gewindeschneidmodus*

> Motor wird durch Bewegen des
Pinolenhebels nach unten aktiviert

> Mit Erreichen der eingestellten Tiefe
erfolgt eine Drehrichtungsumkehr
der Spindel

> Der Maschinengewindebohrer dreht
sich wieder aus dem Werkstiick
heraus

> Wenn die Pinole wieder komplett
bis zum Schaltpunkt eingefahren
ist, wird die Drehung der Spindel

angehalten “ 0 ,:‘] TN ey

o
DFT‘ ME 4 ﬁ

Zubehor

Stahlunterbau

Abmessungen L x B x H: 650 x 550 x 750 mm
Art.-Nr. 3353014 € 399,00 zzgl. Mwst.

Vibrationsd@mpfer-Maschinenfuf SE 1
(Es werden 4 St. benétigt)
Art.-Nr. 3381012 € 27,00 zzgl. Mwst.

P> GroRer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-tdurch 12 schaltbare
Geschwindigkeiten

P Rechts-/Linkslauf

» Getriebekopf + 60° schwenkbar

P Saule mit Schwalbenschwanzfiihrung, handgeschabt

P Massiver und groB dimensionierter Kreuztisch, prazise
oberflachenbearbeitet mit nachstellbare Keilleisten

P Nachstellbare Keilleisten

Abb.: MB 4 mit
optionalem Zubehor

110 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

mModet .. ... |  mB4 | Abmessungen
Artikel Nr. 3338450
€ zzgl. Mwst 2.490,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,1/1,5kwW

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @32 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @28 mm

Messerkopfgrofe max. @ 63 mm

Schaftfrasergroe max. @28 mm

Spindel

Pinolenhub 120 mm

Spindelaufnahme MK 4

Pinolendurchmesser 75 mm

Ausladung 275 mm

Anzugsstange M16 1155

Bohr-Fraskopf U _ '
Spindeldrehzahlen 95 - 3.200 min-1

Getriebestufen 2 x 6 Stufen

Neigbereich + 60°

Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite 800 x 240 mm

T-NutengroBe / Abstand / Anzahl 14 mm/63mm/3 H

Traglast Kreuztisch 80 kg

Abstand Spindel - Kreuztisch 460 mm §

Verfahrwege i

X-Achse 450 mm 2L

Y-Achse 195 mm

Z-Achse 430 mm

Abmessungen -
Lange x Breite x Hohe 1.155x 775 x 1.420 mm -

Gewicht 320 kg : 28
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001 139,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 100 3356110 315,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 309,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 749,00

Hohenverstellbarer Reitstock RST 1 3356155 125,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 82,00

T-Nutenstein M 12 / 14 mm 3353025 2,90

Niederhalter 14 mm 3352031 64,00

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 69,00

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 130,00

Kopier-und Planmesser MK 4 3350214 315,00 ‘ ‘
Vibrationsdd@mpfer SE1 (es werden 4 St. benétigt) 3381012 27,00
Nivellierteller SE 55 (Es werden 4 St. benétigt) 3352981 33,00 > Adapter MK 4 - MK 3

Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4 3352084 319,00 > Anzugsstange M 16

Aufnahmedorn Bohrfutter MK4 3350304 12,90 > Bedienwerkzeug

Spannzangenfutter MK 4/M16 3352094 229,00

Gewindeschneidfutter M3 - M12 3050705 189,00 |Maschinenschraubstécke | Artikel-Nr. | €2zgl Mwst |
Gewindeschneidfutter M8 - M20 3050706 249,00 FMS 100 3354100 150,00
Universal Tischvorschub V99 3352022 449,00 FMS 125 3354125 205,00
Montagesatz V99 - X-Achse 3352035 49,00 FMSN 125 3354120 325,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00 VMQ 100 3354181 155,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00 MV3-75 3354175 239,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00 DAS 100 3355500 499,00
Stahlunterbau (informationen auf Seite 133) 3353014 419,00 ZAS 50 3354170 135,00
> Mehr ,,Zubehor fiir Fraismaschinen“ ab Seite 128 > Infos zu den Schraubstocken ab Seite 118
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OPTimil mill ® MH 25V / MH 25SV

Stabile Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb.
MH 25SV mit Schrittmotoren und digitaler Positionsanzeige DRO 5

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Inverter-Motor P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter
P> Prézise verarbeitet P Endschalter fiir alle drei Achsen
P Besonders ruhiger Lauf
P Gegengewicht erleichtert das Verstellen der Z-Achse MH 25V:
P Stufenlose Drehzahlregelung P> Leicht ablesbare Drehzahlanzeige im Fraskopf
P Einfacher Werkzeugwechsel durch Werkzeugschnellspannsystem
P> Breite Schiene der Z-Achse MH 25SV:
P Vorbereitete Nut fiir die nachtrégliche Montage der Magnetbander P> Stufenlos einstellbarer Vorschub in allen Achsen
P Vorschubspindeln einstellbar durch nachstellbare Spindelmuttern P> Eilgang X-/Y-Achse fiir schnelle Positionierung
» Stabile Schwalbenschwanzfiihrung, préazisionsgeschliffen und geschabt p> Digitale 3-Achsen Positionsanzeige DRO 5

mit nachstellbaren Keilleisten P Endabschaltung des Vorschubs
P Schriagkugellagerin den Achsen P Bedienpanel transportabel
P> Bohr-Fraskopf um £ 45° schwenkbar P Bei Spindelstillstand schaltet der Vorschub ab

P Rechts-/Linkslauf

'@ i

® @ f—

*'® ! @

. 2 B f Ol
| | 0]

CFTIMLIM

Bedienpanel MH 25SV

Mechanisches Schnellwechsel
Spannsystem @ Emw =
> Der Fraskopf ist mit einer
Spannzange fiir Anzugsbolzen Bedienpanel MH 25V
BT30x45° ausgeriistet

> Bedienerfreundliche
Folientastatur
mit Touch- und
Schalterbedienung

> Leicht zu reinigen OPTIMUM

> Leichter Wechsel durch Drehung
eines Innensechskantschliissel
in der Aufnahmebohrung.

oF Tl

Energiekette
> schonende Leitungsfiihrung

Bedienpanel
> Exzellente Bedienbarkeit

> Hohe Mobilitat durch
Herausnehmen des Bedienpanels
aus der Halterung (MH 255V) Abb.:IMRI235V

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell | MH 25V MH 255V

Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Frasspindel

Antriebsmotor
Drehmoment Antriebsmotor
Bohr-Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Spindelaufnahme
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigbereich

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse
Y-Achse

Z-Achse

Drehmoment
X-/Y-/Z-Achse
Verfahrgeschwindigkeiten
X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe
Gewicht

3338155
3.190,00

3338160
4.590,00

230V /1Ph~50Hz
2 kW

1,5 kW
10 Nm

@52 mm
@ 25 mm

BT 30
185 mm

200 - 4.000 min-1
Drehzahl elektronisch regelbar
45°

620 x 180 mm
12mm /50 mm /3
30 kg
300 mm

automatisch 380 mm
manuell 400 mm
automatisch 130 mm
manuell 210 mm
automatisch 190 mm
manuell 270 mm

manuell 400 mm
manuell 210 mm

manuell 270 mm

- 2,2/2,2/4,2Nm
- 150 - 930 mm/min.
- 100 - 580 mm/min.
- 80 - 450 mm/min.

970 x 975 x 1.025 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

max. 1025

380

180

| zubehor | kel | €zzgtmwst [ zubensr | AvticelN: | €2zl Mwst

Halter Messerkopf @ 22 mm
Bohrfutter 1 - 13 mm
Weldon Halter @ 6 mm
Weldon Halter @ 8 mm
Weldon Halter @ 10 mm
Weldon Halter @ 12 mm
Weldon Halter @ 16 mm
Weldon Halter @ 20 mm
Adapter BT 30 - MK 2
Spannzangenhalter ER 32
Spannzangenhalterschliissel ER 32
Spannzangen-Satz ER 32
Hoheneinstellgerat

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Konus Wischer
Anzugsbolzen 40 x 45° M12
Anzugsbolzen DIN2080 M12

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig
Universal Unterbau (nformationen auf Seite 133)

> Mehr Zubehor ab Seite 124

192 kg 200 kg
3353306 44,00
3536303 270,00
3353310 41,00
3353311 41,00
3353312 41,00
3353313 41,00
3353314 44,00
3353315 44,00
3353305 41,00
3353304 44,00
3353307 13,50
3441122 199,00
3536290 129,00
3536193 65,00
3353301 8,90
3353302 4,50
3536177 9,90
3352016 70,00
3353009 349,00

Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frasmaschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

Startersatz BT 30 3353282

> Halter Messerkopf @ 22 mm

> Bohrfutter1-13 mm

> 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm
> je 1 Stiick Weldon @8 /10 /12 /16 mm
> Adapter BT 30 - MK 2

> 3 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

> 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

1.390,00

Maschinenschraubstocke | Artikel-Nr. m

FMS 100 3354100 150,00
VMQ 80 3354180 99,00
MV3-75 3354175 239,00
ZAS 50 3354170 135,00
113



OPTimil mill ® MH 20V / MH 22V / MH 22VD

Stabile Bohr-Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb.
MH 22VD mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prézise verarbeitet » Nachstellbare Keilleisten
» Ubersichtliches Bedienpanel mit bedienerfreundliche Folientastatur P Einstellbare Endanschlage
»> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfithrung » Bohrung fiir leichtes Olen der Trapezspindel
P Gut ablesbares digitales Display fiir Drehzahl und Bohrtiefe P Zweireihige Schragkugellager in den Achsen, spielfrei einstellbar
P Not-Halt-Schlagschalter P Faltenbalg als Fiihrungsschutz
P Motor mit zweistufige Getriebelibersetzung fiir eine kraftvolle P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter, gegen
Ubertragung der Motorleistung umbherfliegende Spéne und Teile, fiir groftmoglichen Schutz des
P> Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit permanenter Anwenders
Stromiberwachung P Feinvorschub
»> Steuerelektronik mit integrierte Relais-Steuerung
P> Bohr-Fraskopf um = 90° neigbar, fiir Fras- und Bohrarbeiten in jeder MH 20V
Winkellage P X-, Y- und Z-Sdule-Achse mit vorbereiteter Nut fiir die nachtragliche
P Vorschubspindeln spielfrei einstellbar durch nachstellbare Montage der Magnetbander
Spindelmuttern
P Rechts-/Linkslauf MH 22VD
P Maschinenlampe P mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager < 0,015 mm in der
Pinole gemessen

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit nachstellbaren Keilleisten

P Massiver prazise oberflachenbearbeiteter Kreuztisch mit T-Nuten

Energiekette
> schonende Leitungsfiihrung

Mechanisches Schnellwechsel-

Spannsystem MH 22V / MH 22VD

> Der Fraskopf ist mit einer
Spannzange fiir Anzugsbolzen
BT20x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch Bewegen
des Pinolenhebeln nach oben

Abb.: MH 22VD mit
optionalem Zubehor

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell MH 20V MH 22V

Artikel Nr. 3338115
€ zzgl. Mwst 1.490,00
Artikel Nr. -
€ zzgl. Mwst -

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofle max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigbereich

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
T-Nutengrée / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe
Gesamtgewicht

Startersatz BT 20 (info Seite 127)

Halter Messerkopf @ 16 mm BT 20

Bohrfutteraufnahme BT 20 - B16

Weldon Halter @ 6 mm BT 20

Weldon Halter @ 8 mm BT 20

Weldon Halter @ 10 mm BT 20

Weldon Halter @ 12 mm BT 20

Spannzangenfutter ER16

Spannzangenhalterschliissel ER 16

Spannzangen-Satz ER 16, 12-teilig 1 - 10 mm

Anzugsbolzen BT 20

Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm; B16

Spannzangen-Satz MK 2 / M10, direkt

Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig

Frasersatz HSS TiN-beschichtet
@Montage Satz fiir DRO5 an MH20V/MH22V

Universal Unterbau (informationen auf Seite 133)

Sp&inewanne (Informationen auf Seite 133)

Nivellierteller SE 55 (Es werden 4 St. benétigt)

MH 22VD

3338135
2.070,00

3338136
2.760,00

230V /1Ph~50Hz

750 W

@16 mm
@12 mm
@52 mm
@20 mm

MK 2
170 mm

510 x 180 mm

950 W

@20 mm
@16 mm
@52 mm
@12 mm

50 mm
@ 60 mm

100 - 3.000 min-1
2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar

+90°

BT 20
170 mm

90 - 3.000 min-?

700 x 180 mm

12mm/63mm/3
50 kg

255 mm
280 mm

175 mm
210 mm

94 kg

750 x 650 x 820 mm

360 mm

480 mm
175 mm
270 mm

745 X 650 X 950 mm
120 kg

Artikel-Nr.__| € zzgl Mwst |

> Mehr Zubehor fiir Frismaschinen ab Seite 124

Maschinenschraubstock Artikel-Nr. m

VMQ 80
> Infos zu den Schraubstocken ab Seite 118

3353281
3352728
3352727
3352732
3352734
3352736
3352738
3352741
3352742
3440282
3352726
3050623
3351980
3441109
3352250
3383990
3353000
3352999
3352981

3354180

999,00
57,00
56,00
53,00
53,00
53,00
49,00
55,00
12,00

119,00
8,90
35,00
79,00

159,00
69,00
12,90

165,00
29,00
33,00

99,00

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
Die Frasmaschine MH 20V entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Die Frasmaschinen MH 22V / VD entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. 11 5

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

max. 820

65

0-255

650

Abmessungen MH 22V




OPTimil® 16 vario

Kleine Bohr-Fraismaschine mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb
fiir den Modellbauer

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitige Einsatzmoglichkeiten P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager besser als 0,015 mm
P Zweistufige Getriebeiibersetzung in der Pinole gemessen
P Werkzeugaufnahme MK 2 P Stabile Sdule mit Schwalbenschwanzfiihrung iiber Keilleisten
P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung nachstellbar an allen 3 Achsen
P EMV-Filterklasse C1 P> Spiel in der Vorschubspindel einstell- und nachstellbar
P Bohr-Fraskopf beidseitig um + 90° neigbar dadurch Bohr- und P> Siule seitlich versetzbar fiir erweiterten Einsatzbereich
Frasarbeiten in Winkellage nach Bedarf P Massiver Kreuztisch mit T-Nuten und Kiihlmittelrinne sowie einstellbare
» Hohenverstellbare und grofl dimensionierte Schutzscheibe mit Endanschldge
Mikroschalter P> Eingearbeitete Langsmaf-Skala im Kreuztisch
P Genaue Zustellung durch positionierbare Skalenringe an allen »> Alle Verfahrwege iiber Skalen ablesbar
Handréddern P> Sauberes Frashild durch einzeln festklemmbare Fiihrungen
P Einfache und iibersichtliche Bedieneinheit mit Ein-Ausschalter, P> Preisgiinstig und wertbestiandig

Potentiometer und Not-Halt-Schlagschalter
» Stufenlos regelbare Drehzahl von 100 bis 3.000 min1

e

Zubehor
Digitale Positionsanzeige DRO 5
Art.-Nr. 3383975 € 629,00 zzgl. Mwst.

Werksmontage DRO 5
Art.-Nr. 9000420 € 390,00 zzgl. Mwst.

Magnetband pro Meter
Art.-Nr. 3383980 € 45,00 zzgl. Mwst.

Zubehor

Universal-Unterbau

Abmessungen L x B x H: 420 x 340 x 800 mm
Art.-Nr. 3353000 € 165,00 zzgl. Mwst.

Spanewanne
Abmessungen Lx B x H: 720 x 470 x 30 mm
Art.-Nr. 3352999 € 29,00 zzgl. Mwst.

Vibrationsd@ampfer-Maschinenfuf3 SE 1
(Es werden 4 St. benétigt)
Art.-Nr. 3381012 € 27,00 zzgl. Mwst.

Abb.: BF 16 Vario mit
optionalem Zubehor

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

(Model | Abmessungen
Artikel Nr. 3338116

€ zzgl. Mwst 1.040,00
Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph~50Hz
Motorleistung 500 W
Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @12 mm
Messerkopfgrofie max. @52 mm
Schaftfrasergrofie max. @20 mm
Spindel

Pinolenhub 50 mm
Spindelaufnahme MK2 /M 10
Ausladung 170 mm
Anzugsstange M 10
Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 100 - 3.000 min-1

Getriebestufen

2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar

Neigbereich +90°
Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite 400 x 120 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 10 mm /35 mm/3
Abstand Spindel - Kreuztisch 275 mm
Verfahrwege

X-Achse 220 mm
Y-Achse 160 mm
Z-Achse 210 mm
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe 505 x 465 x 795 mm
Gewicht 62 kg

[ zobebor | kel | €zzgl Mwst

Spannzangen-Satz MK 2 / M10, 5-teilig 3351980 79,00
Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig 3441109 159,00
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER25 3352052 229,00
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER32 3352053 259,00
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 69,00
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 130,00
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm B16 3050623 35,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352015 65,00
T-Nutenstein M 8 / 10 mm 3353020 2,90

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3352002 179,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 125,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 53,00

> Mehr Zubehor fiir Frasmaschinen ab Seite 124

Maschinenschraubstock Artikel-Nr. € zzgl. Mwst

VMQ 80

3354180 99,00

Lieferumfang

> Kegeldorn MK 2/B16
> Anzugsstange M 10

> Infos zu den Schraubstécken ab Seite 118 » Bedienwerkzeug

Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 251
Die Frasmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. 117



Kompatibilitatsiibersicht Schraubstocke fiir Fraismaschinen

Zubehdr

3354100 [} [ ]

3354125 [ ]
Maschinenschraubstécke
FMS
3354150
3354200
3355100 [

3355127

Maschinenschraubstédcke
HMS

3355150

3355200

3354110

Maschinenschraubstécke

FMSN 3354120

3354130

3354180

3354181

Maschinenschraubstécke
vMQ

3354182

3354183

3354175
Dreiachsenschraubstdocke

3354178

Zweiachsenschraubstock 3354170

Dreiachsenschraubstock

DAS 3355500

3536210

Maschinenschraubstock
HCV

3536214

3530104

Maschinenschraubstock
MVSP

3530108
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OPTIMUM’

Maschinenschraubstocke MASCHINEN - GERMANY

Prazisions-Maschinenschraubstdcke FMS

> Robuster Aufbau zum Frasen, Bohren und Schleifen

> Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt

> Fiilhrungsflachen gehartet und geschliffen

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar
> Mit Drehteller, 360° drehbar

FMS 100 3354100 150,00
M J <

S 125 3354125 205,00 - |
FMS 150 3354150 235,00 O o
FMS 200 3354200 415,00 L —[

[ Prismenbacken |  Art.Nr. | €zzsl. Mwst | fechdaten A D & | L& _h g |

FMS 100 mm 30 62 100 13 295 124 100 11

fiir FMS 100 3354102 39,00

fiir FMS 125 3354127 49,00 FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17
fiir FMS 150 3354152 56,00 FMS 150 mm 40 114 150 13 462 180 145 28
fiir FMS 200 3354202 73,00 FMS 200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58
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Hydraulische Maschinenschraubstdcke HMS

» Robuster Aufbau zum Frdsen, Bohren und Schleifen

> Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guss hergestellt
> Fllhrungsflachen gehértet und geschliffen

> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Mit Drehteller, 360° drehbar . Geschiitzte Spindel

L | At ] ezzgl Mwst ™

HMS 100 3355100 579,00 HMS 100 mm 36 100 15 525 @270 122 27
HMS 125 3355127 599,00 HMS 125 mm 46 127 16 670 @290 151 46
HMS 150 3355150 609,00 HMS 150 mm 51 150 17 800 @328 169 64
HMS 200 3355200 1.170,00 HMS200 mm 65 200 19 | 710 @358 158 100
C Spannweite Spanndruck

| Prismenbacken | Art.Nr. | €228l Mwst | HMS100  0-60mm  57115mm  110170mm| 2500ks 245 kN
fiir HMS 100 3355102 49,00
" HMS 125 0-76 mm 72-150 mm  146-224 mm  4.000 kg 39,25 kN
fiir HMS 125 3355129 55,00
fiir HMS 150 3355152 69.00 HMS 150  0-100mm  98-200 mm  195-300 mm | 4.500kg | 44,1 kN
fiir HMS 200 3355202 105,00 HMS 200  0-100 mm 98-200 mm  195-300 mm  7.500 kg 73,6 kN

Prazisions-Maschinenschraubstocke FMSN

> Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guss hergestellt

> Filhrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

> Geschiitzte Spindel

> Durch Umsetzen der Spannbacken auch nach aufien spannend
> Mit Drehteller, 360° drehbar

| At ] easel Mwst

FMSN 100 3354110 295,00
FMSN 125 3354120 325,00
FMSN 150 3354130 359,00

FMSN 100 mm 36 101 100 14,5 319 | @240 319 19

fiir FMSN 100 3354112 38,00
fiir FMSN 125 3354122 52,00 FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 @278 369 29
fur FMSN 150 3354132 65,00 FMSN 150 mm 46 146 155 18,5 | 425 @332 425 36
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Maschinenschraubstocke

Frasmaschinenschraubstocke VMQ

> Robuster Aufbau zum Frdasen, Bohren und Schleifen 3
> Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guss hergestellt
> Filhrungsflachen gehéartet und geschliffen —
> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken

> Mit Drehteller, 360° drehbar ' !; _E . @

VMQ 80 3354180 99,00 VMQ80 mm 26 80 80 305 160 100 9,5
VMQ 100 3354181 155,00 VMQ100 mm 34 105 105 = 385 222 126 21
VMQ 125 3354182 175,00 VMQ125 mm 36 130 134 430 247 135 30
VMQ 150 3354183 235,00 VMQ 150 mm 46 145 158 488 290 162 39

Dreiachsenschraubstock MV3

> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

> Vertikale Schwenkbewegung bis + 45°

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken
> Mit Drehteller, 360° drehbar

L | At ] €zzgl Must TechnischeDaten A C D E | L B H i

MV3-75 3354175 239,00 MV3-75  mm 34 82 755 12 380 139 150 11
MV3-125 3354178 309,00 MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26

> Neigbar bis -90°

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken
> Gut lesbare Skalen fiir alle zwei Achsen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Gewicht 3,4 kg

100

I BTN T

ZAS 50 3354170 135,00

Dreiachsenschraubstock DAS 100 Artikel-Nr m

> Hochwertiger Guss

> Filhrungsflachen gehéartet und geschliffen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

> Vertikale Schwenkbewegung bis + 45° {iber Gewindespindel
> Gewicht: 32 kg

DAS 100 3355500 499,00

| Prismenbacken ] _Art.Nr | €27gl Must

fiir DAS 100 3355502 49,00 o I l
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Hydraulischer Maschinenschraubstock HCV 125

> Modular - Maschinenschraubstock mit hoher Genauigkeit und Wiederhol-
barkeit fiir Serien und Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen

> Robuster Aufbau zum Frdsen
> Fihrungsflachen gehartet und geschliffen
> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl

L 5
=

| AN | eazglmwst 3
£

HCV 125 3536214 1.570,00 126 S
Weiche Backen 2 St. 3536221 459,00 §
L-Backen 2 St. 3536222 459,00 +hvian 1 B

Hydraulischer Maschinenschraubstock HCV 105

> Modular - Maschinenschraubstock mit hoher Genauigkeit und
Wiederholbarkeit fiir Serien und Einzelteilbearbeitung auf CNC-
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frdsen
> Filhrungsflachen gehéartet und geschliffen
> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl
> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
> Hohe Klemmkraft

L THuten16 I 442
HCV 105 3536210 819,00 0-8mm 85-170mm | 2.500kg  24,5kN 22 kg

Modular - Maschinenschraubstocke

> Modular - Maschinenschraubstock mit hoher Genauigkeit und
Wiederholbarkeit fiir Serien und Einzelteilbearbeitung auf CNC-
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frasen

> Modular - Maschinenschraubstock komplett aus Stahl NiCrMo
mit Harte HRC60, Toleranz 0,0015 mm

> Mobile Backen mit sehr langer Fiihrung, um Heben und
Schleudern zu verhindern

> Fiilhrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
> Inklusive Schraubenschliissel
> Modell MVSP mit festen Backen

L | e ] esglmust SRR S B B S

MVSP 150 x 200 3530104 1.535,00 MVSP 150 x200 |'mm 50 | 205 16 480 | 149 | 100 | 34
MVSP 150 x 300 3530108 1.690,00 MVSP 150 X300 | mm.__ 50 305 16 580 149 | 100 | 38,6
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Kombpatibilitdtsiibersicht Zubehor fiir Frdismaschinen

RT 100 3356110
Horizontale-Vertika-
le-Rundteiltisch Ardse 3356150 .
RT 200 3356200
. RTE165 3356365
Horizontale-Vertika-
le-Rundteiltisch RTU 165 3354165
Universal Teilkopf TA125 3356125
12-teilig 3352250
Schaftfraser-Satz
HSS
20-teilig 3352255
MK 2 3051002
Spiralbohrer HSS
MK 3 3051003
Frésersatz Hartmetall 3352118
Frisersatz Radius 3352116
SPW 8 3352015
s 352016 | o @ e [ e
Spannwerkzeug-
sortiment SPW12 3352017
SPW 14 3352018
SPW 16 3352019
Kantentaster 3351171
1-8mmB16 3050608
1-10mmB16 3050610 .
Schnellspannbohr- 1-13mmB16 3050623
futter
1-16 mmB16 3050626
1-16 mmB18 3050630
Morsekonus SK50B18 3352067
MK2-MK3 3050667
Verldngerungshiilse
MK3-MK4 3050668
MK3-MK2 3350313
Reduzierhiilse
MK4-MK3 3350314
MK 2 3050670
Aufnahmedorn
fiir Bohrfutter MK 4 3350304
1SO 40 3352070
Aufnahme
Messerkopf e 3352102
BT 20 3350202
BT 30 3350203
Kopier-und MK2/M10 3350212
Planmesserkopf BT 40 3350204
MK4/M16 3350214
1SO 40 3350216
BT 20 3352726
Anzugsbolzen BT 30 3536302
BT 40 3536332
Prézision 1SO 40 3352128
Ausdreh-Ausbohr- ° °
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
= =
T HEHHBHEHRHBEREH
) N w ~ 2 o b & = S Rl
1= a v Bl =4 = © < S 1)
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1 H HHBHHHHHEHHE
3 g g = 5 5 5 5 5 8 S
Bonrioptats we sos | [ (& o ete [ [ [ o o o
woees 3352052 (@0 e B B B B B B B B B
WK2/ERs2 | 3352053 @ @ = H B B B EEEEE
Spannzangenfutter:  MK4/MI6 3352004 || | BN el BN BN BN B B B
sate soso 332084 L L L L L L L L
sos 335206 L B B L L e e o8 o8 o 8 (e o
soso s3s20es L0 L0 o o0 o0 B0 O L0 L (e el e
SOEZEEEN OO
Spannzangen-Satz ER 25 3441109 n - - - —
ER32 3441122 n 2 2 °
Spannzangensatz MK 2 direkt 3351980 - . . . . . . .
SE1 3381012 ® [ ] [} [}
o101 0 0% 0 0 0" 0 O
Vibrationsdémpfer SE2 3381016 *Lange Gewindestange erforderich
(nicht im Lieferumfang)
SE3 3381018 o
Anschlagwinkel 90° 3385052 -
Prisma Winkel WP30 3352195 -
Nivellierteller/ SEss | 3352981
Schwingsdampfer SE85 3352982
lpdrj:oi::ii‘::nesn-schuh SE FISAHE
V99 3352022
Tischvorschub
V250 3352029
‘;:;';":“gs"““' 1S040 3352394
f:ﬂ:;es‘““e“' Ms-M12 3352042
WPS-1 3354261 [ ]
— s e e e ST B B B
wes3 3354263 L L [el e e ele . . . o L 0
WPS-4 3354264 (®) (®) [ °
M8-10mm 3353020
woimm 3353022 [ e 8L e e L L L L L L L
raersen wiann 3s302s 0 [ (@ e e el® el | e el el e e
metenn 3353026 L L8 B8 B8 B B el efe e L L [
M16-18mm 3353028 r‘
14 mm 3352031 ¢
Niederhalter
18 mm 3352032
Parallel-Unterlegsatz 3354001 L
Kiihlmittelpumpe 230V 3352002
Kiihimittelschlauch KMS2 3356660
Kiihlschmiernebler MMC1 3356663
BT 20 3353281
Startersatz o0 ss3s2 . e el L L L L L L L
BT 40 3353284 o
3353000
3353009
Unterbauten

3353014

3353015

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhédngig vom Einzelfall |
kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubehorteilen dennoch sinnvoll sein.

@ Empfohlen | OBedingt empfohlen
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Rundteilltische

Horizontale-Vertikale-Rundteiltische

> Qualitats-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guss > Arbeitstisch ist 360° skaliert

> Prazisionslagerung > 1 Umdrehung des Handrades 4° Drehung

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung > Skalenteilung am Handrad 2!

> GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken > Teilung tber skaliertes Handrad mit Nonius moglich

> Schnellteilung tiber Rastscheiben fiir hohere > Bis zu 150 Stiick (RT 150) und 400 Stiick (RT 200) verschiedene
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen Teilungen mit Indirekt-Teilscheiben moglich

> Schnecke gehartet und geschliffen

Technische Daten

Zentrierkegel MK 2 MK 2 MK3
Ubersetzungsverhiltnis 90:1 90:1 90:1
TellergroBe mm 110 150 200
Bauhohe x Lx B mm | 72x138x118 79x204x156 104 x265x199
Spitzenhdhe mm 80 102 133
Nutenbreite/-anzahl mm 11/3 11/3 16/3
Gewicht kg 5 10 25

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 100 Artikel-Nr m

Rundteiltisch RT 100
> 2 Stiick Klemmbock 3356110 315,00
> Zentrierkegel MK 2

Dreibacken-Drehfutter @ 75 mm 3356111 365,00

Reitstock Rst 1
> Spitzenh6he 72 - 108 mm

3356155 125,00

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 Artikel-Nr m

Rundteiltisch RT 150
-~ > 2 Stiick Klemmbock 3356150 309,00
> Zentrierkegel MK 2

Futterflansch 3356154 75,00
Dreibacken-Drehfutter @ 130 mm zentrisch 3356100 289,00

Indirekt-Teileinrichtung IT 150
> 3 Stiick Teilscheiben

> Sektorarm

> Winkelschere mit Federblech

3356152 85,00

Reitstock Rst 1
> Spitzenhdhe 72 - 108 mm

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 Artikel-Nr m

Rundteiltisch RT 200
> 2 Stiick Klemmbock 3356200 469,00
> Zentrierkegel MK 3

Futterflansch 3356254 82,00

3356155 125,00

Dreibacken-Drehfutter @ 165 mm 3356225 309,00

Indirekt-Teileinrichtung IT 200
> 2 Stiick Teilscheiben
> Sektorarm

> Winkelschere mit Federblech 3356205 115,00
y 1y i )
s 51
Frd o 5 ¢
!,-;;m;% f ! !
Reitstock Rst 2

> Spitzenhdhe 110 - 145 mm 3356157 115,00
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch mit 3-Backenfutter

> Qualitdts-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guss > 7 Rastscheiben fiir 2/3/4/6/8/12/24-er Teilungen (RTE 165)

> Prazisionskegelrollenlager > Grad-Teilen iiber 360°-Skala mit Kurbel und Nonius (RTU 165)
> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung > Direkt-Teilen tiber Rastscheibe

> GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken » 24 Positionen (15° Teilung)

> Direkt-Teilen tiber Rastscheiben fiir hGhere
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen

> Dreibackenfutter

> Grad-Teilen iiber 360°-Skala (RTE 165) > Inklusive Aufspannscheibe mit 3 Nuten
Technische Daten Technische Daten
Tischdurchmesser mm 165 165 Direkt-Teilscheibe 24er Teilung (= 159)
Bauhdhe x Breite x Lange mm 200x260x218 221x250x235 Indirekt -Teilscheibe 2,3, 4, 6,8und 12er Teilung
Spitzenhdhe mm 130 130 Teilgenauigkeit der Direktteileinrichtung 45°
Aufspannscheiben mm 203 203 Aufspannmoglichkeit Horizontal und vertikal
Durchlass mm 36 36 Aufspannfldche Mit Skala 360°
Gewicht kg 32,5 48

Artikel-Nr € zzgl. Mwst.
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Rundteiltisch RTE 165

> 3-Backenfutter (montiert)

> Aufspannscheibe 3356365 749,00
> Hauptteilscheibe (24er Teilung, montiert)

> 6 Stiick Teilscheiben

Reitstock Rst 2

> Spitzenhdhe 110 - 145 mm SR 115,00

Artikel-Nr € zzgl. Mwst.

Rundteiltisch RTU 165

> 3-Backenfutter (montiert)

> Aufspannscheibe

> Hauptteilscheibe (24er Teilung, montiert)
> 6 Stiick Teilscheiben

> Griffe fiir das Handrad

3354165 1.020,00

Indirekt-Teileinrichtung IT 200
> 3 Stiick Teilscheiben

> Sektorarm

> Winkelschere mit Federblech

3356205 115,00

Reitstock Rst 2

Spitzenhdhe 110 - 145 mm 72 - 108 mm SIS 115,00

Universal Teilkopf TA 125 3356125 475,00

> Schwenkbar von -10° bis +90°

> Gehdrtete und geschliffene Schnecke

> Prazisionskegelrollenlager

> Gehdrtete und geschliffene Hauptteilscheibe (24-er Teilung), um auf 15° exakt zu teilen

> Bis zu 300 verschiedene Teilungen mit Indirekt-Teilscheiben méglich Technische Daten

Ubersetzung 40:1
Bauhdhe x Breite mit 175 x 205 x 230 mm
Zentrierspitze x Lange
Spitzenhdhe 100 mm
Lieferumfang Bohrung in der Aufnahme- 18 mm
> Reitstock Rst1 (Spitzenhdhe 72 - 108 mm) welle (Durchlass)
> Zentrierspitze 60° / MK 2 Nutenbreite 16 mm
> Drehherz (Mitnehmer) Direkt - Teilscheibe 15°/ @ 110 mm
» Futterflansch (@ 140 mm, t = 12 mm) fiir (Teilung)
Mitnehmerstift oder Drehfuttermontage indirekt - Teilscheiben ;('5) ;‘;’ g 123; ;g
> 3 Stiick Indirekt -Teilscheiben (Bohrung auf dem Teilkreis) 31, 33, 37, 39, 41,
43, 47
Rundlaufgenauigkeit 0,015 mm
Gewicht 12 kg
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Zubehor fiir Frasmaschinen

Schaftfraser-Satz HSS

> Titanbeschichtet

> Hohere Harte und Stabilitdt mit 2- bis 5-facher Standzeit
> Doppelte Zerspanungsleistung

> Bessere Werkstiickoberfldache

> Zylindrischer Schaft und seitliche Mitnahmeflachen

> Ausfiihrung mit 2 Schneiden zum Frdsen von Keil-/Bohrnuten sowie
Ausfrasungen aus der Werkstiickmitte

> Senkrechte oder seitliche Frasvorgange moglich

> Ausfiihrung mit 4 Schneiden mit 30° Rechtsspirale fiir gute
Spanabfuhr fiir normale bis feste Werkstoffe

12-teilig 3352250 69,00

> 6 Fraser, kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 2 Schneiden

DIN 1835 B (@12x73, @10 x 63, B8 x 61, @6 x 52, @5 x 52, B4 x 51 mm)
> 6 Fraser, kurze Ausfithrung - Ausfithrung mit 4 Schneiden

DIN 1835 B (312 x 83, @10 x 73, @8 x 61, @6 X 57, @5 X 57, @4 x 55 mm)
20-teilig 3352255 130,00

> 10 Fraser DIN 327 D - kurze Ausfiihrung - 2 Schneiden

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

> 10 Fraser DIN 844 B - kurze Ausfiihrung - 4 Schneiden

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

Frasersatz Hartmetall EELVANE:] 619,00

> 18-teilig; je 3 Stiick in den GroBen 3/4/6/8/10 und 12 mm
> Ausflihrung mit 4 Schneiden

> Beschichtete Vollhartmetall Fraser (TiALN)

> Zentrumschnitt zum Eintauchen

> Spanwinkel 35°

je 3 Stuck

Frasersatz Radius 3352116 249,00

> 9-teilig; je 3 Stiick in den Grof3en 4 mm / 6 mm /8 mm
> Ausfiihrung mit 2 Schneiden

> Beschichteter Vollhartmetall Fraser (TiIALN)

» Stirnschneidengeometrie zum Eintauchen

> Spanwinkel 30°

je 3 Stiick

Preise € zzgl. Mwst.
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> 9-teilig; GroBen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

> Hohe Standzeit

> Gute Spanabfuhr

> Rechtsschneidend

MK 2 3051002 189,00
MK 3 3051003 189,00

Spannwerkzeugsortiment SPW

> 58-teilig, im praktischen Wandhalter
> Metrische Gewinde

> 24 Stiick Anzugsbolzen

> 6 Stiick T-Nutensteine

> 6 Stiick Muttern

> 4 Stiick Verlangerungsmuttern

> 6 Stiick Spannstempel

> 12 Stiick Spannblécke

SPW 8 3352015 65,00
> T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8

SPW 10 3352016 70,00
> T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10

SPW 12 3352017 82,00
> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M 12

SPW 14 3352018 115,00
> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14

SPW 16 3352019 120,00

> T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M 16

Kantentaster 3351171 12,90

> Rotierende Spindel
> Antast-@ 10 mm




Prazisions-Schnellspannbohrfutter

Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

1-8mm; B16 3050608 32,00
1-10 mm; B16 3050610 35,00
1-13 mm; B16 3050623 35,00
1-16 mm; B16 3050626 43,00
1-16 mm; B18 3050630 45,00

Morsekonus SK50 3352067 m

B18 DIN2080

OPTIMUM Direkt-Schnellspannbohrfutter

MK 2 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050571 89,00
MK 2 1 - 13 mm; bis 8.000 min-1 3050572 79,00
MK 3 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050573 87,00
MK 4 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050574 91,00
MK 3

Verlangerungshiilsen

MK 2 - MK 3 3050667 18,00
MK 3 - MK 4 3050668 26,00

! MK 2-MK 3

Reduzierhiilse

3350313 8,50
3350314

MK 3 - MK2 /M12

MK 4 - MK 3 / M16 11,90

MK 3-MK 2

Preise € zzgl. Mwst.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Aufnahmedorn fiir Bohrfutter

Kegel auRen MK 2 / M10 / B16 3050670 6,90
Kegel auRen MK 3 / M12 / B16 3350303 8,90
Kegel auRen MK 4 / M16 / B16 3350304 12,90

Aufnahmedorn fiir Bohrfutter

Kegel aulen 1SO 30 / M12 / B16 3352069 31,00
Kegel auien 1ISO 40 / M16 / B16 3352070 35,00

Aufnahme fiir Messerkopf

SK 50 3352066 69,00
> Kegel auien @ 27 mm DIN2080

Aufnahme fiir Messerkopf

MK 2 3352102 42,00
> Kegel auRen MK 2 / Fraseraufnahme @ 16 mm

Adapter
1SO 30 / MK 3 3352068 67,00
BT 30/ MK3 3536316 76,00
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Zubehor fiir Fraismaschinen

Kopier- und Planmesserkopf

Univ. Einsatz, zur Bearbeitung an allen Stahl- und NE-Metallen
Zum Plan- und Kopierfrdsen
Aus Spezialstahl - hoch vergiitet MADE IN GERMANY
Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit

Fraskorper mit ungleicher Teilung fiir besonders ruhigen Lauf und
gleichmafigen Schnitt

Grundkorper und Einspannschaft bilden eine Einheit, dadurch kurze
Auskraglange und stabile Spannung

Es wird kein zusatzlicher Fraseraufsteckdorn verwendet
Spezielle Geometrie zum Frasen mit hoher Geschwindigkeit

Wirtschaftlich, da bei stumpfer Schneide die Platte einfach weiterge-
dreht werden kann (bis zu zwdlf mal nutzbar)

Wendeschneidplatten @ 10 mm
Inklusive fiinf Wendeplatten RDET 1003 MOSN 8026
Inklusive Torx TX15

Aufnahmeschaft BT 20 3350202 229,00
Aufnahmeschaft BT 30 3350203 269,00
Anzugsbolzen BT 20 3352726 8,90

Anzugsbolzen BT 30 3536302 10,90
Aufnahmeschaft MK 2/M10 3350212 209,00
Aufnahmeschaft MK 3/M12 3350213 245,00
Aufnahmeschaft 1SO 30/DIN 2080 3350215 275,00

Auf3endurchmesser 52 mm
ISO-Bezeichnung RD X 1003 D52/R5

BT 20 BT 30 BT 40
Aufnahmeschaft BT 40 3350204 309,00
Anzugsbolzen BT 40 3536332 11,00

Aufnahmeschaft MK 4/M16 3350214 315,00
Aufnahmeschaft ISO 40/DIN 2080 3350216 309,00

AuBendurchmesser 63 mm
ISO-Bezeichnung RD X 1003 D63/R5

ISO 40

HM Wendeplatten 5 Stiick
> RDET 1003 MOSN8026 . Positive Schneidengeometrie

> PVD beschichtet . Zur Bearbeitung von Stahl bis 900 N/mm2,
Edelstahl rostfrei, Alu, Buntmetall, Gusseisen

RDET 3350220 55,00

> RDHT 1003 MO-FA HF7 . Stark positive Schneidengeometrie, Poliert
> Zur Bearbeitung von AL-Legierung, Kupferlegierung, Kunststoffen

RDHT 3350221 59,00

RDET RDHT

Preise € zzgl. Mwst.
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> 8 Stiick Bohrstangen: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/
BJ2016-68L/BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

> Stellbereich 8- 280 mm

> Inklusive Bohrstangen, Bolzen, Kreiserweiterung, Werkzeug, Koffer

> Ohne Wendeschneidplatten

I1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352127  1.180,00
ISO 40/ER32 - M16/BT40 3352128 1.180,00
I1SO 50/ER32 - M24/BT50 3352129  1.229,00

|
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Wendeplattensatz

F' v Alu
fiir Stahl (fir Bohrstange Nr. 8 und 7) 3352136 125,00
fiir Alu (fiir Bohrstange Nr. 8 und 7) 3352141 125,00
fiir Stahl (fir Bohrstange Nr. 6 und 5) 3352137 125,00
fiir Alu (fiir Bohrstange Nr. 6 und 5) 3352142 125,00

fiir Stahl (fiir Bohrstange Nr. 4, 3,2 und 1) 3352138 125,00
fiir Alu (fir Bohrstange Nr. 4, 3, 2 und 1) 3352143 125,00

Stahl

“5

Abmessungen

Art.-Nr. 1SO D1 D2 S1 Re
3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4
3352141  TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137  TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4

3352138  TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4 ? T
3352143  TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4 ij:
Schneidtiefe 0,2 - 0,6 - 1,0 mm —

Vorschub 0,05 - 0,15 - 0,25 mm
Geschwindigkeit 100 - 250 - 400 mm

Bohrkopf-Satz

> Flir Aussen- und Vertikalbearbeitung

> Stellbereich 10 - 220 mm

> Inklusive Ausdrehstahl, Schaft, Klemmhiilse; Steckschliissel

MK 3 3352083 319,00
MK 4 3352084 319,00




Spannzangenfutter-Satz

MK 2/ER 25 - M10 3352052 229,00
> Spannzangenfutter

> 15 Spannzangen; GroRen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer

MK 2/ER 32 - M10 3352053 259,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer

MK 3/ER 32 - M12 3352093 219,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer

MK 4/ER 32 - M16 3352094 229,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel - Aluminium-Koffer

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054 309,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen Grofen @ 2 - @ 20 mm/ DIN ISO 15488

> Anzugsbolzen M12/M12 und Anzugsbolzen BT 30

> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer

1SO 40/ER32 - M16/BT40 3352056 329,00
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen GréBen @ 2 - @ 20 mm/ DIN ISO 15488

> Anzugsbolzen M16/M16 und Anzugsbolzen BT 40

> Hakenschliissel - Aluminium-Koffer

1SO 50/ER32 - M24/BT50 3352065 289,00

> Spannzangenfutter
> 18 Spannzangen GréBBen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

1SO 40

Spannzangenfutter ISO 30/ER25 3352046 99,00

> Hakenschliissel

Preise € zzgl. Mwst.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spannzange ER32 (einzeln)

@ 6 mm 3441126 11,00
@ 8 mm 3441128 11,00
@10 mm 3441130 11,00
@12 mm 3441132 11,00

Spannzange (einzeln)

> MK 3 direktspannend / M 12

@ 4 mm 3352004 15,00
@ 6 mm 3352006 15,00
@ 8 mm 3352008 15,00
9 10 mm 3352010 15,00
912 mm 3352012 15,00
916 mm 3352013 15,00

Spannzangen-Satz

MK 2 direktspannend / M 10 3351980 79,00
> 5-teilig; GroRen @4 / @6 [ 38 | 310 / @12 mm

MK 3 direktspannend / M 12 3352014
> 6-teilig; GroRen @4 [ @6 /| 38 | 310 / @12 [ @16 mm

105,00

Spannzangen-Satz

ER 16 3440282 119,00
> 12 Spannzangen Gréfen @ 1 - @ 10 mm
ER 25 3441109 159,00
> 15 Spannzangen GroRen @ 1 -@ 16 mm / DIN ISO 15488
ER 32 3441122 199,00
> 18 Spannzangen Gréfen @ 3 - @ 20 mm / DIN ISO 15488
129
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Zubehor fiir Frasmaschinen

=Y
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 M Nivellierteller/Schwingsdé@mpfer Artikel-Nr. m

> Maschinen und Geréate kénnen ohne Verankerung installiert und > Wirksame Schwingungs- und Kérperschallisolierung sowie
per Hohenverstellung genau ausgerichtet werden Larmreduzierung
> Maschinenfdhigkeit wird durch wirksame Sto- und » Schnelle und technisch einfache Nivellierung WADE T CERRAY
Vibrationsddmpfung verbessert » Ausgleich von Bodenunebenheiten bis 52
SE1 3381012 27,00 > Prazisionsnivellierung erfolgt mittels Regelgewindeschraube
SE2 3381016 42,00 SE 55 3352981 33,00

SE3 3381018 47,00 > Nivellierschraube M12 x 1 x 150
> Maximale Belastung: 600 kg
SE 85 3352982 55,00
> Nivellierschraube M16 x 150
> Maximale Belastung: 1.500 kg
3-5
Belastung SE1 SE 2 SE3 : l
Frasmaschinen 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Sagen/ allgem. Maschinen 570 kg 1.460 kg 3.500 kg
Gewinde M 12 M 16 M 20
Fu-@/Fu-Hohe 120/32 160/35 185/39

. 55(SE 55) - 85(SEBS) |
63(SE 55) - 93(SE8S)

Anschlagwinkel 90° 3385052 L
N = -

> Flir Spannzwecke bei mechanischer Bearbeitung von Werkstiicken,
Kontroll- und AnreiBarbeiten

> Prézision: Parallelitat und Rechtwinkligkeit 0,01 auf 100 mm
> Seitliche Versteifungsrippen
> Abmessungen Lx B x H: 202 x 126 x 150 mm . Gewicht 7 kg

WEY

Prazisions-Maschinenschuh SEU1 3352985 115,00

> Mit Schwingungs- und Kérperschallisolierung
> Mit Gleitschutzplatte oben

> Maximale Belastung 60kN

> flir Gewindestange M 16 geeignet

> Besonders hoch belastbare Schwingungsisolierplatte. Gute
Korperschallisoierung

> Verstellbereich +5 / -4 mm
Universelles Druckluft-Werkzeugspannsystem

> Sehr prazise und ruckfreie Nivellierung auch grofier Lasten

> Inklusive Werkzeugspanner, Abdeckkappe, Wartungseinheit,
Zahnkranz, Anzugsstange, Schaltkasten, Bedienelement
> Hohes erreichbares Vakuum durch freie Aufstellung.

> Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung » Verbesserung des dynamischen Verhaltens von Maschinen bei
> Geringes Gewicht durch optimierte Struktur geringerem Larm

> Schnelle und exakte Aufstellung auch schwerer Maschinen.
Montagezeitersparnis bis 50 % durch Prazisionsnivellierung sowie

> Sichere Verriegelung durch Kniehebelprinzip > Gewicht 3,7 kg
» Préazise Fiihrung durch optimierte Geometrie

> Geringer Luftverbrauch

1SO 40 3352394 839,00
> Fir OpTimill MF 2V / MF 4V

Werksmontage Spannsystem 9000490 250,00

(Hinweis: Bei Bestellung ohne Werksmontage: Es kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.)
Preise € zzgl. Mwst.
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Universal Frastischvorschub

> Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung und Eilgang
> Rechts-/Linkslauf

> 230 Volt, Uberlastungsschutz und Endpunktschalter
> Motor: V99 - 90W, V250 - 130W

> Zur Selbstmontage

Fréstischvorschub V 99 3352022 449,00
> Horizontale Montage

Montagesatz MH 35 Vario X-Achse 3352035 49,00
Montagesatz MH 50 Vario X-Achse 3352036 59,00
Fréstischvorschub V 250 3352029 499,00
> Vertikale Montage

Fréastischvorschub V 250 3352025 515,00

> flir die Y-Achse MF 2V / MF 4V
> inklusive Montagesatz

> Material S 45C

WPS-1 Verstellweg 40 - 50 mm 3354261 11,00
WPS-2 Verstellweg 65 - 90 mm 3354262 12,00
WPS-3 Verstellweg 90 - 140 mm 3354263 23,00
WPS-4 Verstellweg 140 - 230 mm 3354264 36,00

ac <
i
¥ ‘
sa) <C
Hohe Hohe .
it 03| e (@) ac ‘ @D | Belastung| Gewicht

mm KN kg
| 40 50 30 40 50 0,3
A | T 65 90 28 38 50 0,4
a0 90 140 40 50 50 1,1
140 230 45 55 50 2,3

Prisma WP 30 3352195 99,00

> Robuste Ausfiihrung fiir den Einsatz auf Werkzeugmaschinen
> Hochpréazise Ausfiihrung

> Einstellbar von 0° bis 60° und von 0° bis -30°

> Gehdrteter und geschliffener Carbonstahl

> Prdzision Rechtwinkligkeit 0,005 mm

> Winkeltoleranz 0,01°

> Abmessungen LxB x H: 75 x 25 x 32 mm

Preise € zzgl. Mwst.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Kreuztische KT

> Kiihlmittelrinne
> Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar
> Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung

KT 120 3356595 529,00
KT 179 3356596 699,00
KT 180 3356591 869,00
KT 210 3356600 919,00

B
Technische Daten KT120 KT179 KT 180 KT210
A (FuBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 370 mm
D (FuBldnge) 280 mm 340 mm 340 mm 445 mm
C (Tischldnge) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (T-Nutengrofe) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm
LxBxH (mm) 506 x400x 140 | 748 x483x155 | 948x483x155 | 1060x620x210
Gewicht 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg
Verfahrwege
X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Niederhalter 2-er-Satz

> Klemmhohe einstellbar

> Messing-Platte unter dem Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschddigung

Tischnut 14 mm/M 12 3352031 64,00
> LxBxH:115x 42 x 39 mm . Hohenverstellung: 0 - 89 mm
Tischnut 18 mm/M 16 3352032 79,00
> LxBxH:133 x50 x 49 mm . Hohenverstellung: 0 - 101 mm

» ag
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»
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Zubehor fiir Frasmaschinen

T-Nutenstein (einzeln)

M8 /10 mm 3353020 2,90
M 10 /12 mm 3353022 2,90
M 12 /14 mm 3353025 2,90
M 14 /16 mm 3353026 2,90
M 16 / 18 mm 3353028 2,90

Universal-Kiihlmitteleinrichtung
> Anschluss 230V / 1 Ph

> Forderhohe max. 2,5 m / Férdermenge 8 ltr./min

> Behdlterinhalt 11 Itr. / GroBe Lx B x H: 370 x 245 x 170 mm

> Komplett mit Behdlter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter-
Stecker-Kombination

> MagnetfuBBbefestigung des KithImittelschlauches

Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-teilig 3536191 165,00

> Fur Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstticken
in Maschinen, Schraubstécken, auf Anrei3platten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
> Ldnge 150 mm x Breite 8,5 mm

> jeweils 2 Stiick: 14 mm; 16 mm; 20 mm; 24 mm; 30 mm; 32 mm;
36 mm; 40 mm; 44 mm

Parallel-Unterlegplatten-Satz 20-teilig 3354001 139,00

> Fiir Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken
in Maschinen, Schraubstocken, auf Anreifiplatten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
> Stdarke 3 mm
> Ldnge 150 mm

> jeweils 2 Stiick: 8 mm; 13 mm; 16 mm; 19 mm; 22 mm; 25 mm;
31 mm; 35 mm; 38 mm; 41 mm

Preise € zzgl. Mwst.

132

Gewindeschneidapparat M5 - M12/B16 3352042 m

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar
Lieferumfang:

> Zwei flexible Spannzangen
> Zwei Gabelschliissel

> Haltegriff

> Inbusschlissel

Technische Daten

Ausklinkweg 4 mm
Freilauf 1,5 mm
Langenausgleich auf Zug 8,5 mm
Max. Drehzahl 1.000 min"1
Ubersetzungsverhiltnis Vor- und Riicklauf 1:1,75
Schneidbereich M5 -M12
Spannbereich 3,5-10
Lange B16 DIN 238
Langenausgleich auf Druck 156 mm
Schaftaufnahme 5mm

| 5530030 | 9500

10 Liter Kanister
+ Zum Anmischen von Emulsionen
« Bohr- und Kiithlemulsion

Hochdruckfest und mineral6lhaltig, fiir lange Werkzeug-
Standzeiten und saubere Oberflachen

Mit Wasser emulgierbar, mikrobenresistent und hautvertraglich

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 m

> Zwei flexible und stabile KiihImittelschlduche aus einzelnen
Kunststoffelementen

> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfuf® Haftkraft bis 50 kg

> Lange der KithImittelschlduche je 335 mm

> Unempfindlich gegen die meisten Losungsmittel und Chemikalien
> Universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar

Kiihlschmiernebler MMC1 3356663 125,00

> Magnetfuf} mit einer Haftkraft von 75 kg

> FuBgréRe Lx B xH: 62 x 50 x 55 mm

> Anschlussverschraubung fiir externe Druckluftversorgung
> Flexibler und stabiler Schlauch mit einer Ldnge von 500 mm

KMS 2 MMC1




OPTIMUM’

Maschinenunterbauten MASCHINEN - GERMANY

> fiir die Frasmaschinenmodelle MH 20V / MH 22V / VD
[
420

> Unterbau Gewicht 28 kg
Maschinenunterbau 3353009 | 349,00

> Unterbau Abmessungen 420 x 340 x 800 mm
> Massivitdt und Schwere sorgen fiir Stabilidt
500

Universal-Unterbau 3353000 165,00
Spdnewanne 3352999 29,00
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> Spanewanne Abmessungen 720 x 470 x 30 mm

> fuir die Frasmaschinenmodelle MH 25V / MH 255V
> Gewicht 51 kg

> Abmessungen 500 x 700 x 750 mm

> Massivitdt und Schwere sorgen fiir Stabilidt
> fuir die Frasmaschinenmodelle MH 35G / MB 4 "
> Gewicht 76 kg
> Abmessungen 650 x 550 x 750 mm
550

> Massivitdt und Schwere sorgen fiir Stabilidt
> fiir die Frasmaschine MH 50G / MH 50V

> Gewicht 134 kg

> Abmessungen 650 x 550 x 750 mm

Preise € zzgl. Mwst.
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BT 20

NEV

Startersatz BT 20 3353281 999,00 Prazisions-Schnellspannbohrfutter

Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

Bestehend aus: 1-8 mm; B16 3050608 32,00
1 Stiick Halter Messerkopf @ 16 mm 1-10 mm; B16 3050610 35,00
2 Stiick Weldon Halter @ 6 mm 1-13 mm; B16 3050623 35,00
2 Stiick Weldon Halter @ 8 mm 1-16 mm; B16 3050626 43,00
1 Stiick Weldon Halter @ 10 mm 1-16 mm; B18 3050630 45,00

1 Stiick Weldon Halter @ 12 mm

1 Stiick Werkzeugaufnahme BT20/B16

11 Stiick Anzugsbolzen

1 Stiick Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
1 Stiick Plan- und Kopiermesserkopf

2 Stiick Spannzangenfutter ER 25

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 25

12-teiliger Spannzangensatz ER 16 Kopier- und Planmesserkopf 3350202 m

Univ. Einsatz, zur Bearbeitung an allen Stahl- und NE-Metallen

Halter Messerkopf 3352728 57,00 Zum Plan- und Kopierfrasen

s Aufnahme @ 16 mm Aus Spezialstahl - hoch vergiitet

Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit
Inklusive Torx TX15
Auflendurchmesser 52 mm
ISO-Bezeichnung RD X 1003 D52/R5

Weldon Halter

@ 6 mm 3352732 53,00

@ 8 mm 3352734 53,00

@10 mm 3352736 53,00

@12 mm 3352738 49,00 ER 16 3352741 55,00
@ ER 25 3352744 55,00

Werkzeugaufnahme 3352727 m
> BT20/B16 Spannzangenhalterschliissel

ER 16 3352742 12,00
ER 25 3352745 12,90

Anzugsbolzen 3352726 Spannzangensatz ER 16 3440282 | 119,00

> Optimum Sonderanfertigung (kein Standard BT 20 Bolzen) » 12 Spannzangen GroBen @ 1-10 mm

Preise € zzgl. Mwst.
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BT 30

Startersatz BT 30 3353282 1.390,00

Bestehend aus:

1 Stiick Halter Messerkopf @22 mm

1 Stiick Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1 Stiick Weldon 10 mm

1 Stiick Weldon 12 mm

1 Stiick Weldon 16 mm

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 30 /MK 2

3 Stiick Spannzangenhalter ER 32

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 32
18-teiliger Spannzangensatz ER 32

1 Stiick Hoheneinstellgerat

1 Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
14 Stiick Anzugsbolzen

1 Stiick Konus Wischer

Halter Messerkopf 3353306 m

> Aufnahme @ 22 mm

Bohrfutter 3536303 270,00

> Spannbereich 1-13 mm

Weldon Halter

@ 6 mm 3353310 41,00
@8 mm 3353311 41,00
@ 10 mm 3353312 41,00
@ 12 mm 3353313 41,00
@ 16 mm 3353314 44,00
@20 mm 3353315 44,00
Adapter

> BT 30 auf MK 2
> BT30 auf MK 3

3353305 41,00
3536316 76,00

Preise € zzgl. Mwst.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spannzangenhalter ER 32 3353304 44,00

Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307 13,50

Sss6250 | 1250 |

> Zur schnellen und einfachen Bestimmung des Referenzpunktes in
der Z-Achse und/oder zum Einstellen der Werkzeuge ,,auf Null” (z.B.
beim Frasen oder Bohren) ohne Beschddigung des Werkstiickes

> Gehdusehohe 50 mm

Hoheneinstellgerat
> Analoge Ausfiihrung

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536193 m

> Zum einfachen und genauen Einstellen der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale Aufnahme fiir Werkzeuge mit Steilkegel

-

4
{-“i’———‘
[ ===

| KonusWischer | 3353301 | 890 |

Anzugsbolzen
> BT 30 DIN 2080 M12
> BT 30 DIN 2080 M12/M12

3353302 4,50
3536177 9,90

M12/M12

Spannzangensatz ER 32 3441122 199,00
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BT 40

Startersatz BT 40 3353284 1.490,00

Bestehend aus:

1 Stiick Halter Messerkopf @ 27 mm

1 Stiick Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1 Stiick Weldon 10 mm

1 Stiick Weldon 12 mm

1 Stiick Weldon 16 mm

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 40 /MK 3

3 Stiick Spannzangenhalter ER 32

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 32
18-teiliger Spannzangensatz ER 32

1 Stiick Hoheneinstellgerat

1 Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
14 Stiick Anzugsbolzen

1 Stiick Konus Wischer

Halter Messerkopf 3353336 49,00

> Aufnahme @ 27 mm

Bohrfutter 3536333 270,00

> Spannbereich 1-13 mm

Weldon Halter

@ 6 mm 3353340 48,00
@8 mm 3353341 48,00
910 mm 3353342 48,00
@12 mm 3353343 48,00
916 mm 3353344 49,00
@20 mm 3353345 49,00

LGET I 3353335 48,00

> BT 40 auf MK 3

Preise € zzgl. Mwst.
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Spannzangenhalter ER 32 3353334 m

Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307 13,50

Hoheneinstellgerdt

> Analoge Ausfiihrung

> Zur schnellen und einfachen Bestimmung des Referenzpunktes in
der Z-Achse und/oder zum Einstellen der Werkzeuge ,,auf Null” (z.B.
beim Frasen oder Bohren) ohne Beschddigung des Werkstiickes

> Gehdusehohe 50 mm

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
> Zum einfachen und genauen Einstellen der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale Aufnahme fiir Werkzeuge mit Steilkegel

R

4
e
=

| Konus Wischer | 9,90 |

Anzugsbolzen
> BT 40 DIN 2080 M16
> BT 40 DIN 2080 M16/M16

3353332 4,90
3536179 10,90

M16/M16

Spannzangensatz ER 32 199,00




METALLBANDSAGEN

Stationdre Maschinen
Seite 198 - Seite 209

‘g W\ Transportable Maschinen
L e Seite 210 - Seite 215
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OPRPTIi ﬂ®cs 275/ CS 315

Manuelle Metallkreissadgen fiir Stahl, Eisen, Leichtmetalle, Vollmaterial und Profile

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwenkbereich von + 45° P Geschiitzte Schraubstockspindel

P Gut ablesbare Winkelskala erméglicht prazises Arbeiten P Maschinenunterbaugréfien:

P Sekundenschnelle Verstellung der Gehrung -CS275-460x515x 775 mm und

P Geschitzte Schraubstockspindel -CS315-546x620x 801 mm

P Massiver Maschinenunterbau beidseitig mit Bohrungen fiir den Anbau des P> Die Sdge wird ohne Kreissdgeblatt ausgeliefert
Materialstanders MSR (Sageblattteilung frei wéhlbar)

P> Langer Handgriff erméglicht Sdgen ohne grofen Kraftaufwand mit
integrierter Drucktaster (Ein/Aus)

P Automatisches Einschalten der Kithimittelpumpe beim Ségen

P Funktionelle Schutzvorrichtung, geschlossene Bauweise, beweglich

» Schneller Offnungsmechanismus fiir optimale Sicherheit beim Schneiden

P> Zentrisch spannender Schraubstock, 4-fach gefiihrt mit einzeln einstellbare
Spannbacken. Schnitt erfolgt immer in optimaler Position zum Werkstiick

P Massiver Maschinenunterbau

OIS

G8315

Kiihlmittelpumpe

MSR 4 3357610

> Herausnehmbarer
Kiihimittelbehélter MSR 4H 3357001
> Integrierte leistungs- MSR 7 3357611
starke Pumpe MSR 7H 3357002
MSR 10 3357613

bb.:

AbD:+ (5315 MSR 10H 3357003

Materialstander Artikel-Nr. m

195,00
210,00
319,00
335,00
599,00
629,00

Information ,MSR 4 / MSR 7 / MSR 10* auf Seite 216
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

m CS 275 CS 315 Abmessungen

Artikel-Nr. 3302275 3302300

€ zzgl. Mwst 1.830,00 2.190,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,4 /2,0 kW 0,75/ 1,5 kW

Motor-KiihImittelpumpe 40 W

Allgemein

Schnittwinkel -45°bis +45°

Schnittwinkelverstellung tiber drehbaren Lagerbock

Vorschub manuell

Schnittgeschwindigkeit 41 [/ 82 min.1 19 / 38 min.’!

Sageblatt-Durchmesser @ 275 mm; @ 315 mm;
Innen-@ 40 mm Innen-@ 40 mm

Spannweite Schraubstock 110 mm 135 mm

Abmessungen

Lénge 460 mm 560 mm

Breite 830 mm 902 mm

Hohe 1.700 mm 1.765 mm

Gewicht 175 kg 235 kg

> KiihImitteleinrichtung
> Maschinenunterbau

Schnittbereiche

.«
CS 275 @ 60 mm 60 mm 60 x 100 mm
OO
CS 315 @ 85 mm 85 mm 70x 130 mm
CS 275 @ 60 mm 60 mm 60 x 70 mm
45°
CS 315 @ 85 mm 85 mm 70 x 90 mm

Kreissdagebldtter Informationen

4 mm/T: I D O Rohr/Profile (Wandstrke)
> bis1 mm: Alu/Bronze / Kupfer / Messing
> bis 1,5 mm: Stéhle bis 1.500 N/m?/Rostfreie Stihle _
> bis 2 mm: Stdhle bis 1.200 N/m? ‘

620 mm
6 mm/T: I D O Rohr/Profile (Wandstérke) 902 mm

> bis 1,5 mm: Alu / Bronze / Kupfer / Messing

> ab3 mm: Stdhle bis 1.800 N/m? Metallkreisdgeblatt
CS 275

6 mm/T: . . Vollmaterial (Querschnitt) mm/pro Zahn Zihne Blattstarke | Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
» 10-20 mm: Alu / Bronze / Kupfer / Messing 4mm/T 220Zdhne  2,5mm | 3357444 89,00

> 20-40 mm: Stahle bis 1.800 N/m?/Rostfreie Stdhle 6 mm/T 140 Zdhne 2,5 mm 3357446 89,00

8 mm/T: I D O Rohr/Profile (Wandstirke) 8 mm/T 110 Zéhne 2,5 mm 3357448 89,00

> ab 3 mm: Alu / Bronze / Kupfer / Messing

8 mm/T: . . Vollmaterial (Querschnitt) 4 mm/T 240 Zdhne 2,5 mm 3357454 125,00

> 20-40 mm: Stahle bis 1.800 N/m? Alu/Bronze/Kupfer 6 mm/T 150 Zdhne 2,5 mm 3357456 125,00

> 40-60 mm: Stdhle bis 1.200 N/m? Rostfreie Stahle 8 mm/T 120 Zdhne 2,5 mm 3357458 125,00
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OPRPTIi ﬂ®sn 350AV

Halbautomatische Doppelgehrungs-Metallbandsage mit Inverter Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere Industrieausfiihrung
P Gerduscharmer Lauf
P Manueller oder halbautomatischer Betrieb

P Stufenlos einstellbare Sdgeband-Geschwindigkeit von 0-80 m/min.

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

P Gehrungsverstellung bis 60° durch Schwenken des gesamten
Sdgebiigels

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Endanschldge gradgenau einstellbar

P Spéanebirste

P Mikroschalter fir automatische Endabschaltung

P Rollenauflage einstellbar fiir lange und schwere Werkstiicke

P Kiithlmittelpumpe

Sédgebandspannung

> Einfache Einstellung
und richtige Einstellung
der Sdagebandspannung
mittels Manometer

200

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung mit Hartmetallplattchen fiir optimale

Schnittergebnisse

P Einfache Einstellung der Absenkgeschwindigkeit mittels
Vorschubregelventil im Bedienfeld

P Grof} dimensionierter, hydraulischer Schnellspannschraubstock,
selbstschlieBend, versetzbar fiir groRe Querschnitte

P Komplett ausgestattete Maschine; Der Anwender kann nach
Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten

Funktionsweise halbautomatischer Betrieb

P> Schliefen des Schraubstocks und Aktivierung des Motors

P Absenken des Sagebiigels zum Schneiden

P Anhalten des Motors und Riickkehr des Sédgebiigels in
Ausgangsposition

Abb.: SD 350AV




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modet | SD 350AV

Artikel-Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Sdgemotor

Hydraulikpumpe
Motor-Kithimittelpumpe
Allgemein

Heben des Sdgebigels

> manueller Betrieb

> halbautomatischer Betrieb
Vorschub
Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgeband-Abmessung
Schnittwinkel

Abmessungen

Lange

Breite ohne / mit Materialanschlag
Hohe untere /obere Endlagestellung
Gewicht

Transportzuschlag*

3292355
7.990,00

400V / 3 Ph ~50 Hz
3,8 kW
2,2 kW
1,4 kW
50 W

hydraulisch tiber Drucktaster
automatisch
stufenlos einstellbar
0-70 m/min
2.925x 27 x 0,9 mm
-45° bis 60°

1.750 mm
1.075 / 1.415 mm
1.420 / 2.000 mm

600 kg
TPZ 600 = € 85,00

Schnittbereiche

© @

0° @270 mm 230 mm 230 x 350 mm
45° @230 mm 200 mm 210x 220 mm
60° @ 140 mm 140 mm 140 x 220 mm
-45° @230 mm 170 mm 140 x 200 mm

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.

Sagebdnder HSS Bi-Metall M 42

Zéhne pro Zoll Zahnwinkel  Artikel-Nr.
5-82ZpZ 0° 3357541
4-617pZ 6° 3357540
6-10 ZpZ 0° 3357542

10-14 ZpZ 0° 3357543

Sédgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
1 Stiick Sageband 6 - 10 ZpZ; 0°

1 Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°

1 Stiick Sageband 4 - 6 ZpZ; 6°

3357501

»Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218

€ zzgl. MwSt.
38,00
38,00
38,00
38,00

111,00

AQUACUT C1 3530030 | 95,00 |

> Zum Anmischen von Emulsionen, zur Kithlung am Schnitt

> 10 Liter

Materialstdander Artikel-Nr. m

MSR 4H LxB 1.000 x 440 mm 3357001
MSR 7H Lx B 2.000 x 440 mm 3357002
MSR 10H L xB 3.000 x 440 mm 3357003
Tischverldngerung MSR1 3357006
PVC Rollen fiir MSR 3357609

210,00
335,00
629,00
119,00
125,00

Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 251
Die Metallbandsé&ge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C3

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

METALLBAND SAGEN

Abmessungen

75
c

- >
=

14615

2000

1000

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sdageband
> Maschinenunterbau
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OPTisaw saw® S 350DG

Metallbandsdge mit Doppelgehrung in schwerer Ausfiihrung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere Industrieausfiihrung

P Gerduscharmer Lauf

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

P Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten 36/72 m/min.

P> Gehrungsverstellung bis -60° durch Schwenken des gesamten
Sdgebiigels

P Grof dimensioniert, robuster Schnellspannschraubstock, verstellbar
iber Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit handlichem
Schnellspannhebel

P Schnellspannschraubstock versetzbar fiir grose Materialien

P Einfache und richtige Einstellung der Sdgebandspannung mittels
Manometer

P> SerienmaRig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Endanschldge gradgenau einstellbar

P Spinebiirste

202

P Kugelgelagerte Sagebandfiihrung mit Hartmetallpladttchen fiir optimale
Schnittergebnisse

P> Prizise, stufenlos einstellbare Sdgebiigelbewegung mittels
Hydraulikzylinder

P Kithlmittelpumpe

P Einfache Einstellung der Absenkgeschwindigkeit mittels
Vorschubregelventil im Bedienfeld

P Not-Halt-Schlagschalter

P> Robuster Maschinenunterbau

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P Rollenauflage einstellbar fiir lange und schwere Werkstiicke

P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender
nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten kann

Abb.: S 350DG



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel-Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KiihImittelpumpe
Allgemein

Heben des Sagebiigels

Vorschub
Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgeband-Abmessung
Schnittwinkel

Abmessungen

Lénge

Breite ohne / mit Materialanschlag
Hohe untere / obere Endlagestellung
Gewicht

Transportzuschlag*

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> KiihImittelpumpe

3290350
5.650,00

400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 kW
50 W

manuell
stufenlos einstellbar
36 / 72 m/min.
2.925x27 x0,9 mm
-45° bis 60°

1.750 mm
1.075/ 1.415 mm
1.420/2.000 mm

550 kg
TPZ 600 = € 85,00

Schnittbereiche

© ¢ >
0° @270 mm 230 mm 230 x 350 mm
45° @230 mm 200 mm 210x220 mm
60° @ 140 mm 140 mm 140 x 220 mm
-45° @230 mm 170 mm 140 x 200 mm
Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.

Sdgebander HSS Bi-Metall M 42

Zahne pro Zoll Zahnwinkel Artikel-Nr.
5-81ZpZ 0° 3357541
4-61pZ 6° 3357540
6-10 ZpZ 0° 3357542

10 - 14 ZpZ 0° 3357543
Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
1 Stiick Ségeband 6 - 10 ZpZ; 0° 3357501

1 Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°
1 Stiick Sageband 4 - 6 ZpZ; 6°

»Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218

€ zzgl. MwSt.
38,00
38,00
38,00
38,00

111,00

AQUACUT C1 3530030 | 95,00 |

> zur Kithlung am Schnitt

> 10 Liter

€ 2251 Must|
MSR 4H LxB 1.000 x 440 mm 3357001 210,00
MSR 7H L x B 2.000 x 440 mm 3357002 335,00
MSR10H L xB3.000x 440 mm 3357003 629,00
Tischverlangerung MSR1 3357006 119,00
PVC Rollen fiir MSR 3357609 125,00

*Informationen zu TPZ auf siehe Seite 251

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

METALLBAND SAGEN

Abmessungen

1075

1415

2000

203




OPRPTIi ﬂ®s 300DG / S 300DG Vario

Bandsaige fiir die Metallbearbeitung mit schwenkbarem Sagebiigel.
S 300DG Vario mit stufenlos einstellbarer Sdgeband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf P Materialanschlag mit Skalierung
P Schwere Gussausfiihrung P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
Lauf handlichem Schnellspannhebel
P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung P> Stabiler Maschinenunterbau
P> Spanebiirste P Endanschldge gradgenau einstellbar
P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung
P> Drucktaster - Manueller Sdgebandlauf - am S 300DG Vario
Handhebel schaltet den Lauf des Sdgebandes » Stufenlos einstellbare Manometer
ein und aus Sageband-Geschwindigkeit 20 - 90 m/min. > Einfache und richtige Einstellung
» Serienmafig mit hochwertigem Bi-Metall- richtige Einstellung der

Sdgeband

Sédgebandspannung

Rollenauflage
> Zum Abstiitzen
langer Materialien

Kiihlmittelpumpe
> Leistungsstarke 100 W

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sdageband
> Maschinenunterbau
> KithImittelpumpe

Schnittbereiche

[ Modett | S 30006 0°  B255mm | 19mm 190x310 mm

Abb.: S 300DG

AL SRR 45° @215mm | 190 mm 190 x 200 mm
€ zzgl. Mwst 3.790,00 60° 2135 135 135 x135

[ Modell | S 300G Vario* ' i — —
Artikel-Nr. 3290295 -45° @220 mm 190 mm 135x190 mm
€ zzgl. Mwst 4.190,00 Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann grofer ausfallen.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz AQUACUT €L 3530030 m

> zur Kithlung am Schnitt

Motorleistung 1,5 kW -

Motor-KithImittelpumpe 100 W > 10 Liter

Allgemein Sigebinder HSS Bi-Metall M 42

Heben des Sdgebiigels manuell

- Saies ansallen Zéhne pro Zoll Zahnwinkel Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Sageband-Geschwindigkeit 35/ 70 m/min. 5-81Zpz 0° 3357751 36,00
Sdgeband-Geschwindigkeit Vario 20 - 90 m/min 5-827pZ 10° 3357752 36,00
Sage'ban.d-Abmessung 2.750 x 2? x 0,9 mm 6-10Zpz 0° 575 36,00
Schnittwinkel 45° bis -60°

Abmessungen 10-14 ZpZ 0° 3357754 36,00
Lange 1.680 mm Sédgeband-Satz HSS Bi-Metall M42

Breite ohne / mit Materialanschlag 700/ 1.300 mm 1 St?ct Ségezang 6-10 ZP.2; ?" 3357700 105,00
Hohe untere / obere Endlagestellung 1.600 / 1.850 mm 1 Stlick Sageband 5 - 8 ZpZ; 0

Gewicht 335 kg 1 Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 10°

Transportzu5ch|ag* TPZ 400 = € 60,00 »Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218

Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
204 Die Metallbandsédge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.



n ®
o pTl ﬂ S 310DG Vario

Metallbandsdge mit Drehteller und schwenkbarem Sagebiigel
flir wirtschaftliches und prazises Arbeiten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf

P Schwere Gussausfiihrung

P Hartmetall-Fiihrung

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien
Lauf

» Uber Frequenzumrichter stufenlos einstellbare

» Endanschldge gradgenau einstellbar

» Spénebiirste

P Kithlmittelpumpe

» Schnellspannschraubstock verstellbar tiber
Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
handlichem Schnellspannhebel

» Stabiler Maschinenunterbau
P Bedieneinheit erleichtert die Einstellungen

Sdgeband-Geschwindigkeit
P Professionelle Invertertechnik

- T . Manometer
P Hohe Mgtorlels.tung auch bei niedrigen der Maschine > Einfache und richtige Einstellung
Geschwindigkeiten » Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender -
der Sdgebandspannung

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung
P> Prézise, nachjustierbare und langlebige
Sadgebandfiihrung

nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten
kann

Drehteller

> Jeder Winkel zwischen 45° und
-60° kann gesdgt werden, da der
Schnittspalt mit dem Sagearm
mitschwenkt

> Gut lesbare Winkelskala

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kithlmittelpumpe

Schnittbereiche

« w

0° @255 mm 255 mm 200 x 270 mm
45° @ 190 mm 160 mm 160 x 160 mm
-60° @110 mm 110 mm 110x 210 mm
-45° @ 190 mm 140 mm 140 %210 mm

S 310DG Vario
3290335
4.890,00

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt. Der Schnittbereich
bei einem Abschnitt kann grofer ausfallen.

| aquacurct ] 3530030 | 95,00 |

> zur Kithlung am Schnitt

Artikel-Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz > 10 Liter
Motorleistung 1,5 kW
M -Kiihlmittel 100 W
otor u mittelpumpe 00 Sdgebander HSS Bi-Metall M 42

Allgemein - . .
Heben des Sigebiigels ——1 Zéhne pro Zoll Zahnwinkel Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Vorschub stufenlos einstellbar 5-812pZ 0° 3357751 36,00
Sédgeband-Geschwindigkeit 20 - 90 m/min 5-812pzZ 10° 3357752 36,00
Sdgeband-Abmessung 2.750 x 27 x 0,9 mm

6-10ZpZ 0° 3357753 36,00
Schnittwinkel 45° bis -60° &
Abmessungen 10-14 ZpZ 0° 3357754 36,00
Lange 1.680 mm Sédgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Breite ohne / mit Materialanschlag 700/ 1.330 mm 1 Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0° 5 asTi

5 lick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0° ’
Hohe untere /obere Endlagestellung 1.600 / 2.000 mm 1 Stiick Sag )
il -1 - . ()
Gewicht 380 kg 1 Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 10
Transportzuschlag* TPZ 400 = € 60,00 #Allgemeine Sageband - Informationen® auf Seite 218
Wichtige Informationen zum Transportzuschlag und ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 251
Die Metallbandsé&ge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. 205



OPRPTi ﬂ®so 280V

Metallbandsdge mit schwenkbarem Sagebiigel und stufenlos Ab
einstellbarer Sageband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen ‘S,

P Gerduscharmer Lauf » Ubersichtliche Tastatur fiir einfache Bedienung

P> Stabile Gussausfiihrung P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung ; - 3T

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber r —
Lauf Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit

P> Variable Schnittgeschwindigkeiten handlichem Schnellspannhebel

P Absenkung des Ségebiigels iiber P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung
Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall- L ) |
einstellbar Sdgeband o '550“* T

P Leistungsstarke 100 Watt Kiihlmitteleinrichtung P> Einstellbarer Materialanschlag fiir ™ L

P Hartmetall-Fiihrung

Serienarbeiten
P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

815

685

985

J Manometer

> Einfache und
richtige Einstellung
der Sdgeband-
spannung

1100

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

chnittbereiche

© @ o

0° @225 mm 190 mm 150 x 235 mm
Abb.: SD 280V 45° @155 mm 155 mm 155x 210 mm
60° @90 mm 90 mm 90 x 120 mm

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

[ Modetl SD 280V

Artikel-Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

3300280
2.690,00

400V / 3 Ph ~50 Hz

Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann grofer ausfallen.

> zur Kithlung am Schnitt
> 10 Liter

| aquacurc | 3530030 | 95,00

Motorleist 1,5 kW T .

otor EI"S un.g > Sdgebander HSS Bi-Metall M 42
Motor-Kiihlmittelpumpe 100 W - . .
Allgemein Zghne pro Zoll Zahnwinkel = Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Heben des Sadgebligels manuell 5-812Zpz 0° 3357511 30,00
Vorschub stufenlos einstellbar 5-82pZ 6° 3357512 30,00
S?geband-Geschwmdlgkelt 20 - 90 m/min 6-102pz 0° 550, 30,00
Sdgeband-Abmessung 2.480x 27 x 0,9 mm
Schnittwinkel 0° bis 60° 10 - 14 ZpZ 0° 3357525 30,00
Abmessungen Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Lénge 1.400 / 1.700 mm 1 ztgct gggegang 6-10 Zp'Z; ? 3357504 87,00
Breite ohne / mit Materialanschlag 685 / 985 mm 1 Stuick Sageband 5 - 8 ZpZ; 0
HGhe untere / obere Endlagestellung 1.300/ 1.700 mm 1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 6
Gewicht 185 kg LAllgemeine Ségeband - Informationen* auf Seite 218

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
206 Die Metallbandsédge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.



N S
OPTi ﬂ®s 285DG

Metallbandsdge mit schwenkbarem Séagebiigel
fuir wirtschaftliches und prazises Arbeiten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf P SerienmaRig mit hochwertigem Bi-Metall-
P Schwere Gussausfiihrung Sdgeband
P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien P Materialanschlag mit Skalierung
Lauf » Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
P> Spéanebirste handlichem Schnellspannhebel
P> Automatische Abschaltung der Sdge nach P Endanschldge gradgenau einstellbar
Schnittbeendigung P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender
» Stabiler Maschinenunterbau nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten Manometer

kann > Einfache und richtige Einstellung
der Sdgebandspannung

» GroB dimensionierte Bedieneinheit

Rollenauflage
> Zum Abstiitzen fiir
lange Materialien

Kiihlmittelpumpe
> Leistungsstarke 100 W

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kithlmittelpumpe

0° @225 mm 180 mm 150 x 245 mm
45° @ 150 mm 150 mm 150 x 190 mm
AbD.: 5 285DG 60° @90 mm 90 mm 90 x 180 mm
" Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Artikel-Nr. 2
rtikel-Nr 3300285 Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.
€ zzgl. Mwst 3.290,00
AQUACUT C1 3530030 | 95,00 |
Technische Daten > zur Kithlung am Schnitt
Elektrischer Anschluss 400V / 3 Ph ~50 Hz » 10 Liter
iy Lo
MotorKiihimitielpiimpe 100 W Sagebander HSS Bi-Metall M 42
Allgemein Zdhne pro Zoll Zahnwinkel = Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Heben des Sadgebligels manuell 5-812pZ 0° 3357511 30,00
Vorschub stufenlos einstellbar 5-82pz 6° 3357512 30,00
Sédgeband-Geschwindigkeit 45 / 90 m/min oo - 0.00
Sdgeband-Abmessung 2.480 x 27 x 0,9 mm . p B o
Schnittwinkel -45° bis 60° 10-142Zpz 0° 3357525 30,00
Abmessungen Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Lange 1.720 mm 1 Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°
. e 3357504 87,00

Breite ohne / mit Materialanschlag 870 /1.270 mm 1 Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°
Hohe untere / obere Endlagestellung 1.280 / 1.800 mm 1 Stiick Ségeband 5 - 8 ZpZ; 6°
Gewicht 295 kg JAllgemeine Sigeband - Informationen“ auf Seite 218
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OPRPTi ﬂ®s 275N / S 275NV

Metallbandsdgen mit schwenkbarem Sagebiigel.
S 275NV mit stufenlos einstellbarer Sdgeband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf P Schnellspannschraubstock verstellbar tiber
P> Stabile Gussausfiihrung Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
P Hohe Schnittgenauigkeit durch handlichem Schnellspannhebel
vibrationsfreien Lauf P> Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung
P Absenkung des Sagebligels tiber » Uberlastschutz
Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos
einstellbar S 275N
P Mikroschalter fiir automatische P Motorschutzschalter
Endabschaltung P Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten
P> Kiihlmitteleinrichtung
P> SerienmafBig mit hochwertigem Bi-Metall- S 275NV
Sdageband P Stufenlos einstellbare Sdgeband-
P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Geschwindigkeit 20 - 90 m/min.
Serienarbeiten P Geschwindigkeitsverdnderung wahrend des
P Robuster Maschinenunterbau Betriebes moglich

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

Manometer

> Einfache und richtige
Einstellung der
Sdgebandspannung

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

Schnittbereiche

> =
A s

0° @ 225 mm 170 mm 150 x 245 mm
45° @ 145 mm 145 mm 145 x 180 mm
60° @90 mm 90 mm 90 x 120 mm

Abb.: S 275N

| Modeltt 5 275N S 275NV

€ zzgl. Mwst 2.090,00 2.150,00 > zur Kithlung am Schnitt
> 10 Liter

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz 230V /1 Ph ~50Hz Sigebinder HSS Bi-Metall M 42

Motorleistung L1 kw 1,5 kw Zshne pro Zoll Zahnwinkel Art. Nr.  €zzsl
Motor Kiihlmittelpumpe 90 W

Allgemein 5-82Zpz 0° 3357511 30,00
Heben des Sagebiigels manuell 5-812pz 6° 3357512 30,00
Vorschub stufenlos einstellbar 6-10 ZpzZ 0° 3357524 30,00
Sdgeband-Geschwindigkeit 45 / 90 m/min 20 - 90 m/min 6-102pz PR G0 | SO
Sdgeband-Abmessung 2.480x27 x 0,9 mm ?
Schnittwinkel 0° bis 60° 10-14 ZpZ 0° 3357525 30,00
Abmessungen Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42

Lange 1.400 mm 1St S?geband 6-10 ZpZ; 0° 3357504 87,00
Breite ohne / mit Materialanschlag 685 mm / 985 mm 1 St. Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°

Hohe untere / obere Endlagestellung 1.235mm / 1.700 mm 1 St. Sageband 5 - 8 ZpZ; 6°

Gewicht 185 kg »Allgemeine Sageband - Informationen“ auf Seite 218

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
208 Die Metallbandsédge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
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OPTi ﬂ®s 210G

Metallbandsdge mit schwenkbarem Sagebiigel
und zwei Sdgeband-Geschwindigkeiten

Abmessungen

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf

»> Stabile Gussausfiihrung

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

P> Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten

P Absenkung des Sédgebiigels tiber Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos einstellbar

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P> Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P Kiithlmitteleinrichtung

P Robuster Maschinenunterbau

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber Handrad. Festspannen des Werkstiicks
mit handlichem Schnellspannhebel

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

p> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender nach Inbetriebnahme sofort produktiv
arbeiten kann

:.'- g

unters Endlage 1320 / abere 1550

800
a80

L550 /B 510

685

985

105

geschlossener Schraubstock 1200 { offener 1310

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sdageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

Schnittbereiche

0° @170 mm 140 mm 140 x 190 mm

(=]

Abb.: S 210

45° @125 mm 125 mm 95 x 140 mm

_ “ Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

Artikel-Nr. 3300210 Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann grofer ausfallen.
€ zzgl. Mwst 1.790,00

) | aquacurcs | 3530030 | 9500 |
Technische Daten > zur Kithlung am Schnitt
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz > 10 Liter
ot e L
filcte Gl bR SO Zdhne pro Zoll Zahnwinkel  Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Allgemein
Heben des Sigebiigels manuell 5-812pz 0° 3357503 26,00
Vorschub stufenlos einstellbar 5-812pZ 6° 3357505 26,00
Sdgeband-Geschwindigkeit 40 / 80 m/min 6-102pz 0° 3357514 26,00
Sdgeband-Abmessung 2.080x20x0,9 mm
Schnittwinkel 0° bis 45° 10-142pZ 0° 3357515 26,00
Abmessungen Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Lange geschlossener/offener Schraubstock 1.200/ 1.310 mm 1 Stiick Sageband 6 - 10 ZpZ; 0° 3357502 75.00
Breite ohne / mit Materialanschlag 685 / 985 mm 1 5t9Ck S?geband 5-81pZ; 0° ’
Hohe untere / obere Endlagestellung 1.320 / 1.550 mm L SLU Segebain - 3 Zp LD
Gewicht 152 kg »Allgemeine Ségeband - Informationen” auf Seite 218
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OPTisaw®s

Die Metallbandsage fiir anspruchsvolle Sagearbeiten.
Mit Antriebsriemen und 4 Sagegeschwindigkeiten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf

P> Stabile Gussausfiihrung

P Absenkung des Ségebiigels iiber Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos einstellbar

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Sdgebandspannung frontseitig iiber Handrad einstellbar

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

P> Robuster Maschinenunterbau mit groBen Rader und handlicher Transportbiigel zum
problemlosen Standortwechsel der Maschine

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P Schutzschalter fiir den Riemendeckel

P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender nach Inbetriebnahme sofort produktiv

arbeiten kann

L,
Vier Geschwindigkeiten
> Durch Umlegen des

Antriebsriemen einstellbar

1

Schnellspannschraubstock
> Verstellbare Spannbacken von
0° bis 45° fiir Gehrungsschnitte

Kiihlmitteleinrichtung
> Im Unterbau integriert
> Behélterinhalt 11 Liter

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau

3300181

€ zzgl. Mwst 1.349,00 Schnittbereiche

Technische Daten O @ o

Artikel-Nr.

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 0° 180 x 240 mm
. @180 mm 180 mm

Motorleistung 750 W 50 x 300 mm

Motor-Kiithlmittelpumpe 90 W 45° 3110 mm 150 mm 110x 170 mm

Alligemein Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

Heben des Sagebligels manuell Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann groRer ausfallen.

Vorschub stufenlos einstellbar

Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgeband-Abmessung
Schnittwinkel

Abmessungen

Lange

Breite

ohne Materialanschlag

mit Materialanschlag

Hohe

untere Endlagestellung Sagebiigel
obere Endlagestellung Sagebiigel
Gewicht

210

21/ 33,5/ 45/ 50 m/min
2.362x19 x0,9 mm
0° bis 45°

1.295 mm

450 mm
600 mm

1.060 mm
1.550 mm
130 kg

Sdgebander HSS Bi-Metall M 42

Zahne pro Zoll Zahnwinkel
5-812pZ 0°
5-812ZpZ 6°
6-102ZpZ 0°
10 - 14 ZpZ 0°

Sadgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
1 Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0
1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 0°
1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 6°

Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.

3357522 26,00
3357516 26,00
3357521 26,00
3357520 26,00

3357500 75,00

»Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218



OPTizsaw saw® S 181G

Die Metallbandsage fiir anspruchsvolle Sagearbeiten.
Mit Schaltgetriebe und 3 Sdagegeschwindigkeiten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf

»> Stabile Gussausfiihrung

P> Absenkung des Ségebuigels iiber Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos einstellbar

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

P> Robuster Maschinenunterbau mit groBen Rader und handlicher Transportbiigel zum
problemlosen Standortwechsel der Maschine

P> Sdgebandspannung frontseitig iiber Handrad einstellbar

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender nach Inbetriebnahme sofort produktiv
arbeiten kann e

Drei Geschwindigkeiten
> Uber Getriebe schaltbar

Schnellspannschraubstock
> Verstellbare Spannbacken von
0° bis 45° fiir Gehrungsschnitte

Kiihlmitteleinrichtung
> Im Unterbau integriert
> Behélterinhalt 11 Liter

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sdgeband Schnittbereiche

» Maschinenunterbau a g

 Modetl | si86
00

180 x 240 mm
Artikel-Nr. 3300182 0180 mm 180 mm 65 x 300 mm
€ zzgl. Mwst 1.530,00 459 3110 mm 150 mm 110x 170 mm

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt. Der Schnittbereich

ilEshinlschelRaten bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.

Elektrischer Anschluss

400V / 3 Ph ~50 Hz

Motorlelstung oW [ aquacurcr | 3530030 | 95.00
AQUACUT C1 3530030
Motor-Kiihlmittelpumpe 90 W . .
- > zur Kithlung am Schnitt
Allgemein > 10 L0
Heben des Sagebiigels manuell ter

Vorschub
Sdgeband-Geschwindigkeit

stufenlos einstellbar
45/ 67 | 77 m/min

Sagebander HSS Bi-Metall M 42

Sigeband-Abmessung 2362 x 19 X 0.9 mm Zéhne pro Zoll Zahnwinkel  Artikel-Nr. €zzgl. MwSt.
Schnittwinkel 0° bis 45° 5-82Zpz 0° 3357522 26,00
Abmessungen 5-81ZpZ 6° 3357516 26,00
La 1.200

ange mm 6-10 Zpz 0° 3357521 26,00
Breite
ohne Materialanschlag 450 mm 10-14Zpz 0° 3357520 26,00
mit Materialanschlag 600 mm Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Héhe 1 Stgct Sﬁgeband 6-10 Zp.Z; E) 3357500 75,00
untere Endlagestellung Sigebiigel 1.060 mm 1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 0

- w i e

obere Endlagestellung Sagebiigel 1.550 mm 1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 6
Gewicht 130 kg »Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218
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OPTi52%% 1506 vario

Bandsadge fiir die Metallbearbeitung mit gehrungsschwenkbarem Sédgebiigel
und stufenlos einstellbarer Sageband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gerduscharmer Lauf P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender
P Grundplatte und S&dgebiigel aus Grauguss nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten
p> Stabiler Sdgerahmen, dadurch ruhiger und kann

vibrationsarmer Lauf
P> Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung
P SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-

Drucktaster
Manueller Sdgebandlauf

Sdgeband > Schaltet den Lauf des
P Sdgebandspannung frontseitig tiber Handrad Sdgebandes ein und aus
einstellbar

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir
Serienarbeiten

P Schneller Halt des Werkstiicks durch \
Schnellspann-Schraubstock !

Kugelgelagerte
Sdgebandfiihrung

Maschinenunterbau
> Robust

Modett | S 1506 Vario

Artikel-Nr. 3300150
€ zzgl. Mwst 1.190,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz

Motorleistung 1,1 kW
Motor-KithImittelpumpe 50 W
Allgemein

Heben des Sdgebiigels manuell
Vorschub stufenlos einstellbar
Sageband-Geschwindigkeit 20 - 65 m/min
Stufenanzahl stufenlos
Sdgeband-Abmessung 1.735x12,7 x 0,9 mm
Schnittwinkel 0° bis 60°

Abmessungen
Lange Schraubstock offen/geschlossen
Breite ohne / mit Materialanschlag

1.120 / 930 mm
510 / 720 mm

Hohe
untere / obere Endlagestellung Sagebiigel 1250 | 4560 wmn
Gewicht 100 kg

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
212 Die Metallbandsige (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3

Bedieneinheit

> Grof} dimensioniert

> Not-Halt-Schlagschalter

> Schalter Kiihlmittelpumpe
> Potentiometer

Vario-Antrieb
> Stufenlos einstellbare
Sdgeband-Geschwindigkeit

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sdageband

> Maschinenunterbau

> Kithlmitteleinrichtung

Schnittbereiche

0° @150 mm 160 mm 150 x 160 mm
45° @ 105 mm 105 mm 105x 130 mm
60° @65 mm 65 mm 65 x 65 mm

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann grof3er ausfallen.

| aquacurct | 3530030 | 95,00 ]

> zur Kithlung am Schnitt
> 10 Liter

Sdgebander HSS Bi-Metall M 42

Zéhne pro Zoll Zahnwinkel  Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
6 ZpZ 10° 3351521 19,90
6-10 ZpZ 0° 3351522 19,90
10-14 ZpZ 0° 3351538 19,90

Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
1 Stiick Sdgeband 6 ZpZ; 10°

1 Stiick Sageband 6-10 ZpZ; 0°

1 Stiick Sdgeband 10-14ZpZ; 0°

3351501 59,70

»Allgemeine Sdgeband - Informationen* auf Seite 218



OPTi ﬂ®s 131GH

Metallbandsdge ideal fiir leichte Sdgearbeiten.
Gehrungssdgen von -45° bis 60° {iber schwenkbaren Sagebiigel

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schutzschalter fiir den Riemendeckel und die Sdgebandabdeckung in
Niederspannungsausfiihrung

P> Separater Not-Halt Schlagschalter

P Niederspannungselektronik 24 V

P Gerduscharmer Lauf

P> Fahrbarer Maschinenunterbau

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

P Drei Geschwindigkeitsstufen fiir eine breit angelegte Werkstoffauswahl

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P> SerienmafBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sageband

P> Sdgebandspannung frontseitig iiber Handrad einstellbar

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P> Schnellspannschraubstock fiir schnelle Werkstiickspannung

Sdgebiigel
> Grauguss
> Beidseitig von
-45° bis +60° schwenkbar

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau

Schnittbereiche

0° @128 mm 145 mm
Abb.: S 131GH 450 @90 mm 100 mm
60° @ 45 mm 45 mm
-45° @90 mm 100 mm

Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.

_ S 131GH Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfer ausfallen.

ArtikeL-Nr. 3300131 Sagebinder HSS Bi-Metall M 42
€ 2zgl. Mwst 859,00 : :
Zdhne pro Zoll Zahnwinkel | Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.

Technische Daten 6-102ZpZ 0° 3351512 17,50
Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz 8-122pz 0° 3351517 17,50
Motorleistung L1kW 10 - 14 ZpZ 0° 3351518 17,50
Allgemein

o
Heben des Sigebiigels manuell 6 Zpz 10 3351511 17,50
Vorschub stufenlos einstellbar Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
Sdgeband-Geschwindigkeit 22 /31/55m/min 1 gt- zégega"j 10 - lf* ZpOZ; 0° 3351500 51,00
Sageband-Abmessung 1.638 x 13 x 0,65 mm 15t G 6 ZpZ; 10 ,
Schnittwinkel -45° bis 60° 1 St. Sdgeband 6 - 10 2pZ; 6
Gewicht 78 kg »Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218
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OPTi52w®s 1006

Leichte und handliche Metallbandsédge. Ideal fiir den universellen Einsatz auf Baustellen, |
Montage, im Kundendienst-PKW, in der Werkstatt, im Hobbyraum und in der Landwirtschaft

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schnellspannschraubstock fiir schnelle Werksttickspannung

P> Sagebiigel von 0° bis 45° schwenkbar, um winkelige Sdgeschnitte zu erméglichen

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P> Selbsttatige Absenkung des Sagebiigels iiber dreistufig einstellbaren Sdgebiigelabsenkdruck

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Grofer, handlicher Handgriff und geringes Gewicht ermdglichen einen problemlosen Transport zur
Baustelle

P Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten Automatische En.t.iabschal.tung

P Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten kann » Schaltet das Sageband in der

» Transportsicherung unteren Endlage ab

Sédgebandfiihrung
> Kugelgelagerte 3-Punkt
Fihrung

Transport
> Grof3er, handlicher Handgriff und

ABD.: 51006 geringes Gewicht ermoglichen
einen problemlosen Transport zur
Baustelle
> Materialanschlag
Optionales Zubehor > Bedienwerkzeug
Maschinenuntergestell MUG 1 » Bi-Metall-Sageband
» Stabil, platzsparend, klappbar, leicht
transportabel
> Abmessungen Lx B x H: 500 x 470 x 780 mm Schnittbereiche

Art.-Nr. 3630000 € zzgl. Mwst 49,00 ; ;-I /:--I

Artikel-Nr. 3300100 45° Gesmm  60mm | 60x100mm

€ zzgl. Mwst 635,00 Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfer ausfallen.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph ~50 Hz

Motorleistung 370 W Sigebinder HSS Bi-Metall M 42

allgeielh — " Zdhne pro Zoll Zahnwinkel Artikel-Nr. € zzgl

Sageband-Geschwindigkeit 45 m/min MwsSt.

Sdgeband-Abmessung 1.470x13 x 0,65 mm 10-14ZpZ 0° 3351110 17,50

Schnittwinkel 0° bis 45° 6 zpz 10° 3351109 17’50

Abmessungen . .

Lange Schraubstock offen / geschlossen 950 / 850 mm Sagebénd-Satz HSS Bi-Metall M42

Breite ohne / mit Materialanschla 300/ 660 mm AV St SEpRlorie 10 < 10 Z4p7s B el oA
g 2 St. Sagebénder 6 Zpz; 10°

Hohe untere / obere Endlagestellung 680 /820 mm

Gewicht 23 kg »Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218
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n ®
ODPTi53Y sp11v/sp13v

Transportable Gehrungsbandsdgen mit hoher Schnittprazision, besonders gerdauscharm.
Mit stufenlos einstellbarer Sageband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> SerienmaRig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

»> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P Drucktaster fiir den Sdgebandlauf schaltet den Lauf des Sdgebandes ein und aus

» Bodenplatte mit rutschsicheren Fuien

P> Vibrations- und VerschleiBarm durch Spezialgetriebe mit zwei Zahnradern aus gehartetem Stahl

P Vario-Antriebsmotor mit geringer Drehzahl und Carbon Biirsten fiir eine bis zu 10-fach héhere Lebensdauer

SP1v Gehrungswinkel
P> Ségebiigel von 0° bis +45° schwenkbar, um winkelige Sdgeschnitte zu erméglichen » Gut lesbare Skala/zur i T EEE
einstellung

SP 13V
P> Ségebiigel von 0° bis +60° schwenkbar, um winkelige Sdgeschnitte zu ermdglichen

Sdgebandfiihrung

> Kugelgelagert; fiir hervor-
ragenden Bandlauf und somit
fur optimalen Schnitt

Vario-Antrieb

> Stufenlos einstellbare Sageband-
geschwindigkeit von
30 bis 80 m/min.

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband

Abb.: SP13V

Optionales Zubehor
Maschinenuntergestell MUG 1 Schnittbereiche
> Stabil, platzsparend, klappbar, leicht
transportabel o a g
> Abmessungen Lx B x H: 500 x 470 x 780 mm
Art.-Nr. 3630000 € zzgl. Mwst 49,00 SP11V 0o @105 mm 100 mm 100 x 100 mm
SP 13V @ 125 mm 125 mm 125x 125 mm
(Modet | SP 11V SP 13V w11y 5 es P o 6s
mm mm X mm
Artikel-Nr. 3300070 3300075 3 45°
€ 22g1. Mwst 489,00 569,00 P13V @85 mm 85 mm 85 x 85 mm
SP 13V | 60° @ 45 mm 45 mm 45 x50 mm
Technische Daten Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt. Der
Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph ~50 Hz Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfer ausfallen.
Motorleistung 850 W 1kw
Allgemein Sdgebdnder HSS Bi-Metall M 42
Séageband-Geschwindigkeit 30 - 80 m/min 30 - 80 m/min Zéhnepro  Zzahn- ooy €228l
Sdgeband-Abmessung 1.335x 13 x0,65 mm 1.440x 13 x 0,65 mm Zoll winkel MwSt.
Schnittwinkel 00 - 45° 0°- 60° P11V 6-10ZpZ 0° 3351542 14,50
Abmessungen 10- 14 ZpZ 0° 3351543 14,50
Lange 650 mm 720 mm 6-102pz 0° 3351546 16,90
Breite ohne / mit Materialanschlag 290 / 670 mm 300/ 650 mm SP13V 10- 14 702 . 16.90
Hohe untere / obere Endlagestellung 450 / 630 mm 420/ 680 mm W=t g 2EE LT d
Gewicht 19 kg 19,5 kg »Allgemeine Sdgeband - Informationen® auf Seite 218

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 251
Die Metallbandsé&ge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. 21 5



MSR 4 / MSR 7 / MSR 10

Hohenverstellbare Materialstander MSR als manuelle Hilfe fiir das Abstiitzen und Bewegen
von Werkstiicken an Metallsdgen. H-Version variabel einstellbar bis 1.050 mm

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Problemloser Materialtransport beim Zu- und Abftihren von Werkstiicken i.

P Universell einsetzbar fiir Metallbandségen, Kreissdgen, usw. [ ,__T,..?
P Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar = - ___,,j
P> Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare Stahlrollen =

P Endlos verldngerbar k‘;‘-"—”

P Anbaumdéglichkeit der Lingenmesssysteme LMS

» Stabile Ausflihrung des Rahmens mit starkem Spezial-Profil
P> Tragrollen aus Stahl beidseitig kugelgelagert

Zubehor PVC-Rollen

> Zusatzlich montierbar

> Aus rutschfestem PVC

> Zur Vermeidung von Kratzern

> Rollen einfach in die vorhandene
Halterung einhdngen

> Im praktischen Wandhalter

Abb.: MSR 10

Tischverldangerung MSR 1
> Zusatzlich montierbar

. Abb.: MSR 7 > Anbaubar in beide Richtungen

Abb.: MSR 4

[ Modett | MSR 4 MSR7 MSR 10

Artikel-Nr. 3357610 3357611 3357613
€ zzgl. Mwst 195,00 319,00 599,00
(Modell " Wsrion
Artikel-Nr. 3357001 3357002 3357003 Anschlussplatte
€ zzgl. Mwst 210,00 335,00 629,00 » Zuséatzlich montierbar
> mit Anbauteilen rechts- und
Technische Daten links
Tragrollendurchmesser 60 mm 60 mm 60 mm » Langlocher
Tragrollenbreite 360 mm 360 mm 360 mm
Statische Tischbelastung 500 kg 700 kg 700 kg

Abmessungen
Lange x Breite

1.000 x 440 mm

2.000 x 440 mm

3.000 x 440 mm

Hohe 650 -950 mm 650 -950 mm 650 - 950 mm
Hohe H-Version 660 -1.050 mm 660 -1.050 mm 660 -1.050 mm
Gewicht 30/33kg 58/ 61 kg 78 / 83 kg

Lieferumfang

> Befestigungsmaterial fiir Verlangerung

m PVC-Rollen 3 Stiick Tischverlangerung MSR 1 Anschlussplatte
Artikel-Nr. 3357609 3357006 3357005

€ zzgl. Mwst 125,00 119,00 80,00
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LMS

Digitales Ablang- und Laingenmesssysteme zum Anbau an Materialstdander MSR.
Fiir die perfekte Langenmessung und zur exakten Positionierung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Magnetisches Messsystem mit Magnetband

»> Fiir wiederkehrende Messaufgaben mit hoher Prézision 0,05 mm

P Automatisches Einschalten der Anzeige

P> Materialanschlag fiir kleine Stiicke mit Verlangerung

P Abschlagschieber Rechts- und Linksanschlag, hochklappbar

P> Bei ldngeren Pausen schaltet das Messsystem ab und behilt das letzte MaB gespeichert
P Messgenauigkeit: (0,025 + 0,02 x Messldnge [m])

P> Batterielebensdauer von bis zu 10 Jahren

Schlitten

> Leicht beweglich

> Prazise gefiihrt

> Austauschbare, langlebige
Trockengleitlager

> Leichte Selbstmontage

> Anzeige: LCD

> Schaltfunktionen:

> Anzeige Nullen

> Reset

> Richtungsanzeige *

> Absolutmaf- und Ketten-
maffunktion

> Rechts- und Linksanschlag

Lineargleitfiihrung

> Schmierfrei

> Sehr leiser Lauf

> Verschleif3fest

> Korrosionsbestandig

> Geringe Reibwerte

> Hohe statische Tragfahigkeit

Abb.: Materialstander MSR 4 mit Langenmesssystem LMS 10

[ Modell | LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40

Artikel-Nr. 3383851 3383852 3383853 3383854
€ zzgl. Mwst 799,00 919,00 1.040,00 1.160,00

Technische Daten
Schienenldange 1.000 mm 2.000 mm 3.000 mm 4.000 mm
Verfahrweg 830 mm 1.830 mm 2.830 mm 3.830 mm weitere Langen auf Nachfrage
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OPTizaw®

Allgemeine Sdageband - Informationen

Werkstiick
Das zu bearbeitende Werkstiick muss fest eingespannt werden, so dass es nicht vibrieren oder sich drehen kann. Verwenden Sie keine beschadigten,
verbogenen oder stark deformierten Werkstiicke. Der Schnitt wird um so exakter, je ndher die Bandsdgefiihrungen an das Werkstiick fixiert sind.

Zahnteilung (Verzahnung)

Die Zahnteilung bezeichnet die Anzahl der Zdhne auf einem Zoll (25,4 mm).

Als allgemeine Regel gilt:

Je kiirzer die Schnittldnge (z.B: Profile), desto feiner die gewahlte Verzahnung. Je groBer der Materialeingriff (z.B. Vollmaterial), desto gréber die
eingesetzte Verzahnung.

Eine zu grofle Zahnteilung kann Schnittverldufe verursachen, da Spéne die Schnittfange verstopfen und das Sdageband aus seiner Schneidlinie
gezwungen wird. Eine zu kleine Zahnteilung kann Zahnausbriiche mit sich bringen, da der Schnittdruck auf dem einzelnen Zahn zu grof3 wird. Minde-
stens 3 Zdhne sollen im Eingriff sein, um ein wirtschaftliches Ergebnis zu erzielen.

Optimale Spanbildung

> Sdgespdne sind der beste Indikator fiir
einen richtig eingestellten Vorschub und die
richtige Sdageband-Geschwindigkeit. Sehen
Sie sich lhre erzeugten Spdne an und stellen
Sie den Vorschub richtig ein.

Einfahren von Sdgebdandern

P> Richtiges Einfahren garantiert eine lange Lebensdauer.

P Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die Voraussetzung
fur hohe Schneidfdhigkeit der Sagebander.

P Um die optimale Standzeit zu erhalten, empfehlen wir, das Sédgeband
entsprechend einzufahren.

P Ermitteln Sie in Abhdngigkeit des Werkstoffs und der Dimension lhres

Schnittmaterials die richtige Schnittgeschwindigkeit (m/min.) und den Vorschub Diinne Spéne, die wie Puder aussehen
(mm/min.). > Erhohen Sie den Vorschub oder reduzieren
» Wichtig ist: Das neue Sdgeband sollte lediglich mit ca. 50 % des ermittelten Sie die Sageband-Geschwindigkeit.

Vorschubs eingesetzt werden. Hierdurch soll vermieden werden, dass die extrem
scharfen Zahnschneiden bei zu groen Spandicken durch Mikro-Absplitterungen
beschddigt werden.

P Neue Sédgebénder konnen anfangs zu Vibrationen und Schwingungsgerduschen
neigen. Sollte dies eintreten, reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit minimal.
Bei kleinen Werkstiickdimensionen sollte zum Einfahren ca. 300 - 500 cm2 des

Schnittmaterials zerspant werden. Verbrannte, schwere Spéane
» Sind grofie Werkstiickdimensionen zu bearbeiten, empfehlen wir das Einfahren > Reduzieren Sie den Vorschub und/oder
iber eine Zeitdauer von ca. 15 min. Nach dem Einfahren steigern Sie den Vorschub die Sdgeband-Geschwindigkeit

langsam auf den zuvor ermittelten Soll-Wert.

°.® @
%09,

Schnittge-
|G schwindigket (M42)
Baustahl/Automatenstahl 80 - 90 m/min
Einsatzstdhle/Vergltungsstahle 45 - 75 m/min Gekrduselte, silberne und warme Spéne
. . w . . > Optimaler Vorschub und Sdgegeschwindigkeit

Unlegierte Werkzeugstahle/Wilzlagerstédhle 40 - 60 m/min
Legierte Werkzeugstahle/Schnellarbeitsstahle 30 - 40 m/min a i {g b
Nichtrostende Stdhle 20 - 35 m/min ? Q{ - !,g}f ‘%

. 'u..-*-“: s
Hitzebestdndige Stdhle/hochwarmfeste Legierung 15 - 25 m/min » id

Zahnteilungen beim Einsatz von HSS-Bi-Metallbdndern

Standard - Verzahnung Kombi - Verzahnung Sdgen von Rohren und Profilen

Profil- Anzahl der Profil- Anzahl der Zdhne Durchmesser @ 40 @ 80 @ 100 @ 150 @ 200 @ 300
querschnitt Zghne pro Zoll querschnitt pro Zoll Wandstirke Zahnteilung Zihne (Zp2)

<12 mm 14 Zpz <25 mm 10 - 14 ZpZ 3mm 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10
12-30 mm 10 ZpZ 20-40 mm 8-127ZpZ 8 mm 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6
30-50 mm 8 ZpZ 25-70 mm 6-10 ZpZ 12 mm 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
50-80 mm 6 ZpZ 35-90 mm 5-8ZpZ 15 mm 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
80 - 100 mm 4 7pZ 50-100 mm 4-617pZ 20 mm ° 4-6 4-6 4-5 4-5 4-5
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OPTiarind®;, ,0r

Vielseitig einsetzbare Stichel- und Werkzeugschleifmaschine
flir verschiedene Werkzeuggeometrien

Argumente, die in Qualitiit, Leistung und Preis iiberzeugen Umfangreicher Lieferumfang

P Universell einsetzbar durch vielseitige Schwenk- und Einstellmoglichkeiten
P> Viele Schwenk- und Einstellmoglichkeiten zum Herstellen von Gravierstichel verwendbar

(zylindrisch, zentrisch, kegelig)
P> Zum Schleifen von Stempeln, Spiralbohrern, Elektroden, Drehmeifeln, Zentrierspitzen usw.
P Hohe Prazision durch robusten Maschinenkdrper und vibrationsfrei angetriebene
Prazisionsschleifspindel
P Einfache Handhabung und Bedienung

P> Indexkopf mit 24 Rastpositionen

P> Einstellbare Abziehvorrichtung

QPTIL

> Spannzangen 385E (5C) DIN 6341
@ 37,5 mm; L=89 mm; 20°
> GroBen @ 4/6/8/10/12 mm

P
OP AT

> Korund-Topfschleifscheibe
@100x51x@ 20 mm

> Diamant-Topfschleifscheibe
@100x51x@ 20 mm

(im Auslieferungszustand bereits montiert)

@ YouTube

Hier finden Sie die
Videoprdsentation unseres
Bohrerschleifgerdtes GH 20T
Abonnieren Sie unseren

YouTube-Kanal, um keines der
[ Model | GH20T netien Videos mehr 7 verpas-

Artikel-Nr. 3100125 sen: www.youtube.com/user/ > Vorrichtung zum Nachschleifen
€ zzgl. Mwst 949,00 OptimumMaschinen von Drehstihlen

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50Hz

Motorleistung 370 W

Drehzahlen

Drehzahl Schleifscheibe, Diamant 5.000 min-1

Schleifgeschwindigkeit max. 35 m/s

Drehzahl Motor 2.750 min-1

Verfahrwege > Vorrichtung zum Nachschleifen
Verfahrweg Werkzeughalter 140 mm von Schaftfrasern
Feineinstellung Werkzeughalter 18 mm

Feineinstellung Langsachse 6 mm

Einstellbare Winkel

vertikal / riickseitig 0°- 40°

horizontal / Kegelschleifen 0°-180°

Negativer Winkel 0°-52°

Rasteinstellung Drehwinkel 22: Xoi 2

Spannzangenaufnahme 8 > Vorrich.tung zum Nachschleifen
Spannbereich @1-12mm von SpiralicRiE

Abmessungen

Spannzangentyp 385E (5C), DIN 6341 ;

Linge x Breite x Hohe 350 x 450 X 340 mm @ .. * ﬁ

Gewicht 45 kg ad, %\5&& '

* Zwei Raststellungen fiir Bohrer nachschleifen belegt Abb.: Korund Abb.: Diamant y
Ersatzschleifscheibe Einsatzbereich Artikel-Nr. m

Korund K 80 Schnellarbeitsstahl (HSS) 3100128 23,00
Diamant K150 Hartmetall (HM) 3100129 49,00

> Bedienwerkzeug
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OPTi QPM®GH 10T / GH 15T

Die handlichen Bohrerschleifgerdte -
ideal zum Schleifen von Spiralbohrern

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Einfache Bedienung fiir prazises und kostengiinstiges Schleifen von zweischneidigen Spiralbohrern

P Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse - sauber, schnell und prazise

P Leicht zu transportieren

P Diamantschleifstein mit langer Lebensdauer fiir einen perfekten Schliff
P> Komplette Ausriistung mit ER-Spannzangen im Innenraum der Maschine

OPTIMUM

WASCHINEN - GERMANY

DFT i grmd

GH 10T

i mermESER 0P e

Abb.: GH10T

Abb.: GH15T

Hier finden Sie die Videoprdsentation unseres Bohrerschleifgerdtes GH 15T
Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr
zu verpassen: www.youtube.com/user/OptimumMaschinen

e TR GH 157

Artikel-Nr. 3100110 3100115
€ zzgl. Mwst 529,00 1.520,00

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Technische Daten

230 V/1 Ph ~50 Hz
450 W

230 V/1 Ph ~50 Hz
180 W

Stahlscheibe, beschichtet mit
kubisch kristallinem Bornitrid
ER20 und ER 40 DIN

Schleifscheibe

Spannzangenaufnahme ER20 DIN 6499 6499
Drehzahl stufenlos 5.300 min-1 5.000 min-1
Winkel der Spitzenscharfung 900 - 1350 900 - 1450

Schleifkapazitat Bohrer @ 3 mm bis @ 13 mm @ 3 mm bis @ 30 mm

Abmessungen
Lange x Breite x Hohe 310x 180 x 190 mm 450 x 240 x 270 mm
Gewicht 9,5 kg 33 kg

Bohrer...

Y ooo

mit stumpfen Schneiden

GH 10T

GH 15T

> 6 Stiick Spannzangen ER 20
GroBen @ 3 bis @ 8 mm
» 22 Stiick Spannzangen ER 40

> ... geschliffen und angespitzt

Umfangreicher Lieferumfang

mit komplettem Spannzangensortiment

1—1 _

> 11 Stiick Spannzangen ER 20
GroBen @ 2 bis @ 13 mm

[
£
[T}
—_—
=
%}
(%]

GroBen @ 8 bis @ 30 mm

fiir GH10T

Ersatzschleifscheibe
Kristallines kubisches Bornitrid
Kornung: 170 - 200

Artikel-Nr. | € zzgl.
MwSt.

Einsatzbereich: Schnellarbeitsstahl (HSS)

Ersatzschleifscheibe

Diamant

Kérnung: 150

Einsatzbereich: Hartmetall (HM)

fiir GH15T

Ersatzschleifscheibe
Kristallines kubisches Bornitrid
Kérnung: 170 - 200

Einsatzbereich: Schnellarbeitsstahl (HSS)

Ersatzschleifscheibe

Diamant

Kérnung: 150

Einsatzbereich: Hartmetall (HM)

3100126 85,00
3100131 85,00
3100127 185,00
3100132 185,00
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Bohrerschleifgerdt mit stufenloser Drehzahlregelung und exakter Wiederholgenauigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Massive Guss-Grundplatte mit hohem Eigengewicht fiir vibrationsarmen Lauf

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit Qualitatskugellagern
P Exakte Wiederholgenauigkeit iber prismengefiihrten Vorschub

» Stufenlose Drehzahlregelung fiir unterschiedliche Werkstoffe

P Winkeleinstellung fiir alle Spiralbohrertypen méglich

P Prismenhalterung fiir genaues Zentrieren des Werkstiicks

» Gummiabdeckkappe zum Schutz gegen Staub und Wasser

P Kiihlwasserschale und Schleiftasse serienméafig in der Erstausstattung

Grof3er Schleifbereich
> Spiralbohrer
von @ 3 bis @ 20 mm
Schleiftasse
> Selbstabrichtend
> Kein Abziehen notwendig

Prismenauflage

> Stabil

> Genaues Zentrieren und
sicheres Halten

Abmessungen

Lieferumfang

> Kiihlwasserschale
> Topf-Schleifscheibe rot

Artikel-Nr. 3100020

€ zzgl. Mwst 879,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230 V/1 Ph ~50 Hz

Motorleistung 600 W

Technische Daten

Drehzahl stufenlos 1.400 - 7.600 min-!

Schleifgeschwindigkeit 16 m/s

Schleifkapazitit Bohrer @ 3 mm bis @ 20 mm

Winkel der Spitzenscharfung 90° - 150°

Topf-Schleifscheibe .

AuBen-& P | zzgiMwst.
Innen-@ 26 mm Topf-Schleifscheibe rot — 3107120 16,90
Gewinde-@ M 10 .

Tiefe 22 mm

Abmessungen Topf-Schleifscheibe griin =

Ldnge x Breite x Hohe 490 x 270 x 235 mm fur Hartmetalle u 3107121 9,90
Gewicht 22,5 kg
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quantum ¢q.p;5

Das handliche Bohrerschleifgerdt von quantum.
Zum einfachen Nachschleifen von Spiralbohrern von @ 3 mm bis @ 13 mm

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Einfache Bedienung fiir kostengiinstiges Schleifen von zweischneidigen Spiralbohrern
Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse - sauber, schnell und prazise

Leicht zu transportieren
Leichter Austausch der Schleifscheibe

Scharfvorgang zwangsgefiihrt und daher einfach in der Bedienung
Automatischer Schliff der Spitzengeometrie dank Kurvenscheibe
Robustes Kunststoffgehduse mit rutschhemmenden FiiRen

Diamantschleifstein mit langer Lebensdauer fiir einen perfekten Schliff

h

Bohrer einstellen

> Spiralbohrer wird in der
Auskraglange und im passenden
Winkel ausgerichtet

- -

uaﬂmm Bohrer nachschleifen
oy > Durch leichte Drehung von
Anschlag zu Anschlag

‘"s“'l'ilﬁ'

oPTiZ

o
&
=
=
%3
)
Bohrer ausspitzen
Abb.: GQ-D13 > Ebenfalls durch leichte Drehung

von Anschlag zu Anschlag

Lieferumfang

> Diamantschleifscheibe
> Spannzangenaufnahme

[ Modett | 6Q-D13 | zubehsr | ArtikelNr | €zzglMwst.

Artikel-Nr.
€ zzgl. Mwst

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Technische Daten
Drehzahl stufenlos
Schleifscheibe
Schleifkapazitdt Bohrer
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe
Gewicht

3140020
64,90

230 V/1 Ph ~50 Hz
80 W

4.200 min-1
@78 mm
@ 3 mm bis @ 13 mm

220 x 200 x 160 mm
2,5 kg

Ersatzschleifscheibe 3140021 15,00
Kristallines kubisches Bornitrid

Kérnung: 170 - 200

Einsatzbereich: Schnellarbeitsstahl (HSS)
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O P T 19rind™:; 200/62 2000/62 25p/62 25DD/6Z 30D/GZ 30DD

> ohne Absaugung

PREMIUM Doppelschleifmaschinen.

GZ - DD Modelle mit Unterbau und integriertem Absaugsystem GZ20D 3091120 209,00
> LxBxH:400x370x 760 mm
Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen PREMIUM » Gewicht 33 kg
» 10 Jahre OpTiMUM-Garantie* o line GZ 25D 3091122 259,00
P Schwere Industrie-Schleifmaschine absorbiert durch hohes Eigengewicht die P > LxBxH: 460 x 430 x 760 mm
ohnehin geringen Vibrationen > Gewicht 40 kg
P> Geeignet auch bei sehr starken Schubkriften auf die Schleifscheiben GZ 30D 3091124 299.00

| 2 WarEungsfreler, langleblger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf > Lx B x H: 460 x 430 x 760 mm
P Gehduse aus Gusseisen

P Funkenschutz > Gewicht 52 kg
P> Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

P Schleifscheiben nicht im Standardlieferumfang enthalten Schleifscheibe | Artikel-Nr. m

GZ-DD Modelle: - -
’ .., > Edelk d-Schleifscheib
P> Integriertes Absaugsystem mit Liifter aus - e orund-ochieltscnerbe

Aluminium und selbstreinigenden Fliigeln ! i azr;‘z :\: -Itgarl?/u
P> Staubsack aus selbstausléschendem Gewebe
P> Stabiler Unterbau mit Wasserschale "\ S SCHLEIFSCHEIBE GZ 20D/DD
OFTIMUM > Max. Geschwindigkeit 3.345 min-1

K36 3098121 29,00
K 60 3098123 29,00
K 80 3098125 29,00
SCHLEIFSCHEIBE GZ 25D/DD
> Max. Geschwindigkeit 2.675 min-1
K36 3098131 65,00
K 60 3098133 65,00
K 80 3098135 65,00
SCHLEIFSCHEIBE GZ 30D/DD
> Max. Geschwindigkeit 2.230 min-!
K36 3098141 109,00
K 60 3098143 109,00
K 80 3098145 109,00

ELEKTRONISCHE BREMSE

_ Artikel-Nr. | € zzgl MwSt.

3091099 569,00
> Kontrolliertes Stillsetzen
> Inklusive Werksmontage

"—-‘d

*,,Garantiebestimmunge.n“ auf Seite 251

Abb.: GZ 25DD mit optionalen Schleifscheiben

Artikel-Nr. 3091010 3091015 3091020
€ zzgl. MwSt. 619,00 939,00 1.279,00
Artikel-Nr. 3091040 3091045 3091050
€ zzgl. MwSt. 1.519,00 1.889,00 2.339,00

Technische Daten_

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz 400V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 750 W 1,1 kw 1,8 kW
Schleifscheiben
T — @200 x 25 mm, @250 x 30 mm, @300 x 35 mm,
Bohrung @ 20 mm Bohrung @ 25 mm Bohrung @ 30 mm
Drehzahlen 2.800 min-1 1.400 min-1 1.400 min-!
Abmessungen
L x B x H GZ-Modelle 550 x 290 x 360 mm 670 x 340 x 410 mm 810 x 420 x 560 mm
L x B x H GZ-DD-Modelle 800 x710x1.300 mm 800x710x 1.300 mm 810x1.200 x 1.300 mm
Gewicht GZ-Modelle 25 kg 44,8 kg 64,5 kg
Gewicht GZ-DD-Modelle 63,7 kg 91 kg 124 kg
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OPTi 9M®Gu 15 / GU 18 / GU 20 / GU 25 / SM 300

Doppelschleifmaschinen von OPTIMUM - Qualitdtsprodukte fiir Handwerk und Industrie.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor
fur den Dauereinsatz

P GU-Geh&use aus Aluminiumstrangguss

P> Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit
Qualitdtskugellagern

P Funkenschutz an jeder Schleifscheibe verringert den Funkenflug

P> Sichtscheiben aus bruchsicherem Material

P> Stabile verstellbare Werkstiickauflage

Schleifscheibe Artikel-Nr. | € zzgl Mwst. |

> Normalkorund-Schleifscheibe

> Grob Kérnung 36

@ 150x20 @ 16 mm
@175x25@ 32 mm
@200 x 30 @32 mm
@ 250 x 40 @ 32 mm

3107150
3107180
3107210
3107250

9,90
14,90
17,90
27,00

P Vibrationsddmpfende GummifiiBe
P> Grob- und Feinschleifscheibe (K36/K60) im Standardlieferumfang

?300x500 75 mm 3107270 56,00

Schleifscheibe Artikel-Nr. | € zzgl Mwst. |

> Normalkorund-Schleifscheibe
> Fein Kérnung 80

@150x20@ 16 mm 3107155 9,90
@175x25@32mm 3107185 14,90
@200x30@32mm 3107215 17,90
@250x40@32mm 3107255 27,00
@300x50@ 75 mm 3107275 56,00

»Maschinenunterbauten“ auf Seite 232

OFTIMUM

oPTiged
o

Schleifen

Lieferumfang
> Schleifscheibe Normalkorund grob K36
> Schleifscheibe Normalkorund fein K80

Abb.: GU 15 - GU 25

Modell N U | N 7 M| N U N 2> M| N - N

Artikel-Nr. (230 V) 3101505 3101510 3101515

€ zzgl. MwsSt. 149,00 165,00 199,00 o o
Artikel-Nr. (400 V) - s 3101520 3101525 3101303
€ zzgl. MwSt. = = 220,00 315,00 939,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V/1 Ph ~50 Hz 230V/1 Ph ~50 Hz 230V / 400V 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 450 W 450 W 600 W 1,5 kW 2,2 kW
Schleifscheiben

@150 x 20 mm @175 x 25 mm @200x30mm @250 x 40 mm @300x50 mm
Abmessungen Bohrung @ 16 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 75 mm
Drehzahlen 2.850 min-1 2.850 min-1 2.850 min-1 2.850 min-1 1.450 min-1
Nennweite Absaugstutzen @34 mm @34 mm @34 mm @34 mm @35mm /@45 mm

Abmessungen
Lange x Breite x Hohe 389 x 205 x 265 mm 389 x 235 x 280 mm 495x260x 330 mm 471 x320x 365 mm 680 x 375 x394 mm
Gewicht 11 kg 14 kg 19 kg 33 kg 50 kg
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0 pTl rind Vario Antrieb fiir Schleifer

Vario-Antrieb mit Siemens Inverter Antrieb fiir PREMIUM Schleifer.

OPTION 1 OPTION 2
Vario Antrieb beinhaltet: Vario Antrieb:
P Unterbau mit Kithlwasserschale » Schleifer mit Unterbau wird auf Vario umgeriistet
P Abmessungen L x B x H: 400 x 370 x 760 mm » Mit Siemens Inverter
P> Mit Siemens Inverter P Ohne Schleifer. Dieser muss separat mitbestellt
P> Ohne Schleifer. Dieser muss separat mitbestellt werden
werden
» Siemens Inverter 0,75 kW » Siemens Inverter 0,75 kW
> PREMIUM Doppelschleifer GZ 20D > PREMIUM Doppelschleifer GZ 20DD
> PREMIUM Kombischleifmaschine GZ 20C > PREMIUM Kombischleifmaschine GZ 20D/C
P> Siemens Inverter 1,5 kW p Siemens Inverter 1,5 kW
> PREMIUM Doppelschleifer GZ 25D > PREMIUM Doppelschleifer GZ 25DD
> PREMIUM Kombischleifmaschine GZ 25C > PREMIUM Kombischleifmaschine GZ 25D/C

Beschreibung GZ 20D/C und GZ 25D/C siehe Seite 224
Beschreibung GZ 20DD und GZ 25DD siehe Seite 224

Umfangsgeschwindigkeiten

> GZ 25 von 19 m/s bis 3 m/s regelbar
> GZ 20 von 30 m/s bis 5 m/s regelbar

Beschreibung GZ 20C und GZ 25C siehe Seite 224
Beschreibung GZ 20D und GZ 25D siehe Seite 224

Abb. Vario Antrieb Option 1
Abbildung mit optionalem Schleifer

Abb. Vario Antrieb Option 2
Unterbau mit Absaugung
Abbildung mit optionalem Schleifer

Motorleistung bis 0,75 kW 3010330 1.520,00 Motorleistung bis 0,75 kW 3010340 1.380,00
Motorleistung bis 1,5 kW 3010332 1.590,00 Motorleistung bis 1,5 kW 3010342 1.470,00
Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden

Hinweis Vario-Antrieb kann nur ab Werk bestellt werden. Nicht nachriistbar
226 DerVario-Umbau entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
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o pTl QM Vario Antrieb fiir Schleifer

Vario-Antrieb mit Siemens Inverter Antrieb Sinamics
V20 mit dem Unterbau GU 1 ermdglicht die Drehzahl
des Schleifers um bis zu 84% zu verringern

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Vario Antrieb mit Unterbau GU 1:

P Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer Platzbedarf

P Schallgeddammt

P Lampenhalter fiir LED 3-500

P Abmessungen L x B x H: 477 (550) x 340 x 805 (890) mm

P Mit Siemens Inverter

»> Einschaltautomatik

> Beim Einschalten des Doppelschleifers lauft die Absaugung mit einer
Verzogerung von 2-3 Sekunden automatisch an. Das zusatzliche Anschalten
der Absaugung entfallt

> Nach dem Abschalten des Doppelschleifers lduft die Absaugung noch 2-3
Sekunden nach

> Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine gemaf
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

Abb. GU 1 Unterbau mit
optionalem Zubehor

Vario-Antrieb

Doppelschleifer Abb. ohne Varioumbau

Modell GU 20 GU 25
Artikel-Nr. 3101520 3101525
€ zzgl MwSt. 220,00 315,00

Beschreibung siehe Seite 225

Kombischleifmaschine Abb. ohne Varioumbau
Modell GU 20B GU 25B
Artikel-Nr. 3101615 3101620
€ zzgl MwSt. 259,00 349,00

Beschreibung siehe Seite 230

Universalschleifmaschine Abb. ohne Varioumbau

Modell GU 20S GU 25S
Artikel-Nr. 3101575 3101580
€ zzgl MwSt. 340,00 450,00

Beschreibung siehe Seite 231

Poliermaschine Abb. ohne Varioumbau
Modell GU 20P GU 25P

Motorleistung bis 0,75 kW
Umfangsgeschwindigkeiten
30 m/s bis 5 m/s regelbar 37 m/s bis 6 m/s regelbar
Art. Nr.: 3010320 Art. Nr.: 3010322
€2.050,00 €2.150,00
Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden. Preis zzgl. Mwst.

Bendtigte Schleifmaschinen

Siemens Inverter 0,75 kW

> Kombischleifmaschinen GU 20B

> Universalschleifmaschine GU 20S
> Doppelschleifer GU 20

> Polierschleifer GU 20P

Siemens Inverter 1,5 kW

> Kombischleifmaschinen GU 25B

> Universalschleifmaschine GU 255
> Doppelschleifer GU 25

> Polierschleifer GU 25P

Der Vario-Umbau entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

Motorleistung bis 1,5 kW

Artikel-Nr. 3101545 3101550
€ zzgl MwSt. 210,00 275,00

Beschreibung siehe Seite 229
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(] pTiQM@)Gz 20C / GZ 20CD / GZ 25C / GZ 25CD

PREMIUM Kombischleifmaschinen fiir Werkstédtten, Stahlbaubetriebe,...

GZ - CD Modelle mit Unterbau und integriertem Absaugsystem

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

» 10 Jahre OpTiMUm-Garantie*

P Schwere Industrie-Kombischleifmaschine absorbiert durch hohes
Eigengewicht die ohnehin geringen Vibrationen

P Auch bei sehr starken Schubkraften auf die Schleifscheibe und Biirste
geeignet

P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf

P Gehduse aus Gusseisen

P> Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

P> Schleifscheibe und -biirste nicht im Standardlieferumfang enthalten

OPTIMUM

OPTiga,

Abb.: GZ 20C mit optionaler
Schleifscheibe und -biirste

Biirstenschutzgehduse

> Schwenkbar

> Absaugstutzen zum
Anschluss einer
Absaugeinrichtung

Vielzweckdrahtbiirste

> Hochfester Stahldraht im
Zubehorin verschiedenen
Stdrken erhaltlich

Abb.: Unterbau und integriertem
Absaugsystem

* ,Garantiebestimmungen® auf Seite 251

CModell | 62 20C 62 25¢

Artikel-Nr. 3091070 3091075
€ zzgl. MwSt. 749,00 1.089,00
Artikel-Nr. 3091080 3091085
€ zzgl. MwSt. 1.649,00 1.999,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 750 W 1,1 kW

Schleifscheiben

AT e @200 x 25 mm, @250 x 30 mm,
Bohrung @ 20 mm Bohrung @ 25 mm

Drehzahlen 2.800 min-! 1.400 min-1

Abmessungen

L x B x H GZ-Modelle 650 x 300 x 360 mm 850 x 340 x 410 mm

L x B x H GZ-CD-Modelle 900x710x1.300 mm 850x1.200x 1.300 mm

Gewicht GZ-C-Modelle 26,5 kg 40,7 kg

Gewicht GZ-CD-Modelle 65 kg 87 kg

228

PREMiUM
Bl line

Artikel-Nr. | €zzglMwst. |

> ohne Absaugung

GZ 20C 3091120 209,00
> LxBxH:400x370x 760 mm

> Gewicht 33 kg

GZ 25C 3091122 259,00
> LxBxH:460x430x760 mm

> Gewicht 40 kg

Schleifscheibe | Artikel-Nr. m

> Edelkorund-Schleifscheibe
> Harte M - weif’

> Madein EU

GZ 20C/GZ 20CD

K36 3098121 29,00
K 60 3098123 29,00
K 80 3098125 29,00
GZ 25C/GZ 25CD

K36 3098131 65.00
K 60 3098133 65,00
K 80 3098135 65,00

Rundbiirste Artikel-Nr. m
> Hochfester Stahldraht u

> Made in EU
GZ 20C/GZ 20CD
0,35 mm 3098081 39,00
0,5 mm 3098082 49,00
GZ 25C/GZ 25CD
0,3 mm 3098086 69,00
0,5 mm 3098087 81,00

3091099 569,00
> Kontrolliertes Stillsetzen

> Inklusive Werksmontage




OPTiPralish ¢y 20p/6u 25

Poliermaschinen fiir die Oberflachenfeinstbearbeitung an metallischen Werkstiicken

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit
Qualitdtskugellagern

P> Vibrationsddmpfende Gummifiie

P> Zwei breite Polierscheiben im Standardlieferumfang

OPTIMUM

TARCHINR | GTRMANY
Dl:lTiE"‘_"

Eptimum nasennEn o6

Abb.: GU 20P

Artikel-Nr. (230 V) 3101540
€ zzgl. MwSt. 189,00
Artikel-Nr. (400 V) 3101545
€ zzgl. MwSt. 210,00

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230V /1 Phoder 400V /3 Ph
Motorleistung 600 W

Drehzahl 2.850 min-1
PolierscheibengroBe @200 x 20 mm
Abmessungen L x B x H 545 x 200 X 262 mm
Gewicht 10,6 kg

400 V/3 Ph ~50 Hz

@ 250 x 25 mm
555 x 250 x 296 mm

Polierscheibe Artikel-Nr. m

> hart
@200x20@ 16 mm 3107321 20,00
@250 x 25 @ 20 mm 3107331 25,00

Polierscheibe Artikel-Nr. m

> weich
@200x20@3 16 mm 3107320 20,00
@250x25@20 mm 3107330 25,00

Schleifen

GU 20P m »Maschinenunterbauten auf Seite 232
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DPTiQM@)Gu 15B / GU 18B / GU 20B / GU 25B

Kombischleifmaschinen von Optimum fiir Werkstatten

> Normalkorund-Schleifscheibe

> Kornung Grob 36

@150x20@ 16 mm
@175x25@ 32 mm
@200 x 30 @32 mm
@250 x 40 @ 32 mm

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Langlebige Ausfiihrung mit wartungsfreiem Motor fiir den Dauereinsatz

P> Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P GroRRe, schwere Befestigungsflansche und dadurch hohe Scheiben-Rundlaufgenauigkeit
P> Schleifaufsatz mit Graphitauflage - verhindert Reibung und Hitze

P Anschlag ermoglicht schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke

P Schwenkbares Biirstenschutzgehiuse

P> Absaugstutzen zum Anschluss einer Absaugeinrichtung .
> Kérnung Fein 80

@150x20 @ 16 mm
@175 x 25 @ 32 mm
@200x30@32mm
@ 250x 40 @32 mm

3107150
3107180
3107210
3107250

3107155
3107185
3107215
3107255

Schieifscheibe ] Artikel Nr. | €zzglMwst. |

9,90
14,90
17,90
27,00

Schleifscheibe Artikel-Nr. | € zzgt Mwst. |

> Normalkorund-Schleifscheibe

9,90
14,90
17,90
27,00

- Vielzweckdrahtbiirste | Artikel-Nr. m

> Starke 0,3 mm

@ 150x20@ 16 mm 3107425 15,90
@175x20 @ 32 mm 3107430 16,90
@200 x 20 @32 mm 3107435 26,90
@250 x 20 @32 mm 3107440 29,90

Zubehor Maschinenunterbauten

»Maschinenunterbauten® auf Seite 232

i1l

> Schleifscheibe Normalkorund grob K36
> Vielzweckdrahtbiirste Drahtstadrke 0,3 mm

OPTIMUM

orTigi,

et

Vielzweckdrahtbiirste
> Hochfester Stahldraht

T ouzse |
Artikel-Nr. (230 V) 3101600 3101605 3101610 -
€ zzgl. MwSt. 189,00 199,00 235,00 -
Artikel-Nr. (400 V) - - 3101615 3101620
€ zzgl. MwSt. - - 259,00 349,00
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 230 V/1 Ph ~50 Hz 230V/1 Ph ~50 Hz 230V / 400V 400 V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 450 W 450 W 600 W 1,5 kW
Abmessungen
Schleifscheiben @ 150 x 20 mm @175 x 25 mm @200 x 30 mm @ 250 x 40 mm
Bohrung @ 16 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm
Vielzweckdrhtbiirste ? 150 x 20 mm @175 x 20 mm @200 x 20 mm @250 x 20 mm
Bohrung @ 16 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm
Drehzahlen 2.850 min-1 2.850 min-1 2.850 min-1 2.850 min-1
Abmessungen
Lange x Breite x Hohe 495 x 305 x 305 mm 495 x305x305 mm 580 x 345 x 335 mm 650 x 380 x 385 mm
Gewicht 11 kg 13 kg 17 kg 30 kg
230



OPTi 9M®Gu 20S / GU 25S

Funktionale Universalschleifmaschinen mit Schleifaufsatz

Argumente, die in Qualitét, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Robuste und stabile Universal-Schleifmaschinen mit Schleifband und Schleifscheibe fiir verschiedenste Materialien
» Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor fiir den Dauereinsatz
P Gehiuse aus Aluminiumstrangguss
P GrofRe, schwere Befestigungsflansche und dadurch hohe Scheiben-Rundlaufgenauigkeit
P> Schleifaufsatz mit Graphitauflage; verhindert Reibung und Hitze
P Anschlag erméglicht schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke m
» Bandlaufeinstellung werkzeugfrei - nur iiber eine Griffschraube einstellbar b .
P Universal-Korundschleifscheibe und Schleifband im Standardlieferumfang ’ N0rma!.korund-Schlelfschelbe
> Grob Kérnung 36

@200x30@32mm 3107210 17,90
@250 x40 @ 32 mm 3107250 27,00

Schleifscheibe Artikel-Nr. | € zzgl Mwst. |

> Normalkorund-Schleifscheibe
> Fein Kdrnung 80

@ 200x30@32mm 3107215 17,90
@250x40@32mm 3107255 27,00
. . € zzgl
> Fur GU 20S
> Schleifbandgrofie 75 x 762
Kornung 40 5St. 3357612 23,50
g Kérnung 60 5St. 3357614 22,50
OEtIMLUN Kémung 80 5St. 3357616 22,50
OPTigns B Kérmung 120 5St. 3357618 22,50
Kérnung 180 5St. 3357619 22,50
Koérnung 240 5St. 3357620 22,50
=L
> Fiir GU 25S
> Schleifbandgrofie 75 x 1.016
Kornung 40 5St. 3357682 29,50
Kornung 60 5St. 3357684 29,50 c
Abb.: GU 205 . &
Kornung 80 5St. 3357686 29,50 T
Werkstiickauflage Kérnung 120 5St. 3357688 29,50 3
» Stabil Kdrnung 180 5St. 3357689 29,50
> Verstellbar Kornung 240 5St. 3357690 29,50

Zubehor Maschinenunterbauten

Model L Guzos ] Gu2ss |

Artikel-Nr. (230 V) 3101570 »Maschinenunterbauten“ auf Seite 232
€ zzgl. MwSt. 325,00 -
Artikel-Nr. (400 V) 3101575 3101580
€ zzgl. MwsSt. 340,00 450,00
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 230V oder 400V ~50 Hz 400V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 600 W 1,5 KW
Schleifscheiben
@200 x30 mm @250 x40 mm
Schleifscheibengrofie Bohrung @ 32 mm Bohrung @ 32 mm
Schleifaufsatz
Schleifbandlédnge, -breite 75 X762 mm 75x1.016 mm
Schwenkbereich Schleifaufsatz 90° 90°
Nennweite Absaugstutzen @32 mm @32 mm
Schleifauflage 87 x 180 mm 87 x 305 mm
Drehzahl 2.850 min.” 2.850 min.” Lieferumfang
Abmessungen L xB x H 501 x 261 x 459 mm 514 x319 x 596 mm > Schleifscheibe Normalkorund fein K80
Gewicht 20,7 kg 31,5 kg > Schleifband Normalkorund fein K80

231




m_ . a®
D pT i QM Maschinenunterbauten

GU 1 - Maschinenunterbau mit Zyklonabsaugung
fiir Schleifmaschinen

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Stabiler Unterbau

P Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

P Fiir die Maschinen GU und GU-S

P Schallgeddammt

P Ohne Bohrlécher - miissen individuell gebohrt werden

P> Y-Adapter fiir zweirohrigen Absauganschluss mit je @ 30 mm
und @ 35 mm

890

Lampenhalter
» vorbereitet fiir die
Maschinenlampe

LED 3-500
Artikel-Nr. 3107110 3107109
€ zzgl. MwSt. 689,00 720,00
Elektr. Anschluss 230V /1Ph 400V /3 Ph
Motorleistung 1,3 kW
Drehzahl 29.000 min-1
Luftdurchsatz 2,3 m3 pro Minute . Absaugrohre 3107111 35,00
Abmessungen 477 (550) x 340 x 805 (890) mm Abb. mit optionalen - 2 flexible Absaugrohre fiir GU und GU-S Schleifer
Gewicht 44 kg Schleifer und

Absaugrohren
Hinweis: Die Absaugung bendtigt einen O-Leiter in der 400V-Ausfiihrung

S Einschaltautomatik GU 1 und GU 2

Beim Einschalten und beim Abschalten des externen Gerétes lduft die Absaugung mit einer Verzogerung von 2-3 Sek. automatisch an

bzw. nach. Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung entféllt: Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

GU 2 - Maschinenunterbau mit Absaugung fiir OPTIMUM
Maschinen wie z.B. BSM oder externe Maschinen T

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Zweimotorige Zyklonabsaugung

P Inklusive Y-Adapter flir zweirohrigen Absauganschluss
60 x 300-1000 mm flexibel

P Geringer Platzbedarf

P Schallgeddammt

P Externe 230V Dauerversorgung

 Mode! | Gu2 |
Artikel-Nr. 3107115
€ zzgl. MwSt. 789,00
Elektr. Anschluss 400V /3 Ph
Gesamtanschlusswert 4 kW
Motorleistung pro Geblase 1,3 kW
Anzahl Gebladse 2 "
Drehzahl 29.000 min-? Spéaneschublade ! {
Luftdurchsatz 4,6 m3 pro Minute
Spanefilterbehdlter Volumen 15 Liter m
Abmessungen L x B x H 595 x 440 X 815 mm - 2 Stiick flexible Absaugrohre @ 60 mm
Gewicht 60 kg - Lange 300 - 1000 mm

Die Unterbauten GU 1 und GU 2 entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
232 Hinweis: Die Absaugung bendtigt einen O-Leiter
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GU 3 - Maschinenunterbau

o 155 B
Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen ’
P> Kiihlwasserschale
P Geringer Platzbedarf
P Besonders geeignet fiir unsere Maschinen
> Doppelschleifer GU 15 - GU 25
> Universalschleifmaschinen GU 20S und GU 25S
> Kombischleifer GU 15B - GU 25B
> Poliermaschinen GU 20P und GU 25P

20 1

Artikel-Nr. 3107118

€ zzgl. MwSt. 145,00
Abmessungen 320x270x 825 mm
Gewicht 14,5 kg

Maschinenunterbau

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Geschlossener Unterbau

P Massive Ausfiihrung

P Besonders geeignet fiir unsere Maschine
> Doppelschleifer SM 300

Artikel-Nr. 3107103
€ zzgl. MwSt. 265,00
Abmessungen 505 x 600 x 790 mm -
Gewicht 23 kg <
[
=
(=}
)
Wandhalterung

Argumente, die in Qualitidt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Kiihlwasserschale

P LxBxH:332x300x230mm

P> Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GU 15 - GU 25

> Universalschleifmaschinen GU 20S und GU 25S
> Kombischleifer GU 15B - GU 25B

> Poliermaschinen GU 20P und GU 25P

CModell | Wandhalterung

Artikel-Nr. 3107050
€ zzgl. MwSt. 45,00
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O pTigM@)BSM 75 / BSM 150

Bandschleifmaschinen in schwerer und robuster Industrieausfiihrung fiir Schrupp-, Fein- und
Formschliffe verschiedenster Materialien im Dauereinsatz

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Zeitsparendes Entgraten von Kanten und Verputzen von P Zusatzliche Sicherheitseinrichtung
Schweifindhten » Hohe Bandlaufgeschwindigkeit von 33 m/sek. fiir schnelle
P> Stabile und vibrationsfreie Konstruktion Materialabnahme
P> Leistungsstarker Motor » Absaugstutzen vorne und hinten zum Anschluss einer
P> Schleiftisch 15° - 30° neigbar Absaugeinrichtung
» Stufenlos einstellbarer Anschlag oben erméglicht schnelles und » Funkenschutz
bequemes Anschleifen der Werkstiicke » Werkstiickauflage mit verstellbare Neigung ermdglicht das Abschleifen
P Grofe Planschleifflache im passenden Winkel
P> Verstellbare Anschlége fiir den universellen Einsatz P Ein Schleifband im Standardlieferumfang

P Bedienwerkzeug im praktischen Halter

P 43 J

Werkstiickauflage Artikel-Nr. m

> Stufenlos einstellbar; ermoglicht schnelles

Planschleifflache
> Durchgehend und nach hinten offen

. . Anschleifen
> Auch zum Bearbeiten langerer Fir BSM o 25.00
Werkstiicke bestens geeignet ur 75 3357881 g
Fiir BSM 150 3357891 29,00

F 4
Schleifbander .

Kérnung 40 3357642 5 Stiick 41,75

Rollen

> Gummiert

> Leiser Lauf

> Kein Durchrutschen des

Bandes Kérnung 60 3357644 5 Stiick 34,95
Koérnung 80 3357646 5 Stiick 34,95
Kornung 120 3357648 5 Stiick 34,95
Kérnung 180 3357649 5 Stiick 34,95
Abb.: BSM 150
Kornung 240 3357650 5 Stiick 34,95
(Modell | o,

Artikel-Nr. 3321075 3321150 BSM 150

€ zzgl. Mwst 1.450,00 1.780,00 Koérmung 40 3357672 5 Stiick 77,50
Koérnung 60 3357674 5 Stiick 69,50

Technische Daten Koérnung 80 3357676 5 Stiick 64,50

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz 400V/3 Ph ~50 Hz K6érnung 120 3357678 5 Stiick 62,50

Motorleistung 3 kW 4 kW Kérnung 180 3357679 5 Stiick 62,50

Drehzahlen Kérnung 240 3357680 5 Stiick 62,50

Drehzahl 3.000 min-1 3.000 min-1

Bandumlaufgeschwindigkeit 33 m/sek. 33 m/sek.

Schleifband

Abmessung Schleifband 75 x2.000 mm 150 x 2.000 mm

Abmessungen

Nennweite Absaugstutzen innen @57 mm @57 mm

Nennweite Absaugstutzen auRen @ 60 mm @ 60 mm

Abmessungen Lange x Breite 500 x 995 mm 575x995 mm

Hohe: Schwenklagerung unten 1.045 mm 1.045 mm

Hohe: Schwenklagerung oben 1.135 mm 1.135 mm > Schleifband Kérnung 60

Gewicht 98 kg 125 kg > Sechskantschliissel
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OPTi gml@DBs 75

Universell einsetzbare Band- und Tellerschleifmaschine mit schwenkbarem Schleifarm

Zzum Entgraten, Flachen- und Konturschleifen Schleifband m

> Grofle: 75 x 1.180 mm
Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Kérnung 40 3357622 5 Stiick 24,90

:;ei;ltl{?gssgarkﬂ’\ﬂotm Leinstells Kérnung 60 3357624 5 Stiick 24,90
chleifbandspannung manuell einstellbar " .

» Schleifband lzicht wegchselbar Kornung 80 SEE7EZE | 5EIS 24,90

P> Feinjustierung fiir parallelen Bandlauf Kérnung 120 3357628 5 Stuck 24,90

» Schwenkbarer Schleiftisch, iiber Klemmhebel einstellbar Kérnung 180 3357629 5 Stiick 24,90

P Absaugstutzen Kérnung 240 3357630 5 Stiick 24,90

P Auslieferung mit auf Schleifteller aufgeklebtem Schleifblatt
P> Die im Zubehor erhiltliche Klettauflage und Schleifscheiben haften sehr
gut und kdnnen leicht ausgewechselt werden

schieifblatt | ArtikelNe | VE | €zzgtmwst |

> GroBe: @ 150 mm

Kornung 40 3357832 5 Stiick 4,00
Kérnung 60 3357834 5 Stiick 4,00
Kérnung 80 3357836 5 Stiick 4,00
Koérnung 120 3357838 5 Stiick 4,00
Kornung 180 3357839 5 Stiick 4,00
Kornung 240 3357840 5 Stiick 4,00

5er Pack

Korn 40 bis Korn 240

Klettteller 3357802 [ 500 |

> Fiir die Schleifscheibe. Schleifscheibe haftet sehr gut
und kann leicht ausgewechselt werden

Preise € zzgl. Mwst.

Abb.: DBS75 Abmessungen

Schleifen

Lieferumfang i l

> Schleifband Kérnung 60

> Schleifblatt Kérnung 60 S —
4 J A

[Modell ] pgsgs : .

Artikel-Nr. 3311075 =
€ zzgl. Mwst 869,00

Technische Daten ) 395

Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50 Hz 4 665

Motorleistung 1,1 kW

Drehzahl 1.410 min-!

Bandlaufgeschwindigkeit 11 m/sek.

Abmessungen

Abmessung Schleifband 75x1.180 mm

Abmessung Schleifteller @150 mm

Nennweite Absaugstutzen innen @ 47 mm 2

Nennweite Absaugstutzen aufien @50 mm -

Schleifauflage 85x 215 mm

Schwenkbereich Bandschleiftisch 90°

Ldnge x Breite x Hohe 665 X 560 X 405 (765) mm

Gewicht 68 kg
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Tellerschleifer zur Oberflachenbearbeitung von Metallen

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitige Anwendungsgebiete

P> Fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe

P Maschinenkdrper stabil und standsicher

P Gewuchteter Aluminiumschleifteller fiir ruhigen Lauf

P> Leistungsstarker Motor

P Auslieferung mit auf Schleifteller aufgeklebtem Schleifblatt

> Serienmafliger Absaugstutzen mit
zwei Durchmessern zum Anschluss
einer Absaugeinrichtung

> Nennweite auBBen + @ 30/ @ 38 mm

> Serienmafiger Gehrungsanschlag
bis + 60° schwenkbar
> Schleiftisch bis + 45° neigbar

> Klettauflage fiir Schleifscheibe in
Abb.: TS 305 optionalem Zubehor erhaltlich.
Schleifscheibe haftet sehr gut und
kann leicht ausgewechselt werden

Lieferumfang m Artikel-Nr. m
» Verstellbarer Winkelanschlag Klettauflage 3357801 18,00
hleif
Sl i Schleifblatter ArtikelNr | VE | €zzgi Mwst. |
> Klettverschluss
CModel TS 305 : ;
Artikel Nr 3310305 Kérnung 40 3357854 5 Stiick 12,50
€ Zzgl. Mwst 255’00 Kﬁrnung 60 3357856 5 Stiick 10,50
Kérnung 80 3357858 5 Stiick 10,50
Technische Daten Kérnung 100 3357860 5 Stiick 10,50
Elektrischer Anschluss 230V/1 Ph ~50 Hz Kérnung 120 3357862 5 Stiick 10,50
Motorleistung 900 W Kérnung 150 3357865 5 Stiick 10,50
Allgemein K6rnung 180 3357866 5 Stiick 10,50
Schleifteller @305 mm Kérnung 240 3357867 5 Stiick 10,50
Drehzahl 1.420 min-1
Tischauflage 155 X 440 mm
Verstellung des Winkelanschlages +60°
= - o 5er Pack
Schleiftisch neigbar + 45 Korn 40 bis Korn 240
Abmessungen e S S S
Lange x Breite x Hohe 440 X 445 X 365 mm
Gewicht 30 kg
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FP 30/BM 3

Abkantmaschine FP 30 - universell einsetzbar

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen Abmessungen

P Abkantmaschine FP 30 zum Biegen und Abkanten von Blechen

P> Herausnehmbare Biegewangensegmente

P Bequeme Schwenkbewegung der Biegewange {iber den Hebelgriff
P Hochwertige Qualitdtshiegewange

P> Fiir den Einsatz am Schraubstock

> Biegesegmentstiicke
150 mm/75 mm/50 mm und

i * 25 mm herausnehmbar
Abb.: Abkantmaschine FP 30 @O0 @ @iﬂ P@®O®
[ [200

Artikel-Nr. 3244028
€ zzgl. MwSt. 169,00

Abkantleistung max. bei 90°
Leistungsmerkmale Alu/Kupfer 300 X 2 mm
Materialbreite max. 320 mm Stahlblech 300x 1 mm I
Blechstarke max. 2,5 mm Gewicht 10 kg

Drei-Walzen-Rundbiegemaschine BM 3 - universell einsetzbar

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen
» Biegen und Rollen von Dréhten, Rohren und Blechen

P Geschliffene Biegerollen

P> Gelagerte Stahlseitenwangen (selbstschmierend)

P Zwei abnehmbare Abrollwalzen

P Getrennte Einstellmoglichkeit fiir Materialstarke und Rollradius
P> Fiir den Einsatz am Schraubstock
P Stabile Auflagefldche

190
> Drahteinlegerillen
: @#1-2-3-4-5mm
- i ‘w_,ﬁﬁ_ - 1-: Abb.: BM 3 . 320 E
IO N-TERN  walzstérke max.
Artikel-Nr. 3244030 Stahlblech St. 37 1 mm
€ zzgl. MwsSt. 189,00 Edelstahl 1mm F
Alu/Kupfer 2 mm -
Leistungsmerkmale Messing 1 mm
Materialbreite max. 310 mm Gold/Silber/Weissblech 2 mm
Biege-@ min. 35 mm Schmale Breiten 3 mm ! 352 |
Biege-@ max. unbegrenzt Rundmaterial 1-5mm 492
Gewicht 10 kg Abrollwalzen @30 mm
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SAR 1000

Blechbearbeitungsmaschine 3 in 1: Rundbiegen, Abkanten und Schneiden.
Ideal geeignet fiir den anspruchsvollen Anwender

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen -

> Einstellschrauben fiir die Materialstarke mit

» Moderne Bauform in stabiler Stahlkonstruktion Skalierung

P Hohe Gestaltungsflexibilitat durch segmentierte Abkantschiene mit
herausnehmbaren Segmentstiicken

P Bedienung liber zwei seitlich angeordnete, groBe, verstellbare und leicht bedienbare
Hebelarme

P Scherentisch mit eingelegten MaBbdndern und rechtwinkligem Anschlag auf
beiden Seiten

P> Leicht verstellbare Ober-, Hinter- und Unterwalze

P Lange Auflageflache

P> Verstellbarer Hinteranschlag und ausziehbare vordere Materialauflage zum sicheren
Auflegen auch groBformatiger Bleche

> Geschliffene Biegerollen mit Drahteinlegerillen
auf der Unter- und Vorderwalze

> Hochwertige Abkantwangen
> Federniederhalter

> Segmentaufgeteilte Abkantschiene 40 mm/50
mm/65 mm/100 mm/180 mm/255 mm/380 mm
zum Kassettenbiegen

Abb.: SAR 1000

> Sauberes und gratfreies Schneiden durch Ober-
Lieferumfang und Untermesser aus Qualitatsstahl

> Verstellbarer Hinteranschlag
> Vordere Materialauflage

> Werkzeug
Artikel-Nr. 3242100 Optionales Zubehor
€ zzgl. MwSt. 2.350,00 Unterbau
» Lx B x H: 1.185 x 500 x 700 mm g’
Technische Daten Art.-Nr. 3242107 3
Materialbreite max. 700 mm € 469,00 zzgl. Mwst %
Rundbiegen =
Rundbiegen (min.) @ 48 mm §
Rundbiegen (max.) @ unbegrenzt @
Edelstahl bis 0,5 mm
Alu/Kupfer bis 1,5 mm
Messing bis 1 mm
Gold/Silber/WeiBblech bis 1,5 mm
Abrollwalzen-@ 48 mm
Abkanten
Blechstarke max. 2,5 mm*
Alu/Kupfer bis 1,5 mm
Stahlblech (S235)R) bis 1 mm
Segmentanzahl 7
Schneiden
Schneidkapazitdt max. bis 1 mm
Gewicht 290 kg
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PS 125/PS 150/PS 300

Hebelblechscheren - ein Qualitatsprodukt fiir das Handwerk

Argumente, die in Qualitédt, Leistung und Preis iiberzeugen |

» Zum Schneiden von Metallplatten, Blechen, Rund- und
Flachstahl

» Stabiler Scherenkdrper

P Ergonomisch gute Schneidgeometrie

P> Leichtes, kraftschonendes Schneiden iiber die gesamte
Schnittldnge \

P Robuster Handgriff sichert einen guten Halt i > Hochwertiges Messer mit hoher

P Hochwertige Messer | [ Standzeit

P Das zu schneidende Werkstiick wird durch den ' > Niederhalter gegen
Niederhalter in der horizontalen Position gehalten Blechverwindung beim Schnitt

P> Sicherer Standfufl und Bohrungen zur stationdren > Starke Feder verhindert selbst-
Befestigung tdatiges Schlieflen der Schere

Ersatz- Artikel-Nr.
messersatz

> 2-teilig

fiir PS 125 3241025 69,00
fiir PS 150 3241026 79,00
fiir PS 300 3241028 149,00

Abb.: Ps 125 Abb.: Ps 300

Artikel-Nr. 3241006 3241007 3241012
€ zzgl. MwSt. 115,00 169,00 229,00

Schneidkapazitat

Schnittlange max. (b) 95 mm 115 mm 235 mm
Blechstarke max. (c) 3 mm* 4 mm* 4 mm*
Abmessungen L x B x H 245x110x 935 mm 325x120 x 960 mm 490 x 155 x 1.340 mm
Gewicht 8,7 kg 10,7 kg 23 kg

*nicht auf der gesamten Lénge - Werkstoff Stahl (5235JR), Edelstahl bis 1 mm

DDP 10/DDP 20/DDP 30/DDP 50

Prazisions-Drehdornpressen in robuster und solider Bauart.
Flir mechanische Werkstdtten und Reparaturbetriebe

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Zum Ein- und Auspressen von Lagern, Dornen, Biichsen, Spindeln, Stiften
» Stabile Konstruktion

P> Kérper aus hochwertigem Grauguss

P> Variabel einstellbare Hebelstange

» Vierfach positionierbare Grundplatte

P> Zum Befestigen auf einer Werkbank

[ Modett | DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50

Artikel-Nr. 3359011 3359012 3359013 3359015
€ zzgl. MwSt. 99,00 189,00 309,00 979,00
Technische Daten
Werkstiickhhe max. 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Ausladung 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm
Abmessungen
L x B x H max. 270 x 180 x 410 mm 430x235x680mm  455x260x850 mm 650 x 350 x 785 mm
StoRelgroBe (L x B x H) 25 x 25 x 240 mm 32 x32x 345 mm 38 x38x 455 mm 50x 50 x 647 mm
Gewicht 14 kg 33 kg 55 kg 167 kg
Kraftauswirkung DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
392,4 N 589 N 392,4 N 589N 392,4 N 589 N 392,4N 589N
Handkraft F1
(40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg)
Lange Hebelarm S1 340 mm 450 mm 600 mm 850 mm
7.480 N 11.220N 8.364 N 12.555N 7.705 N 11.566 N 10.251 N 15.372 N
Kraftauswirkung F2
(763 Kg) (1.143 kg) (853 kg) (1.280 kg) (786 kg) (1.179 kg) (1.045 kg) (1.567 kg)
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Bitte beachten Sie

> Dieses Angebot richtet sich ausschlieflich an Unternehmer, Handler oder Gewerbetreibende, die bei Abschluss dieses Kaufs
in Ausiibung ihrer gewerblichen oder selbsténdigen Tatigkeit handeln. Dieses stellt eine ausdriickliche BEDINGUNG FUR DEN
VERTRAGSSCHLUSS dar. Vom Verkauf ausgeschlossen sind Verbraucheri. S. d. § 13 BGB

> Mit Erscheinen dieses Kataloges werden alle bisherigen Listen ungultig.

> Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen, freibleibend, in €, zzgl. der gesetzlich giiltigen MwSt., zzgl. Verpackungs-, Versand-,
Transport-, Entlade-, Aufbau- und ggf. Einweisungskosten.

> Fiir Druckfehler, Irrtimer oder fehlerhafte Darstellung wird nicht gehaftet.

> Technische und optische Anderungen vorbehalten.

> Abbildungen zum Teil mit optimalem Zubehdor

> Lieferung erfolgt ausschliefilich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen.

> Die Maschinen werden aus transporttechnischen Griinden teilzerlegt geliefert.

> Der Verkauf erfolgt tiber den Fachhandel.

> Die Ware bleibt bis zur vollstdndigen Bezahlung unser Eigentum.

> Bei Weiterverdufierung an Dritte bleibt unser Eigentumsvorbehalt bestehen.

> Im gewerblichen Bereich gelten die gesetzlichen Garantiebestimmungen

> Vervielfdltigung und Nachdruck auf jede Weise, auch auszugsweise, bediirfen unserer schriftlichen Genehmigung.

> Bitte beachten Sie, dass bei einigen Maschinen dieses Kataloges Transportverpackungspauschalen fiir Transporteinheiten bzw.
Verpackung und Verpackungsaufwand anfallen. Diese wurden im Katalog entsprechend gekennzeichnet.

Garantiebestimmungen

> OPTIMUM gewdhrt unabhéngig von den gesetzlichen Mangelhaftungsanspriichen eine Garantie nach Maigabe der nachfolgenden
Bestimmungen {iber einen Zeitraum der Katalogangabe fiir die jeweilige Maschine, beginnend mit dem Verkaufsdatum der Maschine
an den Endabnehmer. OPTIMUM gewdhrt eine Garantie auf diejenigen Katalogprodukte, bei denen eine Garantie besonders
gekennzeichnet ist. Die Garantie erstreckt sich ausschliellich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriickzufiihren
sind. Die Garantie umfasst ausschlief3lich Ersatzteile, nicht jedoch Transport- und Montagekosten sowie die zur Mangelbehebung
notwendigen Arbeits- und Nebenleistungen. Von der Garantie ausgeschlossen sind nicht bestimmungsgemafier Gebrauch oder
unsachgemiBe Anwendungen wie beispielsweise Uberlastung der Maschine oder Verwendung von nicht zugelassenen und
geeigneten Werkzeugen, Gewaltanwendung, Beschddigung durch Fremdeinwirkungen oder durch Fremdkorper, z. B. Staub, Spéane
oder Steine, Schdaden durch Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung, z. B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart,
Nichtbeachtung der Aufbauanleitung, selbst durchgefiihrte Um- und Anbauten sowie normaler Verschlei3. Ebenfalls von der
Garantie ausgeschlossen sind teilweise oder komplett demontierte Maschinen sowie Maschinenwerkzeuge. Bei Geltendmachung
eines Garantieanspruches muss zwingend der Original-Verkaufsbeleg mit Verkaufsdatum vorgelegt werden. Garantiereparaturen
durrfen ausschlieBlich von autorisierten Partnern durchgefiihrt werden, die ausschlieBlich durch den Garantiegeber benannt werden.
Die Garantie ist an den Endkunden der Neumaschine gebunden und ist nicht {ibertragbar.

Allgemeiner Hinweis zum Betrieb unserer Maschinen

> Unsere Maschinen sind grundsatzlich nur unter Aufsicht zu betreiben. Wer sich dennoch wahrend des Betriebes von der Maschine
entfernt handelt grob fahrldssig.

> Die Angaben zu Prédzision der Maschinen finden Sie in den technischen Daten der Katalogseiten. Sind hier keine Werte zu finden, so
nehmen Sie bitte Kontakt mit info@optimum-maschinen.de auf um hier ndhere Informationen zu erhalten.

> Die angegebenen Genauigkeiten werden unter Normbedingungen erreicht (ordnungsgemaBes Aufstellen der Maschinen und
Umgebungstemperaturen von 20°C). Die Maschinen sind nicht fiir Dauerbetrieb ausgelegt.

> Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter oder Planscheiben zum Erreichen des angegebenen technisch
moglichen Drehdurchmessers, betreiberseitige Umbauarbeiten erforderlich sind.

Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern

> Elektrischer Anschluss nur durch eine Elektrofachkraft.

Der Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichter oder Wechselrichter darf nicht tiber einem gewdhnlichen Anschlussstecker erfol-
gen. Ein fester Anschluss ist erforderlich. Die Antriebskomponenten fiihren einen hohen Ableitstrom tiber den Schutzleiter. Das
Beriihren leitfahiger Teile kann bei unterbrochenem Schutzleiter zum Tod oder schweren Verletzungen fiihren.

Messen

> Elektrische Gebdudeversorgung:

Um ein Ausldsen von FI-Schutzschaltern zu vermeiden — sofern in der Geb&dudeelektrik vorhanden -, wird ein allstrom-sensitiven Fl-
Schutzschalter Typ B bendtigt.

Wechselstrom - sensitive FI-Schutzschalter vom Typ AC (nur Wechselstrom) sind ungeeignet flir Frequenzumrichter. Wechselstrom -
sensitive FI — Schutzschalter vom Typ AC sind nicht mehr gebrduchlich und in Deutschland nicht mehr zugelassen.

Index
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WEITERE PRODUKTE FINDEN SIE IN UNSEREN HAUPTKATALOGEN

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland

OPTIMUM

Tel.:  +49 (0)951-96555-0
Fax: +49 (0) 9 51 - 96 555 - 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

@ optimum-maschinende & holzraft.de & metallkraft.de @ holzstar.de

Py www.optimum-maschinen.de

AIRCRAFT Kompressorenbau und
MaschinengrofShandel GmbH
Gewerbestrafie Ost 6

4921 Hohenzell / Osterreich
’ﬁa“ﬁ’ Tel.. +43(0)7752-70929-0

= Fax: +43(0)7752-70929-99

KRG E-Mail: info@aircraft.at
@ schweisskraft.de & unicraft.de @ aircraft-kompressoren.de @ cleancraft.de Web: www.aircraft.at

)
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ENTDECKEN SIE JETZT AUCH UNSERE PRODUKTVIDEOS!

uY[]IITIIhE Optimum Maschinen Q

Kennen Sie schon unseren YouTube-Kanal Optimum Maschinen?

Hier stehen |hnen all unsere Produktvideos zur Verfligung, Wir sind stets darum bemiiht,
Ihnen eine breitgefdcherte und qualltatlv hochwertige Auswahl an Videos zu bieten.

Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu verpassen:
www.youtube.com/user/OptimumMa schinen

Ihr Fachhandler:

vabm

vandenbroucke metalen

OPTIMUM Cap
Artikel Nr. 9000072
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